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Suprasil 590 E

Gotowy do uzytku, trwale elastyczny
silikonowy srodek uszczelniajacy,
twardniejgcy pod wptywem kwasu
octowego, do zastosowania wewnatrz i
na zewnatrz, maks. deformowalnos¢ do
25 %; system octanowy

Zastosowanie

e uszczelnianie spoin i fug taczacych w zakresie
sanitarnym i w budownictwie ze szktem

e Suprasil 590 E nie wolno stosowa¢ w produk-
cji akwariow, do marmuru/kamienia naturalne-
go, na podtozach bitumicznych, na surowych
podtozach metalicznych i na surowych podto-
zach chionnych, jak i w przypadku bezposred-
niego kontaktu z zywnos$cig

e nie nadajacy sie do EPDM

nie nadaje sie do tworzyw sztucznych, w przy-

padku ktérych silikony octanowe wykazujg z

reguly kiepska przyczepno$¢, jak i do sklejen

powierzchniowych

e nie nadaje sie do stosowania na obrobionym
szkle, specjalnym szkle z naparowanym meta-
lem oraz bezpiecznym szktem laminowanym

Zalety

e dobra przyczepnosc¢ do szkfa, ceramiki, emalii*
e trwale elastyczny

e dobra odpornos¢ na wode i warunki klimat.

e bardzo wysoka odporno$¢ na niskie i wysokie
temperatury

doskonata odpornosc¢ na starzenie

dobra odpornos$¢ na UV

reakcja na ogien (EN13501) klasa E

*W przypadku drewna lakierowanego zaleca
sie stosowanie KLEIBERIT Suprasil 594 N.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

Wiasciwosci Suprasil 590 E

baza: kauczuk silikonowy, twardniejacy pod
wplywem kwasu octowego
gestos¢: 0,96 + 0,04 g/cm3

konsystencja: jak pasta, stabilny

barwy: 590.0 = transparentny
590.1 = biaty
590.2 = szary
590.3 = brgzowy
590.4 = czarny
590.6 = jasnoszary
590.7 = jasnobrazowy

temperatura pracy:

($r. uszczelniajacy i podioze) +5°Cdo +35 °C
wydajnosé:

spoiny w metrach na kartusze 310 ml w przypadku
nastepujgcych rozmiarow fug:

5x5 mm ok. 12,0 m
10 x 10 mm ok. 3,0m
czas kozuszenia: ok. 15 minut

(23 °C, 50 % wzg.
wilgoci powietrza)

predkos¢
twardnienia: ok. 2,5 mm /w ciggu
pierwszych 24 godz.
(23 °C, 50 % wzg. wil-
goci powietrza
shore A twardos¢ (DIN 53505): 15+5

dopuszczalne odksztalcenie
(DIN EN ISO 10563): ok. 25 %
odpornos¢ termiczna: -40 °C do +150 °C

oznakowanie:  zgodnie z wytycznymi UE nie jest

obowigzkowe
(patrz karta charakterystyki)

Stosowanie

Obrobka wstepna:

Podtoze powinno by¢ suche, nosne, wolne od ku-
rzu oraz odttuszczone (w razie potrzeby oczyscic).

Podczas prac renowacyjnych nalezy catkowicie
usungc¢ pozostatosci starej masy uszczelniajgcej,
resztki farb oraz warstwy nienosne.

W przypadku podtozy powlekanych (np. lakierem
badz inne powloki) nalezy przeprowadzi¢ wstepne
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préby, by sprawdzi¢ reakcje produktu z tym podio-
zem.

Fuge nalezy koniecznie wypei¢ materialem o od-
powiednim rozmiarze (np. schnurem PE o zam-
knietych komoérkach, folig PE), by uniemozliwic¢
kontakt z 3 ptaszczyznami. Brzegi fugi mozna za-
bezpieczy¢ tasmg klejacg, celem uzyskania pros-
tych i czystych fug.

Rozmiar fug:

Przeznaczone do uszczelnienia fugi powinny mieé
nastepujgce wymiary: min. 5 x 5 mm (zastosowa-
nie wewnatrz) wzg. 10 x 8 mm (zastosowanie zew-
natrz; szeroko$¢ x gtebokose).

Stosowanie:

Dysze kartuszy przycig¢ zgodnie z wymiarem fugi.

Mase uszczelniajgcg umiesci¢ w fudze przy pomo-
cy odpowiedniego pistoletu (bezpecherzykowo), po
czym w razie potrzeby pokry¢ neutralnym, bezbar-

wnym srodkiem wygtadzajgcym na bazie wody.

Naddatki tego $rodka natychmiast usungg, by nie
powstaty smugi.

Pozostatosci srodka uszczelniajgcego mozna zuty-
lizowac po jego catkowitym wyschnieciu wraz z do-
mowymi odpadami.

WAZNE:

Wydzielajacy sie podczas schnigcia kwas octo-
wy moze prowadzi¢ do korozji w przypadku
podatnych metali. Na podtozach alkalicznych
moze dojs$¢ do utraty adhezji oraz do powsta-
nia nalotu.

W przypadku takich podtozy zalecamy stoso-
wanie neutralnie sieciujgcego silikonu (KLEI-
BERIT Suprasil 594 N).
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W przypadku kontaktu z podtozami bitumicz-
nymi, zawierajgcymi smote lub zmiekczacze
(z.B. EPDM, neopren, butyl) moze dojs¢ do
utraty adhezji bgdz do odbarwien.

Srodka uszczelniajgcego nie da sie niczym po-
kry¢. Przed stosowaniem nalezy sprawdzi¢ up-
rzednio jego tolerancje wobec innych juz ist-
niejacych pobliskich powtok.

Podczas stosowania oraz podczas wigzania
nalezy zwréci¢ uwage na odpowiednie odpo-
wietrzanie wydzielajgcych sie substanciji.

Niskie temperatury i/lub niska wilgotnos¢ po-
wietrza oraz fugi o gtebokosci powyzej 15mm
mogq wyraznie spowalnia¢ proces twardnie-

nia.

Wielkosci opakowan
KLEIBERIT Suprasil 590 E:
karton z 25 kartuszami a 310 ml/ 298 g

Sktadowanie

KLEIBERIT Suprasil 590 E w oryginalnie zamknie-
tym opakowaniu moza sktadowac¢ w temp. +5 °C
do +35 °C i 50 % wzg. wilgoci powietrza przez
maksymalnie 18 miesiecy.

Stan jm 0714; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadow kleju i opakowan
Wg klucza 080410

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sig¢ do recyclingu. Doktadnie
opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzy¢ ponownie.

Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére mogg stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktéw.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych wtasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialnosci za warto$¢ danego
produktu wykraczajgcg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujgco pracujacej stuzby
doradczej.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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