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KLEIBERIT 510.3

1K PUR lepidlo

Oblast pouziti

e Lepeni béznych plosnych a cinkovych spojl
dfevénych dill

e Lepeni oken a dvefi

e Lepeni vrstveného dfeva

e Lepeni minerdlnich stavebnich desek a
tvrdych pén

Vlastnosti lepeného spoje

e Lepend spara je nengpadné svétla, ma
vysokou tepelnou odolnost a vysoké hodnoty
pevnosti

e Lepeny spoj odpovida kvalité D4 dle DIN EN
204 (vlastni zkouska)

e P¥i pouziti ve vnéjSim prostiedi je tfeba dbat
na vhodnou povrchovou Upravu

Vlastnosti lepidla

Baze: Izokyanat
Hustota: ca. 1,13 g/cm®
Barva: bila az nazloutla

Viskozita Brooklfield RVT, 20°C
- Sp. 4/20 Upm: ca. 18.500 mPas
Konzistence: dobre tekouci

Oteviena doba: ca. 25 minut (20°C, 50% r.v.v.)

Oznaceni: povinné dle predpisu EU,
obsahuje 4,4
difenylmetandiizokyanét
(viz bezpec€nostni list)

Upozornéni: pouze pro prdmyslové pouziti

Pouze pro profesionalni uzivatele

Zpracovani

Podminky zpracovéani:

Teplota mistnosti a materialu musi byt minimalné
+20°C. Pro nosné lepené spoje musi byt vihkost
dfeva mezi 8 a 15%. Je tfeba dodrzovat pfislusné
stavebni produktové normy. Pro nenosné lepené
by méla byt vihkost — podle druhu pouziti —
minimalné 6% a nejvyse 15%. Lepené plochy
musi Cisté, zbavené mastnoty a separatord.

Nanaseci metody:
e Rucné stérkou nebo ru¢nim valeckem
e Automaticky pomoci nanasecich zafizeni

Je tfeba pouzit vzduchotésny systém, aby bylo
lepidlo v zafizeni chranéno pred pusobenim
vlhkosti.

Nanos lepidla:

Stadi jednostranny nanos lepidla. Pozadované
mnozstvi zavisi na vlastnostech lepenych
materialt a v jednotlivych pfipadech od tolerance
a tloudtky spar. Maximaini tloudtka spary nesmi
byt vétsi jak 0,3 mm. Minimalni mnoZstvi nanosu
je 100 g/m? pro tloustku spary 0,1 mm a 350 g/m?
pro 0,3 mm.

Lehké vyperleni lepidla ze spary pfi lisovani je
znamkou dostate€ného mnozstvi nanosu lepidla.

Maximalni €éekaci doba:

Ca. 25 minut pfi 20°C, 50% rel.v.v.

Vy38i teplota prostiedi, vy3S8i vlhkost nebo
pfivedeni vlhkosti tuto dobu zkracuje. Je tfeba
zajistit, aby lepidlo pfi vytvofeni lisovaciho tlaku
bylo jesté lepivé.

Vytvrzent:

Lepidlo vytvrzuje vlivem vlhkosti (vzduch,
material), pfi lehkém vypénéni, na vodovzdorny,
polotvrdy lepidlovy film.
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Lisovani dilt:

Pfed zpracovanim musi byt vSechny ¢&asti stroj(,
které se dostanou do styku s lepidle, oSetfeny
separatorem KLEIBERIT 885.0.

Proces vytvrzovani méa probihat pod tlakem, ktery
zaruCuje dostatecny kontakt lepenych ploch.
Pozadovany tlak je zavisly na druhu a velikosti
dilct, je tfeba dosahnout dobré pfizpusobeni
spary. Pfi lepeni musi byt lisovaci tlak minimalné
0,6 N/mm2. Cim intenzivngji probiha zesitovani
lepidla pod tlakem, tim vysSi je pozdéjsi
zatizitelnost spary. Je tfeba dbat na dobrou
tésnost spary.

Lisovaci €asy pro 0,1 mm spéru:

Casy jsou zavislé na teplot&, vihkosti a tloustce
lepené spary. Minimalni lisovaci ¢as pro rovné
dily se stfedni vihkosti 12% a pfi klimatu 20°C a
65% r.v.v. je 1 hodina. Pfesné €asy musi byt pro
specialni  pouziti stanoveny na zakladé
skute€nych podminek, po dohodé s technickym
poradcem.

Dotvrzovaci doba pro 0,1 mm spéru:

Po lisovani se doporucuje dotvrzovaci doba 10 —
12 hodin pfi 20°C. Dle geometrie lisovanych dild a
mozného kolisani klimatu pfi skladovani béhem
dotvrzovaci doby muze byt tato kratsi nebo delSi.
Je tedy nutné pro jednotlivé pfipady provést
odpovidajici vlastni zkousky a tyto pisemné
dokumentovat.

Nasledné opracovani lepenych dilu:
Bezprostfedné po ukon&eni dotvrzovaci doby Ize
lepené dily dale opracovavat. Pokud je nutné
dalSi opracovani po kratsi dobé nez jaka je
uvedena v bodu dotvrzovaci doby, je tfeba rovnéz
vhodnost provéfit viastnimi zkouSkami.

Upozornéni:
Pro zajiSténi vysoké kvality lepeného spoje
doporucujeme vytvoreni vhodné viastni kontroly.
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Cisténi

Nevytvrzené PUR lepidlo |ze odstranit CistiCem
KLEIBERIT 820.0.

Jiz vytvrzené PUR lepidlo, napf. na nastrojich
nebo c¢astech strojli, Ize odstranit pouze
mechanicky.

Velikosti baleni
KLEIBERIT 510.3:

Karton s 6 davkovacimi lahvemi
Plechovy kanystr

Plechové védro

Plechova konev

Plechovy sud

a 0,8 kg netto
5,0 kg netto
8,0 kg netto

30,0 kg netto

210,0 kg netto

Cisti¢

KLEIBERIT 820.0:
Plechova konev 22,0 kg netto
Separéator
KLEIBERIT 885.0:
Plastové védro 5,0 kg netto

Dalsi baleni na vyzadani.

Skladovani
Lepidlo KLEIBERIT 510.3 je ve vzduchotésné
uzavieném obalu skladovatelné pfi 20°C po dobu
ca. 9 mésicu.

Skladovat v chladnu a suchu.
Lepidlo peclivé chranit pfed vlivem vihkosti.

Produkt odolava mrazu az -20°C.
Pfed zpracovanim je tfeba lepidlo KLEIBERIT
510.3 pfivést na pokojovou teplotu.

Oteviena baleni co nejrychleji spotfebovat.

Stav 18.07.2018 ch; nahrazuje pfedchazejici vydani

Likvidace lepidel a obal
T¥ida odpadu 080501

Nase obaly jsou z recyklovatelného materialu (mezinar.
znacka). Dobfe vyprazdnéné obaly Ize druhotné zpracovat.

Service

NaSe technickd poradenska sluzba je Vam kdykoliv k dispozici.
NaSe Udaje se zakladaji na naSich dosavadnich zkuSenostech a
nejsou ujisténim o vlastnostech ve smyslu pravomoci oborového
svazu. Sami vyzkouSejte, zda je na$ produkt vhodny pro Vase
Ucely. Ruceni presahujici hodnotu naseho produktu nemuize byt
vyvozovano z uvedeného vykladu, ani z vyuziti nasi bezplatné a
nezavazné poradenské sluzbv.
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