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/ Holz in Form ist ein Familienunternehmen in dritter Generation, das schon immer nach Marktnischen gesucht
und sie gefunden hat. ,Holz biegen ist unsere Spezialitdt,“ erklért Geschdftsfiihrer Rupert Niedermeier (r.).
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/ Die komplett luftdichte Klebstoffapplikation inklusive
Diisentechnik ist individuell aufeinander abgestimmt.

/ Sogar die grof$ dimensionierte Kabinen- und
Absaugungsfilteranlage wurde extra konzipiert.

Kleiberit unterstiitzt Holz in Form Niedermeier bei der geeigneten Klebstoffapplikation

Hier geht es rund

Holz in Form Niedermeier GmbH, ein Traditionsbetrieb mit hoher Innovationskrafft,
produziert mit individueller und ausgekliigelter Fertigungstechnik Designformteile
aus Holzwerkstoffen in héchster Qualitdt fiir Geschdftskunden im In- und Ausland.
Klebstoffseitig wurde der Lésungsprozess intensiv von Kleiberit begleitet.

I Mit Stolz kann Rupert Niedermeier,
Geschaftsfuihrer in der dritten Generation,
behaupten, dass die Kompetenz in der Verfor-
mung von Holzwerkstoffen in Verbindung mit
I6sungsorientierter Umsetzung von Kunden-
wiinschen dadurch entstanden ist, dass erim
Hause ein Team von erfahrenen Spezialisten
beschaftigt. ,Nur diese Teamarbeit hat unsere
spezielle Fertigungstechnik, in Zusammenar-
beit mit flexiblen Partnern im Zuliefererbereich,
ermoglicht, so Rupert Niedermeier. Ein speziell
dafiir entwickelter neuartiger Klebstoff von
Kleiberit spielt hierbei eine besondere Rolle.
Kunden und Zielgruppen sind u. a. Laden-
bauer, Innenausbauer, der Fachhandel oder
Projekteure im Bereich Innenarchitektur

und Design. Besonders die anspruchsvolle
Umsetzung von Kundenideen trifft bei der
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Holz in Form GmbH auf viel Erfahrung in der
konstruktiven Umsetzung von Material-
kombinationen, Lagenvielfalt und Ober-
flachenverhalten. ,Jedes Projekt ist eine neue
Herausforderung®, so Rupert Niedermeier.

Ausgekliigelter Fertigungsprozess

Im Laufe der Forschung und Entwicklung
wurden in einigen Jahren bis dato mehrere
Schritte und Anpassungen vorgenommen,
um den derzeitigen Fertigungsprozess und
die High-End-Qualitdt zu ermdoglichen. Das
komplette System zum Verkleben der Holz-
formteile in unterschiedlichsten GréRen-
malen, besteht aus einem abgestimmten
Zusammenspiel technischer und chemischer
Lésungen, das in unzdhligen Testreihen zur
Produktionsreife gebracht wurde.

,,Die komplett luftdichte Klebstoffapplikation,
auch beim Gebindewechsel wahrend der Pro-
duktion, die Geratetechnik zur Kompressions-
und Disentechnik bis hin zur grof3 dimensio-
nierten Kabinen- und Absaugungsanlage oder
zur anschlieBenden Verpressung in der Mem-
branpresse —alles ganz speziell aufeinander
abgestimmt. Hier war die Zusammenarbeit
und Flexibilitat der Zulieferer und das Engage-
ment unseres Projektteams von hochster
Relevanz®, so Rupert Niedermeier.

Klebstoff als wichtiges Bindeglied

In vielen Versuchs- und Produktionsreihen
waren wassrige Klebstoffe auf Basis von PVAC,
verschiedene reaktive 1K-PUR-Klebstoffe und
letztendlich STP-Klebstoffe (silanteminierte
Polymer-Basis) von Kleiberit im Einsatz. Hier-
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/Im Membranpress-Verfahren, also mit einer Vakuumpresse, werden die verklebten Lagen in Form gebracht.
Nach dem Abbindevorgang erfolgt die Qualitdtskontrolle und das gebogene Werkstiick wird weiterverarbeitet.

/ Die luftdichte Klebstoffapplikation beginnt beim
Rohmaterial, das iiber eine ausgekliigelte ...

bei waren Eigenschaften gefordert wie z. B.
spriihbares gleichmaRiges Auftrags- und
Haftungsverhalten auf unterschiedlichsten
Oberflachen, kein Aufschdumen in der Fuge,
kontrollierter Feuchteeintrag, keine schad-
lichen Emissionen im Sinne des Gesundheits-
und Arbeitsschutzes, schneller Abbinde- und
Aushartungsprozess, hochste Bindefestig-
keitswerte bei allen Lagen des Formholzes
sowie moglichst wenig Reinigungs- und
Wartungsaufwand, d. h. Kosteneinsparung.

Starker Partner, starkes Ergebnis

Der Losungsprozess von der Klebstoffseite
wurde von Kleiberit intensiv begleitet, mit
vielen Anwendungsschritten und in Abstim-
mung mit der gesamten Technologie. Zum
Einsatz kommt ein speziell dafiir entwickelter,

/... Gerdtetechnik mit der Kompressionsanlage bis zur
Klebstoffapplikation gefiihrt wird.

duinnfliissiger STP-Klebstoff der Reihe 607.0 in
beiger Farbe. Es genligt einseitiger Klebstoff-
auftrag. Die schnelle und blasenfreie Aushar-
tung sowie die lange offene Zeit innerhalb
des Produktionsprozesses sind wichtige
Eigenschaften dieser Klebstoffvariante. Es
entsteht kein Quellen und Schwinden der
verklebten Lagen bzw. Holzteilen, was bei

der Formholzverklebung absolute Bedingung
ist. Der Reinigungsaufwand nach Produktions-
unterbrechungen ist minimal im Vergleich
zum PUR-System und die Weiterverarbeitung
problemlos. (Ip/Quelle: Kleiberit) i

www.kleiberit.de
www.holz-in-form.de
Fensterbau Frontale: Halle 7, Stand 524
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ADHESIVES « COATINGS

KLEIBERIT
605.1.20

DER HAMMERLEIM®
IM WEBSHOP ERHALTLICH.

* einkomponentig - reakfiv - dinnflissig
* D4 nach DIN EN 204
* DIN EN 14257 (Watt 91)

* sehr emissionsarm (EC 17Y°) gema&h
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COLLE DE MONTAGE
POLYMERE DE SILANE (STP)

MONTAZNO LIEPILO

ADESIVO
DI MONTAGGIO

MONTAZAS LIME

MONTAVIMO KLUA!
MONTAGE LUM
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