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Produkty KLEIBERIT do okleinowania (zastosowanie na zewnqtrz)

wiskozowa- | wiskozowa- |temperatu-|aplikowa-| posuw | certyfikat zastosowanie whasciwosci
tosé przy tosé przy |ra aplikacji| nailosé RAL
120°C [mPa-s] | 140°C [mPa:s] [°c] [l [m/min]
dopuszczony przez GZ 716/1, okleinowanie profili PCV|
30.000 15.000 120-140 50+ 10 od5 i profili aluminiowych foliami PCV oraz obrobionymi diugi czas obrébki, diugi czas otwarty
foliami akrylanowyni
3 33.000 17000 120140 50+ 10 od5 Gz716 ok!eln?wonle profili ?CV foliami PCV oraz obrobionymi | doskonata Od.pOmOSf na sfcrzenlez ‘
a foliami akrylanowyni bardzo szybki rozwdj wytrzymatosci
D
) . . T TR - . " .
= 33.000 17000 120140 50410 od5 G1716 okleinowanie pr?ﬁll P(.:V |‘pro.f||| ulumlnlowy.ch foliami d’fuglszus obrébki, ,k)z?rdzo szybki P °
; PCV oraz obrobionymi foliami akrylanowyni rozwdj wytrzymatosci Za c OWG c z| m n q rew
e 60.000 35.000 120-140 | 50£10 | od5 | Gz716 | COKeinowanie profii PCVi profl aluminiowych foliami | |y o0 ki oot wytrzymatosc
° PCV oraz obrobionymi foliami akrylanowyni
3 s o .
= 33.000 17000 120-140 | 50£10 | od5 | Gz716 | oKeinowanie profil PCVfoliami PCY oraz obrobionymi | 4 ot o doomose na starzenie w te s c I e t r o I a n m
foliami akrylanowyni
35.000 18.000 120-140 | 50£10 | od5 | GZ716 ;j!:‘;f:’g’;‘lzr’]’:v’fi'nfcv Clelil RV oREE R | r s el p r p omocy system éW o . OWYC K L E I B E R I T |
zy y sy klejowych |
= e
S 2.000 (20°C) 20 90-130 | do20 | GZ716 | okleinowanie profili PCV foliami PCV z dodatkiem 5 % utwardzacza KLEIBERIT
o 870.0, wysoka odpornosé na starzenie
2- o
S= .
= 2,000 (20°C) 20 90-130 | do20 okleinowanie profili PCY foliami PCV ggg‘é"'k‘em 9% e ebtet) KRR
= I
masa do sptukiwania urzqdzenia do stapiania i apli- dobry wynik mieszania z fermotopliwy-
11.000 6.000 120- 140 kaciji, ce'l'em pielegnacii urzqdzen podczas dtuzszych i Klejami PUR, barwar niebieski
przestojow
produkt|gestosé|wiskozowa-| rozpuszezalnik | RAL | palny | oznakowanie | metody zastosowanie whasciwosci
[g/cm?3] | to$¢ [mPas] | wg niem. GefStoffv aplikaciji
831.0 | 133 20 el | €276 | ab | CHSW /G| Ghen | ETEfppedielcheifiom deemerdd eyt
nia profili z PCV i z aluminium trzanie
831.2 127 10 mieszonkg lez716 wie | GHSO7 / GHSO08 filcem fl.uoresc.e.ncyiny podktad do okleinowa- d’fugi czas obrébki, bf]rdziei agresywny
rozpuszczalnikéw nia profili z PCV wariant 831.0, szybkie odpowietrzanie
. fluorescencyjny podkiad do okleinowa-
831.4 | 0,85 30 mleszankg ) tak GHS02/ GHS07/ filcem nia profili z PMMA, wzg. do wstepnej | szybkie odpowietrzanie
rozpuszczalnikéw GHS08 b AT X
obrébki folii na bazie akrylanu
. ) fluorescencyjny podktad do okleinowa- . . .
831.6 1,3 20 chlorek metylenu nie | GHS07 / GHS08 filcem ) . szybkie odpowietrzanie
nia profili z PCV
. . fluorescencyjny podkiad do okleinowa- . . .
831.7 1,33 10 chlorek metylenu nie GHS07 / GHS08 filcem . " ) L szybkie odpowietrzanie
nia profili z PCV i z aluminium
e diugi czas obrébki, bardziej agre-
= e 133 15 chlorek metylenu wie | GHSO7 / GHSO8 filcem flluoresc?lncymy podktad do okleinowa- sywny Yunum 8'3]42 do profili o .
S nia profili z PCV zmieniajqcych sig recepturach, szybkie
odpowietrzanie
. ’ | filcem i metodq | fluorescencyjny podktad do okleinowa- | zredukowana iloéé LZO, bez dodatku
L) L% e il B ne s prézniowq | nia profili z PCV klejami PUR hotmelt | NEP
840.4 | 1,05 20 mieszonka | 67716 | nie | GHS05 / GHsog | lcem ! metoda | fluorescencyiny podklad do okeinowa- | 4 g oge 170 S
rozpuszczalnikéw prézniowq | nia profili z PCV klejami PUR hotmelt >
o
) ) . fluorescencyjny podktad do okleinowa- 0 ’ Q
840.5 | 1,05 10 mieszanka | 716 | e | GHS05 / GHs08 | flcemimetoda | ki 2 PCV Klejami PUR hotmelt na| 2redukowanalos¢ LZO, na wodnei s
rozpuszczalnikéw prézniowq S bazie o !
wodnej bazie o 1 -
I
5 wr
mieszanka . filcem i metodq | fluorescencyjny podktad do okleinowa- - & l KuNsTSTOFFE - - =
840.6 105 2 rozpuszczalnikéw Gz716 nie GHS05 / GHS08 prézniowq | nia profili z PCV klejami PUR hotmelt zredukowanailod¢ LZO g LI FENSTERPROFILSYSTEME | cumezmicimn _‘ =
mieszanka . filcem i metodq | fluorescencyjny podktad do okleinowa- | zredukowana ilosé LZO, bez dodatku sz = FELH
840.7 | 106 153 rozpuszczalnikéw cz716 me CHs08 prézniowq | nia profili z PCV klejami PUR hotmelt | NEP i
M
: : inowa- 5 Okleinowanie profili okiennych w zastosowaniu zewnetrznym
848.1 | 0,82 10 meszanka | o7 716 | ok | GHS02/GHSO7 | filcem | Norescencyiny podklad dooleinowa | i o 4o viezanie ° P Y ¢ Y
rozpuszczalnikéw nia profili z PCV 5
el
czysciwo do urzqdzen aplikujgcych E’
8222 | 096 2 NBP - GHSO7 oraz do ele.mentow maszyn ze stali, Wl i
° przypadku jeszcze niezreagowanego i g
2 juz zreagowanego kleju PUR hotmelt o
- ¥~
= czysciwo do urzqdzen aplikujgcych é;f kl .b o
v . .
822.6 0,96 6 brak nie nie obowiqzuje oraz do e|elmentow maszyn zé stal, w 5 www.Kiel erli.com
przypadku jeszcze niezreagowanego 2
. o
Kleju PUR hotmelr 8 (ompefence

KLEBCHEMIE M. 6. Becker GmbH & Co. KG * Max-Becker-Str. 4 « 76356 WEINGARTEN/GERMANY < Phone +49 7244 62-0 + Fax +49 7244 700-0

www.kleiberit.com



@9 KLEIBERIT'

ADHESIVES « COATINGS

Zachowac zimng krew w tescie tropikalnym przy pomocy systemow klejowych KLEIBERIT!

Od ponad 40 lat okna z PCV oklejane sq dekoracyjnymi folia-
mi PCV zaréwno w zastosowaniu wewngtrz ]ok i na zewngtrz.
Nie tylko wtedy, lecz réwniez i dzi§ wymogi stawiane klejom
sq olbrzymie. Wysoka odpomosé na temperature, wilgoé czy
starzenie, wysoka wytrzymato$¢ poczqtkowa to warunki uzy-
skania perfekeyinych produkiéw korcowych w obrébce in-line.

W ostatnich 25 latach duzq popularno$¢ uzyskaty reaktywne
termotopliwe kleje poliuretanowe, spetiajace wszystkie wy-
mogi stawiane okleinowaniu profili okiennych. Tu KLEIBERIT
704 stanowi standard jakosci na rynku.

Cata paleta produkiéw KLEIBERIT to przede wszystkim odpo-
wiedz na nowe wymogi RAL GZ 716, ale réwniez potwier
dzenie operacyjnoéci nowych systeméw profilow i folii jak i
mozliwosci szybkiej dalszej obrébki.

Neutralne i pod ciggtq kontrolg

Znaki jakosci wyrézniajq te produkty czy ustugi, kiére zosta-
ty wyprodukowane bqdz sq oferowane zgodnie z wysokimi,
doktadnie okreslonymi kryteriami jakosci. Dla kazdej grupy
produkiéw lub ustug RAL ustala wymogi, jakie muszq by¢ spet-
nione celem ofrzymania okreslonego znaku jakosci. Biorg w
tym udziat réwniez producenci i ustugodawcy, handel i uzyt
kownicy, instytuty badawcze oraz urzedy. Specyficzne kryte-
ria jakosciowe dla produkiow czy ustug obejmujq wszystkie
aspekty, kiére sq wazne i sensowne dla danego zastosowa-
nia. Sq one publikowane przez RAL i dostepne dla kazdego
zainferesowanego.

l T KUNSTSTOFF RAL

FENSTERPROFILSYSTEME GUTEZEICHEN

Nasze produkty dopuszczone przez RAL GZ 716:

Termotopliwe Podktad
kleje PUR
704.3 831.0
704.5 831.2
704.6 840.3
704.7 840.4
704.8 840.5
840.6
840.7
Klefe 840.8
rozpuszczalnikowe

257.7 + 870.0 848.1

Competence

Termotopliwe kleje PUR

Zalety:

* oprécz fizykalnego procesu wigzania dochodzi réwniez do siecio-
wania chemicznego

* dzieki temu wyraznie wyzsza odpornoéé na wilgod i temperatury
do 140 °C

* bardzo dobra odpornosé na starzenie

* dobre wilasciwosci adhezyine do powierzchni z tworzyw sztucz-
nych i z metalu {np. z aluminium)

* z powodzeniem stosowany na zewnagtrz juz od niemalze 25 lat

Do okleinowania profiléw z drewna / materiatéw drewnopochodnych,

z PCV i z aluminium foliami termoplastycznymi, fornirami, papierem.

V-

KLEIBERIT 704.3

* bardzo wysoka wytrzymatosé¢ poczgtkowa

* bardzo szybkie wigzanie

* doskonata odpomosé na temperature, warunki klimatyczne i na
starzenie

* dopuszczony przez RALGZ 716

KLEIBERIT 704.5

* doskonate wiasciwosci obrobki

* szybko wigzgcy

* doskonata odpomosé na temperature, warunki klimatyczne i na
starzenie

* dopuszczony przez RALGZ 716

* bardzo dobre wiasciwosci aplikacyjne przy uzyciu dyszy szczelino-

wej, rakli i walca

KLEIBERIT 704.6

* bardzo wysoka wytrzymatoéé poczgtkowa

* diugi czas otwarty

* dopuszczony przez RALGZ 716

* doskonale nadajqcy sie do szerokich okleiniarek
* szerokie zastosowanie

KLEIBERIT 707/ 702
Specjalne produkty do okleinowania parapetéw z PCV i aluminiowych
profiléw CPL lub papierem

* bardzo wysoka wytrzymatosé poczgtkowa w przypadku materia-

téw do okleinowania o duzych sitach zwromych

Kleje rozpuszczalnikowe

Zalety:

* jako system jednokomponentowy dobra odporno$¢ na wysokie
temperatury

* bardzo wysoka odpormnos¢ na tfemperature i wilgoé¢ dzieki dodatko-
wi utwardzacza KLEIBERIT 870.0

* dobra adhezja do tworzyw sztucznych i metali

T -t

KLEIBERIT 257.7 i 261.7

Do okleinowania profiléw z PCV i z aluminium foliami PCV i papierem

* stosowanie z dodatkiem 5 % utwardzacza KLEIBERIT 870.0; dzieki
femu bardzo wysoka odporno$é na temperatury, wilgo¢ i na starze-
nie

* obrébka na zimno przy pomocy rakli

Podktad

Do obrébki wstepnej profiléw PCV przed okleinowaniem

KLEIBERIT 840.3

* whasciwosci fluorescencyjne celem kontroli catopowierzchniowego
naniesienia

* dopuszczony przez RALGZ 716

* zredukowana emisja LZO, bez NEP

* oznakowanie nieobowigzkowe

Stosowanie

Termotopliwe kleje PUR

W zaleznosci od typu po stopnieniu kleje te sq mniej lub bardziej ptyn-
ne. Wyrézniajq je dobre wiasciwosci stapiania, dobre dozowanie,
dtuzszy czas otwarty, mimo to wysoka wytrzymato$¢ poczgtkowa. Klej
nanosi sie zasadniczo na spodniq sfrone materiatu do okleinowania.
Jako urzqdzenia do nanoszenia mozna stosowaé walce, rakiel lub dy-
sze szczelinowe. Temperatura aplikacji to 100-140 °C w zaleznosci
od termotopliwego kleju PUR.

Kleje rozpuszczalnikowe

KLEIBERIT 2577 i KLEIBERIT 261.7 przetwarzane sq na zimno po do-
daniu utwardzacza KLEIBERIT 870.0. Klej nanosi sie przy pomocy rakli
na spodniq strone materiaty do okleinowania. Rozpuszczalnik ulega

odpowietrzeniu przechodzqc przez kanat suszamiczy lub nad ptytami

grzewczymi, jeszcze zanim dojdzie do kontaktu folii z profilem. Rolki
dociskowe ustawione odpowiednio do geometrii profilu dociskajq folig
do profila.

Obrébka wstepna profila

Przed naniesieniem podkiadu profile PCV sq zazwyczaj poddawane
dziataniu suchego, jonizowanego powietrza. Nastepnie umieszczone
odpowiednio do geometrii profilu klocki filcowe nanoszq podktad (KLE-
IBERIT 831, 840 lub 848). W przypadku stosowania nowoczesnych
systeméw podktadowych z zredukowang iloscig LZO (np. KLEIBERIT
840) coraz czeiciej stosuje sie prézniowe metody aplikacii. Po nanie-
sieniu nastepuje faza schniecia podktadu dzieki zrédtom ciepta (np.
przy pomocy podczerwieni czy tez dmuchawy z cieptym powietrzem).



