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Przemyst tekstylny



Przemyst samochodowy

Reaktywne kleje  poliuretanowe  znajdujg
coraz szersze zastosowanie w przemysle
samochodowym, gdzie przeprowadza sie
znaczng iloé¢ sklejer monfazowych. W ten
sposéb mozna frwale polgczyé wiele réznych
materialéw jak tworzywa sziuczne, metale,
lakiery, tekstylia oraz materialy drewniane.
Szybkie wysychanie nitki klejowej daje krét-
ki czas taklu, pozniejsza reakcja z wilgociq

zapewnia wysokg odporno$¢ fermiczng i na

oddziatywanie warunkéw klimatycznych. Kleje
termotopliwe zachowujq swojg elastycznos¢
réwniez w niskich femperaturach i nie sfajg
sie kruche. Podczas aplikacji maszynowej nie
dochodzi do tworzenia sig nitek, tym samym
dekoracyjne powierzchnie nie ulegajq zanie-
czyszczeniv. Coraz czescie] termotopliwe
kleje PUR stosuje sie réwniez do kaszerowania
catych powierzchni. Dzieki nowym technikom
nanoszenia mozna stosowad fe kleje z duzg
wydajnosciq. W przypadku termotopliwych
klejow poliuretanowych, inaczej niz w przy-
padku klejow dyspersyinych, nanosi sie 100%
cial statych, dzieki temu odpada kosztowny
proces suszenia filmu klejowego w odpowied-
nich urzqdzeniach.

Competence

Kaszerowanie powierzchni

Kaszerowanie pfaskich elementéw  foliami,
fornirami lub papierami przy uzyciu urzqdzen
do kaszerowania na zimno lub gorgco to juz
sprawdzona metoda w przemysle zwigzanym
z obrébkg drewna. Stosowane tu do fej pory
kleje to przewaznie kleje EVA lub PVAC. Sto-
sowanie fermotopliwych klejow PUR przy uzy-
ciu maszyn z aplikacjg walcami lub dyszami
szerokoszczelinowymi otwiera w tej dziedzinie
nowe mozliwosci. | tu duzq role odgrywaijqg

nowe kleje, kiére charakteryzujq sie np. dtugim
czasem ofwartym, wysokq wyirzymatoscig po-
czatkowq i wysokq wytrzymatosciq koncowq.

Metoda aplikacji walcami znajduje zastoso-
wanie fam, gdzie materialy przeznaczone do
sklejenia majq duzg powierzchnie i sq z reguty
sztywne. Typowym przykiadem sq wszystkie
rodzaje wielowarstwowych elementéw typu
sandwich. Nanoszenie kleju przy uzyciv dysz
szerokoszczelinowych stosuje sie  gtéwnie
podczas sklejania elastycznych materiatéw
jak folie i papiery z elementami o duzych po-
wierzchniach, np. plytami wirowymi.

Dzigki termotopliwym klejom KLEIBERIT PUR
mozna sklei¢ trwale réwniez metale, np. alu-
minium i niemal wszystkie rodzaje tworzyw
sztucznych.

Ptyty komérkowe

Zaletami ptyt komérkowych sq niewielki cigzar
i oszczednos¢ materiaty, stqd tez sq one sto-
sowane coraz czgicie] w réznych gateziach
przemystowych, przy czym wazny jest nie tylko
inteligentny dobdr materiotéw, lecz réwniez za-
stosowanie wspéfczesnych technologii obrébki.

W przypadku sklejen warstw wierzchnich z
np. warstwami komérkowymi termotopliwe kle-
je KLEIBERIT PUR umozliwiajq przeprowadze-
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nie tego procesu w ciqgu, bez diugiego czasu

docisku i bez potrzeby doprowadzania wody.

Termotopliwe kleje KLEIBERIT PUR z grupy
706 nanosi sie w stanie spienionym obusfron-
nie albo tradycyjnie przy pomocy rozgrzanych
walcéw do nanoszenia albo za pomocq dy-
szy szerokoszczelinowej.

Na szczegdlng uwage zastuguje tu dodatek
argonu bqdz azotu do stopionego kleju PUR
w urzqdzeniach specjalnie do tego celu skon-
struowanych. Termotopliwy klej PUR nanoszo-
ny jest dyszq szczelinowq bezposrednio na
plyte komérkowq, pozostaje na przegrodkach
i w fen sposéb powigksza sie przeznaczona
do sklejenia powierzchnia wzgledem warstwy
wierzchniej, a tym samym wzrasta wytrzyma-
tos¢ sklejenia.

Docisk elementéw nastepuje przy uzyciv ka-
landra dociskowego bqdz w strefie z watkami
dociskowymi. Po opuszczeniu systemu plyty
mozna natychmiast umiesci¢ w odpowiednich
urzqdzeniach do sztaplowania.




P X
@9 KLEIBERIT

ADHESIVES « COATINGS

HotCoating

W dzidle badan i rozwoju termofopliwych
klejow PUR f. KLEBCHEMIE powstata zupet
nie nowa innowacyjna technologia, nadajgca
nowe kierunki w dziedzinie uszlachetniania
powierzchni: HotCoating!

W technologii tej klej KLEIBERIT PUR HC 717
nanoszony jest na powierzchnie i wygtadzany,
przy czym materiat HotCoating obrabiany jest

jak reaktywny klej termotopliwy. Powierzchnia

Sklejenia obrzezy

W dziedzinie oklejania waskich powierzchni
(sklejenia obrzezy) widoczny jest wzrost wy-
magan stawianych klejom ze sfrony przemystu
meblarskiego.

Reaktywne kleje poliuretanowe KLEIBERIT
oferujq wiele mozliwosci, by sprosta¢ tym wy-
maganiom. Jako przykiad: dla producentéw
mebli wymogiem podczas migedzynarodowe-
go fransporfu w kontenerach jest zapewnienie
odpornosci termiczne;.

Produkcja filtrow

Kleje stosowane w produkgji filirdw muszq
spefnia¢ rézne wymagania. Ich zadaniem jest
prawidfowe osadzenie materiatéw na filir i sq
one narazone na oddziatywanie przeréznych
czynnikéw. Oprécz ptynnych klejow dwukom-
ponentowych na bazie poliuretanu i epoksydu
stosowane sq rowniez kleje termotopliwe, te
ostainie gtéwnie do mocowania fald, przy-
klejania ta$m marszczqcych oraz sklejania
elementow filiru. Reaktywne kleje termotopliwe

HotCoating odznacza sie wysokq odpornosciq
na $cieranie. To przede wszystkim dzigki dobrej
odpornosci, w potgczeniu z wysokim stopniem
elastycznosci, KLEIBERIT HotCoating® to ide-
alna powfoka powierzchni drewna zaréwno w
przypadku mebli jok i parkietu oraz juz obrobio-

nego forniru do okleinowania.

Ta prosta technologia to prawdziwa alterna-
tywa dla skomplikowanych linii lakiemiczych
z wielokrotng aplikacjg lakieru i miedzyszlifo-

waniem.

Stosowanie materiatéw na obrzeza w wilgor-
nych pomieszczeniach fo problem, kiéry mogg
rozwigza¢ jedynie fermotopliwe kleje PUR.

Nowe trendy we wzornictwie konfrontujq uzyt
kownika z réznymi kompozytami materiatowy-
mi i termotopliwe kleje KLEIBERIT PUR to jedy-
ne uniwersalne rozwigzanie: dzieki nim mozna
stabilnie sklei¢ réwniez metale, jak aluminium,
oraz niemal wszystkie rodzaje tworzyw sztucz-
nych.

PUR mozna stosowa¢ ponadio do bardziej
skomplikowanych filiréw, gdzie wazne sq takie
pozytywne wiasciwosci jok odpornos¢ fer
miczna i na oddziatywanie czynnikéw klima-
tycznych, trwale elastyczna spoina klejowa w
polgczeniu z wysokg wytrzymatosciq poczat
kowg i wytrzymatosciq podczas obrébki. Na-
sze kleje charakteryzujg doskonate wartosci
fogging, a po uzyciu sq one nadal niskoemisyj-
ne i o neutralnym zapachu.



Sklejenia montazowe

Mozliwosci zastosowania reaktywnych klejéw
poliuretanowych w dziedzinie montazu sq
nieomal nieograniczone i pokrywajq wszelkie
zapotrzebowania przemystu obrébki drzewnej
i zaktadéw stolarskich, dzieki wysokiej wytrzy-
matosci poczatkowej, odpomosci na dziata-
nie wysokie] femperatury, na wilgo¢ czy tez
oddziatywanie czynnikéw klimatycznych.

Inng wazng dziedzing przemystowq jest pro-
dukcja $rodkéw $ciemych, gdzie sq fgczone

ze sobq rézne materialy, a na czeé¢ spodniq
naklejany jest tqcznik z metalu lub tworzywa
sztucznego. W tej dziedzinie wymagana jest
szczegdlnie wysoka odpornosé termiczna jok i
bardzo elastyczna spoina klejowa.

Wszedzie tam, gdzie nalezy pofqczy¢ ze
sobq elementy z metalu, drewna lub tworzyw
sztucznych, reaktywne kleje poliuretanowe fo

najlepszy wybér.

Competence

Produkcja parkietu

Poliuretanowe kleje termofopliwe juz od
ponad 10 lat sprawdzajg sie doskonale w
produkeji parkietu 2- i 3-warstwowego, spet-
niajqc wszelkie wysokie wymagania takie jak
wyréwnywanie tolerancji, wysoka wytrzyma-
tos¢ poczatkowa, trwala stabilnose, a w przy-
padku ogrzewania podiogowego zapewnie-
nie elastycznosci i bardzo szerokie spekirum
przyczepnosci. Szczegdlne zalety systemu
fo bezwodnos¢ i brak formaldehydu. Dzigki

zastosowaniu klejow PUR nie dochodzi do
wykrzywiania sie elementéw. Po zsieciowa-
niu PUR nie emituje.

Dzigki szczegdlnym recepturom kleje PUR
mozna stosowaé zaréwno na maszynach
pracujgcych w ciqgu jok i w takcie, przy
czym czas otwarty mozna ustawi¢ w zalez-
noéci od maszyny czy zastosowania. Kleje
PUR KLEIBERIT spetniajq wszelkie stawiane

im oczekiwania.

Okleinowanie profili

Juz od ponad 20 lat okna z PVC sq oklejane
dekoracyjnymi foliami PVC, nie tylko do zasto-
sowania wewngtrz, lecz réwniez na zewngtrz.
Juz wiedy wymagania stawiane klejom byty
olbrzymie i nadal takie sq.

Wysoka odpomo$¢ termiczna, na dziatanie
wilgoci i na starzenie, wysoka wytrzymatosé
poczgtkowa w obrébce inline to warunki
osiqgniecia perfekcyjnych produkiéw korco-

wych. Te oczekiwania
spefniajg  od  ponad
dwoch  dziesiecioleci
kleje  rozpuszczalniko-
we KLEIBERIT 257 i
261. Jako alternatywe KLEBCHEMIE wprowao-
dzita w 1990 na rynek bezrozpuszczalnikowe
reaktywne kleje poliuretanowe. Seria produk-
tow KLEIBERIT PUR SK 704 ustanowita na
rynku norme co do odpomosci na czynniki
Klimatyczne i wiasciwosci obrobki. Kleje z tej
grupy nadajq sie do sklejen niemal wszystkich
tworzyw szfucznych i aluminium. Dzigki nie-
ustannemu procesowi ulepszania Klebchemie
oferuje palete klejéw termotopliwych PUR, kio-
rych wytrzymatos¢ poczatkowa, wiskozowa-
toé¢ podczas obrébki i wzrost wytrzymatosci
zostaty optymalnie dopasowane do potrzeb
okleinowania profili.




Okleinowanie profili

Wymogi przemystu meblarskiego wyostrzyty
sig, a tym samym wymogi stawiane stosowa-
nym klejom. Szybsza obrébka, skomplikowana
geometria profila, wytrzymato$é termiczna i na
wilgo¢ to czynniki, kiére nalezy uwzgledni¢
przy doborze odpowiedniego systemu  klejo-

wego.

Kleje termotopliwe KLEIBERIT EVA 743 i
KLEIBERIT PO 750 fo kleje bazujgce na ter-

moplastycznych tworzywach sztucznych wzg.

na zywicach, wigzqcych wylgcznie fizykalnie.
Dalsze zalety ofervjq reakiywne kleje PUR
KLEIBERIT 702, kidre dzigki pdzniejszemu
sieciowaniu  chemicznemu odznaczo]q sie
wyzszq odpornosciq termiczng i na dziatanie
wilgoci. Kleje te charakferyzuje ponadio bar-
dzo wysoka lepkos¢ poczgtkowa. Posiadajg
one uniwersalne wiasciwosci przyczepnosci
- réwniez do mefali i tworzyw szfucznych.
Dzigki relatywnie niskim temperaturom aplika-
cji mozna sklei¢ nimi nawet wrazliwe materiaty

jak folie PVC.
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Przemyst tekstylny

Reaktywne kleje poliuretanowe umozliwiajq
okleinowanie niemal wszystkich znajduijg-
cych sie na rynku substratéw tekstylnych. Kleje
mozna aplikowa¢ metodq natrysku bqdz przy
uzyciu grawerowanych walcéw. llos¢ nano-
szonego kleju wynosi 5-50 g /m? w zalezno-
$ci od zapotrzebowania. Po

zsieciowaniu powstaje wyso-
kiej jakosci potgczenie, z jed-
nej strony miekkie w dotyku,

-V

a z drugiej charakteryzujqce sig odpornosciq

na gotowanie. Polgczenie fo moze spetnia¢
réwniez wymogi medyczne (odporno$é na
sterylizacie).

Dziedzing petng mozliwosci jest substytucija
kaszerowania przy uzyciv palnika gazo-
wego. Przodujgcy producenci w przemysle
samochodowym nie chcq juz stosowaé po-
wstatych w ten sposéb produkiéw ze wzgle-
du na wysokie warfoéci emisji (pozostatosci
spalania w spoinie). | w tym przypadku fer-
motopliwe kleje poliuretanowe wyrézniajg
sie bardzo korzystymi wartoéciami fogging,
kidre z pewnosciq zosfang wykorzystane w
tej wiasénie dziedzinie.



& produkty wwko:;v;alosc czas otwarty metody nanoszenia wiasciwosci sklejenia
KLEIBERIT [ 500c 140°C_ | przy 120°CIs] zalety
¢ dysza szczelinowa * bardzo wysoka lepko$¢ poczgtkowa
704.0* | 27000 15.000 75 * walec * bardzo elastyczny
* rakiel * certyfikowany zgodnie zRAL716/1 cz. 7
* dysza szczelinowa * bardzo szybki
704.1 25.000 16.000 45 * walec * twarda elastyczna spoina
* rakiel * wysoka wytrzymato$¢ poczgtkowa
g ¢ dysza szczelinowa * bardzo wysoka lepkoé¢ poczqgtkowa
o) 704.2 23.000 12.000 60 * walec * bardzo elastyczny
% * rakiel * bardzo dobra wytrzymatos¢
N
g « dysza szczelinowa * wysoka lepkos¢ poczgtkowa
o 704.3 | 33000 | 17000 35 * walec * bardzo szybkie wigzanie
= « rakiel * bardzo dobra odpornosé na oddziatywanie war. klimat.
g * certyfikowany zgodnie z RALGZ 716
3
-g. * dysza szczelinowa * bardzo wysoka wytrzymatoéé poczqtkowa
o 704.4 30.000 15.000 75 * walec + dhugi czas obrébki
::: * rakiel * certyfikowany tgodnie zRALGZ 716
=
o dysza szczelinowa * bardzo wysoka wytrzymato$¢ poczqtkowa
() * . .
= 704.5 | 80.000 | 40.000 65 * walec * bardzo szyblie wigzanie
g « rakiel * bardzo dobra odpornoéé na oddziatywanie war. klimat.
° * certyfikowany zgodnie z RALGZ 716
£ 0
L ) * bardzo wysoka wytrzymato$¢ poczqtkowa
s * dysza szczelinowa * bardzo szybkie wigzanie
704.6 80.000 40.000 70 * walec i’ 4
« rakicl * bardzo dobra odpormosé na oddziatywanie war. klimat.
axie * certyfikowany zgodnie z RALGZ 716
« dysza szczelinowa * bardzo niska temperatura pracy
* bardzo wysoka wytrzymatos¢ poczqtkowa
708.1 14.000 7.000 180 ' ::il‘:f + znaczqea lepkosé
: * certyfikowany zgodnie z RAL716/1 cz. 7
+ dysza szczelinowa * bardzo wysoka wytrzymato$é¢ poczqtkowa, w potqczeniu
702.1 | 12000 | 70.000 70 * walec ARt
 rakiel * szerokie spektrum zastosowania
* nadajqcy sie do duzych posuwéw
* dysza szczelinowa Lo
702.4 | 30000 | 17000 60 . w);lec 0 Lozl SO UEEID
’ ’ ' « rakiel * nadajqcey sig do duzych posuwéw
* dysza szczelinowa
702.5 60.000 35.000 60 * walec
E * rakiel
g « dysza szczelinowa * wysoka wytrzymatosé poczgtkowa
M 702.7 | 100000 | 60.000 60 * walec it A
3 « rakiel * dobre sklejenie drewna i aluminium
= * nadajqcey sig do bardzo duzych predkosci
g * dysza szczelinowa
o 702.9 | 200.000 | 100.000 50 * walec
"ug» * rakiel
o
N .
= O GGG * bardzo wysoka wytrzymato$é poczqtkowa
g 5 : . .
g_ 707 40.000 19000 60 . ‘:;cliliee? * szerokie spekirum zastosowania
o
‘CE’ Sl * bardzo wysoka wytrzymato$é poczgtkowa
§ 707.0 60.000 30.000 60 : :;T(!:(l:  znaczqea lepkosé
=
~ . .
© . f;:lz: szczelinowa * niska wiskozowato$é
707.4 18.000 10.000 65 « rakiel * bardzo wysoka wytrzymato$é poczgtkowa
o digra * znaczqca lepkosé
* dysza szczelinowa
707.7 | 100.000 | 60.000 60 * walec * wysoka wytrzymatosé poczqtkowa, duze sity zwrotne
* rakiel
* dysza szczelinowa * bardzo niska temperatura nanoszenia
707.8 30.000 24.000 95 * walec * bardzo wysoka wytrzymato$é poczgtkowa
* rakiel * fluorescencyjny

Competence 8
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zastosowanie

okleinowanie profili okiennych PVC / PVC
okleinowanie profili z aluminium i tworzywa sztucznego foliami termoplastycznymi i fornirem

okleinowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych fornirem, foliami dekoracyjnymi i z tworzyw sztucznych oraz laminatem
okleinowanie korpusu
specjalne metody zamykania powierzchni

okleinowanie profili okiennych PVC / PVC

okleinowanie profili z aluminium i tworzywa sztucznego foliami termoplastycznymi i fornirem

okleinowanie profili z PVC i aluminium foliami PVC
okleinowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych fornirem kaszerowanym flizeling

okleinowanie profili okiennych PVC / PVC

okleinowanie profili z aluminium i tworzywa sztucznego foliami termoplastycznymi i fornirem
produkcija parkietu dwuwarstwowego

folia RENOLIT FX (wstepnie obrobiona bqdz surowa) / okleinowanie profili okiennych PVC

okleinowanie profili z PVC i aluminium foliami okiennymi PVC, papierem dekoracyjnym i fornirem
okleinowanie profili z materiatéw drewnopochodnych fornirem kaszerowanym flizeling

do okleinowania profili PVC foliami PVC

okleinowanie foliami termoplastycznymi i papierem profili z tworzyw sztucznych i aluminium
okleinowanie przy niskich temperaturach nanoszenia

sklejenia obrzezy przy uzyciu typowych materiatéw na obrzeza
okleinowanie CPL, grubym papierem, papierem dekoracyjnym profili z materiatéw drewnopochodnych
okleinowanie fornirem profili z aluminium, drewna i tworzyw sztucznych

okleinowanie profili PVC foliami PYC

sklejenia obrzezy przy uzyciu typowych materiatéw na obrzeza
okleinowanie CPL, cienkim papierem, papierem dekoracyjnym profili z materiatéw drewnopochodnych
okleinowanie fornirem profili z aluminium, drewna i tworzyw sztucznych

sklejenia obrzezy przy uzyciu typowych materiatéw na obrzeza
okleinowanie CPL, grubym papierem, papierem dekoracyjnym profili z materiatéw drewnopochodnych

okleinowanie fornirem profili z aluminium, drewna i tworzyw sztucznych

sklejenia obrzezy przy uzyciu typowych materiatéw na obrzeza
okleinowanie CPL, grubym papierem, papierem dekoracyjnym profili z materiatéw drewnopochodnych
okleinowanie fornirem profili z aluminium, drewna i tworzyw sztucznych

okleinowanie CPL, grubym papierem, papierem dekoracyjnym profili z materiatéw drewnopochodnych
okleinowanie fornirem profili z aluminium, drewna i tworzyw sztucznych
kaszerowanie flizeling

okleinowanie CPL, grubym papierem, papierem dekoracyjnym profili z materiatéw drewnopochodnych
okleinowanie fornirem profili z aluminium, drewna i tworzyw sztucznych
kaszerowanie flizeling, dublowanie forniru

okleinowanie materiatéw drewnopochodnych foliami PVC, papierem dekoracyjnym i fornirem (réwniez kaszerowanych flizeling)

okleinowanie profili z drewna, materiatéw drewnopochodnych i z PYC grubym papierem, grubym fornirem oraz CPL

sklejenia forniréw do produkeii obrzezy, o wysokich obcigzeniach




@ produkty wwko;l?z\;l/atosc c;c:s 0:\20/0002)’ metody nanoszenia wiasciwosci sklejenia
zy zalet
KLEIBERIT ™20ec | 1a0°c [min] 4
* natrysk * znaczqca lepkosé
700.5 | 6.000 | 3.00 3 * walec o P ko trudmveh substratd
« dysza obre sieciowanie w przypadku trudnych substratéw
* walec * diugi czas otwarty
706.0 | 16.000 13.000 3 * rakiel * wytrzymujqcy duze obcigzenia
* dysza * nadajqcy sie do nanoszenia dyszami szczelinowymi, raklg, walcem
* wysoka wytrzymatoéé poczgtkowa
* natrysk * dlugi czas otwarty
706.2 10.000 5.000 3 * walec * diuga stabilno$é¢ obrébki na walcu
* rakiel * minimalny zapach
* minimalne powstawanie nitek
* bardzo wysoka wytrzymato$¢ poczatkowa
* natrysk * wysoka wytrzymatoé¢ / nieznaczne petzanie
706.4 | 20.000 10.000 3 * walec * dluga stabilno$¢ obrébki na walcu
* rakiel * minimalny zapach
* minimalne powstawanie nitek
E * bardzo wysoka wytrzymato$é poczgtkowa
o * natrysk * wysoka wytrzymatoé¢ / nieznaczne petzanie
S 706.5 | 16.400 7.200 3 * walec * dluga stabilno$¢ obrébki na walcu
E * rakiel * minimalny zapach
° * minimalne powstawanie nitek
o
) * bardzo wysoka wytrzymato$¢ poczgtkowa
= * natrysk * wysoka wytrzymatoéé
b 706.6 | 12.000 6.000 3 * walec * bardzo nieznaczne petzanie
o * rakiel * spetniajgcy najwyzsze wymogi
o ¢ duze sity zwrotne
w
i * bardzo wysoka wytrzymato$¢ poczgtkowa
* natrysk * wysoka wytrzymatoéé / nieznaczne petzanie
706.8 15.800 6.200 3 * walec * diuga stabilno$é¢ obrébki na walcu
* rakiel * minimalny zapach
* minimalne powstawanie nitek
* nadzwyczaj wysoka wytrzymatosé poczgtkowa pod wptywem
* walec temperatury
706.9 ] 30.000 | 20000 3 ¢ dysza + diuga stabilnos¢ obrébki
* bardzo duze sity zwrotne
« natrysk * bardzo niska temperatura pracy
708.1 14.000 7.000 3 . wclzc * bardzo wysoka wytrzymato$é poczgtkowa
* znaczqca lepko$é
* po zsieciowaniu potqczenie jest wytrzymate na bardzo wysokie
709.1 12.000 6000 diugi * natrysk i bardzo niskie temperatury, wodoodporne oraz wytrzymate na
' ) ' 9 * walec obcigzenia
* wysoka wytrzymatoéé poczqtkowa
* po zsieciowaniu potgczenie jest wytrzymate na bardzo wysokie
709.4 12.000 6.000 dhogi * natrysk i bardzo niskie temperatury, wodoodporne oraz wytrzymate na
’ ' ‘ 9 * walec obcigzenia
* wysoka wytrzymatoéé poczqtkowa
701.0 8.000 przy| 3.000 przy dhugi * dysza szerokoszczelinowa : u:|wcer:c|::§zf:stosowan|e R AP
: 100°C 120°C ve! * walec grawerowany przyczep : ..
s * wysoka wytrzymato$é poczgtkowa
N . 5
. 5.000 orz9l 3.000 orz . ;iz:rzzkszerokoszczellnowo * bardzo dobra odpornoéé na hydolize i sterylizacje
I 701.4 [ OP e up 4 dtugi L * bardzo dobra odpornosé na zmywanie
= 100°C 120°C * screen print
£ * membrana PTFE
5 * walec grawerowany
=
g * wysoka wytrzymato$é poczetkowa
% 3.500 przy| 1.500 przy ) * dysza szerokoszczelinowa 4 ey P
o 701.6 o o dtugi * uniwersalne zastosowanie
o 100°C 120°C * walec grawerowany
N * membrana PTFE
L
* dysza szerokoszczelinowa * bardzo wysoka wytrzymato$é poczatkowa
701.9 | 16.000 8.000 krotki * walec szablonowy * bardzo dobra odporno$é na zmywanie
* walec grawerowany * do ciezkich tkanin
- g’ * nie zmieniajqcy barwy pod wptywem $wiatta
:g s HC717 | 20.000 10.000 ¢ walec * wysoka odporno$é na $cieranie, odpornoéé na zarysowania,
3 odporno$é na uderzenia, odpornos¢ chemiczna

Competence
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zastosowanie

* dobra adhezja do styropianu, drewna, materiatéw drewnopochodnych, PVC, aluminium, blachy (obrébka wstepna w zaleznoéci od materiatu)

* plyty typu sandwich
* kaszerowanie powierzchni
materiaty wysokopotyskowe

ptyty typu sandwich
kaszerowanie powierzchni
materiaty wysokopotyskowe

elementy typu sandwich
bramy garazowe
produkeja skrzydet drzwiowych

elementy typu sandwich
bramy garazowe
produkcja skrzydet drzwiowych

elementy typu sandwich
produkcja skrzydet drzwiowych

elementy typu sandwich
bramy garazowe
produkcja skrzydet drzwiowych

elementy typu sandwich
elementy komérkowe
produkcja skrzydet drzwiowych

naktadanie folii PVC na chromianowane / anodowane profile z aluminium
zaraz po obrébce wstgpnej metalu - ogrzaé powierzchnig metalu do min. +30°C

sklejenia aluminium i metali z materiatami drewnopochodnymi

sklejenia aluminium i metali z materiatami drewnopochodnymi

przemyst samochodowy: tkaniny wielowarstwowe do produkcii filtréw powietrznych i przeciwpytkowych

artykuty sportowe: materiaty oddychajqce i szczelne; lekkie wytrzymate materiaty fqczone

technika zbrojeniowa: ubrania ochronne dla strazy pozarnej, policji lub wojska

medycyna: maski, ubrania dla ekip operacyjnych, pokrowce na stét operacyijny, ochronne pokrowce na materace, artykuty higieniczne (pieluchy itp.), systemy antyalergiczne
technika budowlana: paroizolacja, warstwy izolujgce dach

tekstylia domowe: meble tapicerskie i materiaty na materace, firanki i materiaty chronigce przed $wiattem

bielizna/ stroje kgpielowe: biustonosze

uszlachetnianie / zamykanie powierzchni parkietu, fornirowych i z materiatéw drewnopochodnych

11



@ produkty wwko;;v;alosc czas otwarty metody nanoszenia wiasciwosci sklejenia
rzy 120°C|[s let
KLEIBERIT 120°C 140°C przy [s] zalety
* natrysk * bardzo wysoka wytrzymato$é poczgtkowa
700.5 | 6000 | 3.000 180 * walec ysoua wylizymalose poczq
* znaczqca lepko$é
* dysza
* dysza szczelinowa * wysoka wytrzymatoéé poczqgtkowa
705.4 30.000 15.000 70 . wq!ec . borfi%o ()elclstyczno spoina (nie trzeszczy pod wptywem
* rakiel obcigzen)
* dysza * wysoka odporno$é na starzenie
; * dysza szczelinowa o
« walec * wysoka wytrzymatoéé poczqgtkowa
g 705.5 18.000 9.000 70 « rakiel * bardzo elastyczna spoina
2 * wysoka odporno$¢ na starzenie
g * dysza
; * dysza szczelinowa * bardzo wysoka wytrzymato$é poczgtkowa
© . . o .
< 705.6 28,000 13.000 65 wa!ec bardzo dobra od.por'nosc na starzenie
-2 * rakiel * brak powstawania nitek
5 * dysza * optymalny do aplikacji automatycznej
o
* dysza szczelinowa . . L.
« walec * niska wiskozowato§¢
707.4 18.000 10.000 65 « rakiel * bardzo wysoka wytrzymatosé poczqtkowa
* znaczqca lepkosé
* dysza
: i{:lf}: szczelinowa * bardzo niska temp. aplikacji 120°C
707.8 30.000 24.000 65 « rakil * bardzo wysoka wytrzymato$é poczgtkowa
e * fluorescencyjny
* dysza
5 * dysza szczelinowa * specjalny do maszyn HolzHer
8 | 7077 | 100000 | 60.000 60  walec peciery Ay o
5 . * bardzo wysoka wytrzymatos¢ poczqgtkowa, duze sity zwrotne
a * rakiel
.0
5 * dysza szczelinowa * wysoka wytrzymato$é poczqgtkowa
o 707.9 160.000 | 80.000 40 * walec * znaczqca lepko$é
e * rakiel * dobre sklejenia drewna i aluminium
* pistolet na kartusze * szybki wzrost wytrzymatosci
702.3 15.000 10.000 90 * systemy do nanoszenia dyszami i dyszami 7o iz
) ) * dugi czas otwarty
szczelinowymi
* pistolet na kartusze * bardzo wysoka wytrzymatosé
703.1 12.000 6.000 30 . systen}y do nanoszenia dyszami i dyszami * szybka wytrzymt.;\’fos-c na przesuwanie
szczelinowymi * brak powstawania nitek
* natrysk * optymalny do aplikacji automatycznej
; * dysza szczelinowa * brak powstawania nitek
= 703.2 48.000 23.000 * dysza * nie zanieczyszcza urzqdzer automatycznych
2 * natrysk * bardzo dobra wytrzymato$é na skosnych powierzchniach
b
o
g * pistolet na kartusze * uniwersalne zastosowanie
i * systemy do nanoszenia dyszami i dyszami * szybka wytrzymato$¢ na przesuwanie
2 703.5 11.000 6.000 30 szczelinowymi * brak powstawania nitek
g * natrysk * wysoka wytrzymato$¢ poczqgtkowa
N * walec * optymalny do aplikacji automatycznej
o
~ * systemy do nanoszenia dyszami i dyszami * szybka wytrzymato$é na przesuwanie
E 703.6 25.000 15.000 szczelinowymi * dobra wytrzymato$é na skoénych powierzchniach
S * walec * brak powstawania nitek
£ :
* pistolet na kartusze L
. » ) * brak powstawania nitek
: SYS'emY do nanoszenia dyszqml : dyszoml * nie zanieczyszcza urz dzeﬁ automatyczn Ch
703.8 | 48000 | 23.000 szczelinowymi Y dezen veznyen
« narysk * bardzo dobra wytrzymatos¢ na skoénych powierzchniach
« walec * optymalny do aplikacji automatycznej
" dysza szczelinowa * bardzo elastyczna spoina
7042 | 23.000 | 12.000 * walec Za eldslyeznd spol
« rakiel * dlugi czas otwarty

Competence
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zastosowanie

* produkeja parkietu dwuwarstwowego w bloku

* produkeja parkietu dwuwarstwowego w ciqgu

* produkeja parkietu dwuwarstwowego w ciggu

* produkeja parkietu dwuwarstwowego w ciggu
sklejenia montazowe o wysokich obcigzeniach
dobra adhezja do réznych materiatéw

produkcja parkietu dwuwarstwowego

produkcja parkietu dwuwarstwowego

sklejenia obrzezy wszelkimi typowymi materiatami na obrzeza jak PVC, ABS, PP, akryl, fornir, papier, melamina

sklejenia obrzezy wszelkimi typowymi materiatami na obrzeza
okleinowanie CPL, grubym papierem, papierem dekoracyjnym profili z materiatéw drewnopochodnych
okleinowanie fornirami profili z aluminium, drewna i tworzyw sztucznych, dublowanie forniru

sklejenia montazowe wszelkich materiatéw, np. materiatéw drewnopochodnych, PYC, blachy, aluminium

elementy tapicerki drzwiowej, np. sklejenia klipséw

sklejenia montazowe o wysokiej wytrzymatosci
dobra adhezja do drewna / ptyt z widkien drewnianych, aluminium, réznych tworzyw sztucznych, np. ABS itd.

elementy tapicerki drzwiowej, np. sklejenia klipséw
sklejenia montazowe o wysokiej wytrzymatosci
kaszerowanie elementéw nosnych z materiatéw drewnopochodnych lub tworzyw sztucznych tkaninami, wyktadzing lub foliq PVC

elementy tapicerki drzwiowej, np. sklejenia klipséw

sklejenia montazowe o wysokiej wytrzymatosci

dobra adhezja do drewna / ptyt z widkien drewnianych, aluminium, réznych tworzyw sztucznych, np. ABS itd.

elementy tapicerki drzwiowej, np. sklejenia klipséw
sklejenia montazowe o wysokiej wytrzymatosci
kaszerowanie elementéw nosnych z materiatéw drewnopochodnych lub tworzyw sztucznych tkaninami, wyktadzing lub foliq PVC

elementy tapicerki drzwiowej, np. sklejenia klipséw
sklejenia montazowe o wysokiej wytrzymatosci
kaszerowanie elementéw noénych z materiatéw drewnopochodnych lub tworzyw sztucznych tkaninami, wyktadzing lub foliq PVC

optymalne sklejenia na nieporowatych materiatach, np. ABS, PVC, metalu, aluminium, szkle, ceramice, neoprenie

13



Competence

@ produkty baza palnosé roz- aplikacja zastosowanie
KLEIBERIT puszczal- (10-15 g/m?)
nik
) ) * pasek filcowy * do primerowania profili z tworzyw sztucznych i z metalu
831 poliesir nie McL * stacja primerowania
* watek nanoszqcy * do primerowania obrzezy z PVC i poliestru, obrzezy z zywic akry-
-
O 838 PUR fak ketony * pedzel lowych, drewna masywnego i paskéw HPL
~
-g k fil d fil h
: ¢ pasek filcow: ¢ do primerowania profili z tworzyw sztucznyc
S 840 bezro-zpusz vie woda ; pasekfilcowy p p Yy )
czalnikowy stacja primerowania
* pasek filcowy * do primerowania profili z tworzyw sztucznych i z metalu
848 PUR tak MEK * stacja primerowania
Primer Czysciwo
Aby uzyska¢ optymalne potqczenie roz- Po zakoriczeniu prac z klejami termotopliwymi
nych materiatow, np. PVC i aluminium, PUR nalezy oprézni¢ system nanoszenia / to-
. . - , pienia i odpowiednio oczysci¢. Umozliwiajq
nalezy poddaé¢ je najpierw obrébce B o B
fo rézne czysciwa KLEIBERIT do réznych ma-
wstepnej. W tym celu nanosi sie metodg o
szyn i czesci maszyn.
natrysku badz przy uzyciu filcu $rodek
ulepszajqey wiasciwosci adhezyjne po-
wierzchni danego elementu.
K z maferiafu wielowarstwe J vorek z materiatu wielowarstwowego
) kg nef
47 m 4
b)2 \ 8 kg nef
a z alumir kartuszc puszka z biat ] “" 65
) g netto 300 g netto ) e -
il mm
zew.): 47 mn 40 mn
Ll
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produkty wiskozowatosé przy | gestosé barwa wiasciwosci procesu czyszczenia zastosowanie
@ KLEIBERIT lg/em3] zalety
120°C 140°C
* unikanie zapychania i reaktywnych * czyszczenie urzqdzen do stapiania i nano-
zanieczyszczeh szenia przy zmianach na rézne reaktywne
761.0 110000 | 55.000 098 brazowy * dobre whasciwosci mieszajgce z PUR SK | kleje PUR-SK
* specjalny do maszyn HolzHer
* czyszczenie urzqdzen do stapiania i nano-
761.4 20,000 11.000 - ebieski szenia przy zmianach na rézne reaktywne
‘ : : ' niebieski Kleje PUR-SK
* specjalny do maszyn HolzHer
« unikani hania i reakt b * specjalne czysciwo do walcéw nanoszqeych
761.5 - - ok. 1,15 biaty unikanie zapychania treaktywnye w urzqdzenich do flat lamination i HotCoating
zanieczyszczen
* dobre whasciwosci mieszajgce z PUR SK - " .
L L * czyszczenie urzqdzen do stapiania i nano-
* neutralizuje reakcje izocyjanianu ) ) s
o szenia przy zmianach na rézne reaktywne
761.7 11.000 6.000 0,98 niebieski Kleje PUR-SK
o
-E * specjalne czysciwo do walcéw nanoszqeych
5 ‘ pecialne czy y
~V>L 761.8 - - 1,14 biaty w urzqdzenich do flat lamination i HotCoating
N
o * rozmigkcza nawet juz stwardniate * czyszczenie urzqdzen do stapiania i nano-
ozostatosci kleju szenia przy zmianach na rézne reaktywne
p tosci kleju PUR SK ia przy zmianach na ré kty
822.5 - - ok. 0,990 | przejrzysta ciecz Kleje PUR-SK
. b * ysuwa stwardniate, juz zreagowane * czysciwo na zimno do powierzchni czgéci
8233 0840 bprzbe|rzystobud | pozostatoici kleju PUR z czeéci maszyn, maszyn i urzqdzed
’ ) ) ok- Ly ezoarwnadqdz | -, 7 vrzqdéw, urzqdze itp. w temp.
zétta ciecz Koiowe
pokojowej
* do czyszczenia glowic mieszajgeych w
i maszynowej obrébce PUR
826.0 prz.e|rfys-to * bardzo wysoki punkt zaptonu Zynowe| ovrohee . :
,oleista” ciecz * do czyszczenia pojemnika na stopiony klej
PUR
: * czyszczenie pojemnika na stopiony klej PUR
827.0 oF;;Zizlc:f)::?:::z * bardzo wysoki punkt zaptonu

KLEIBERIT termofopliwe kleje PUR
pakowane sq w szczehie zamknie-
te opakowania, celem unikniecia
reakcji chemicznych podczas
skfadowania. Dostepne sq opako-
wania nadajqce sie do wszystkich

fypowych systeméw obrdbki.

* $rednica fego opakowania moze sie
zmienia¢ w zaleznosci od produktu
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Okleiniarki

Barberan S.A.
Pol. Ind. "Cami Ral"C/Galileo 3-9
E-Castelldefels

www.barberan.org

Dispohl Maschinenbau GmbH
An der Heller 43
D-33758 SchloB Holte - Stukenbrock

www.duespohl.com

Friz Kaschiertechnik GmbH
Im Holderbusch 7
D-74189 Weinsberg

www.friz.de

Fux Maschinenbau GmbH
A-4575 RoBleithen 72

www.fux.at

GLUETECHNIKA
ul. Sktadowa 7
PL24-100 Putawy

www.gluetechnika.pl

HSM Maschinentechnik GnbH & CO.
Dornenbreite 9
D-32549 Bad Oyenhausen

www.hsm-maschinen.com

Urzagdzenia do nanoszenia i stapiania

Balti AG
Altgasse 82
CH-6340 Baar

www.balti.ch

Dispohl Maschinenbau GmbH
An der Heller 43
D-33758 SchloB Holte - Stukenbrock

www.duespohl.com

Elektrobau Wehrmann GmbH
GrobBe Drakenburger Strasse 52
D-31582 Nienburg

www.wehrmann-klebetechnik.de

GLUETECHNIKA

ul. Skladowa 7
PL-24-100 Putawy
www.gluetechnika.pl

HHS Leimauftragssysteme GmbH
Meisenweg 8
D-86573 Zahling

www.hhs-systems.de

Competence

HS Klebtec GmbH
Zum Brauteich 20

D-07613 Heideland
www.hs-klebtec.de

Inatec GmbH
Schneiderstr. 73
D-40764 Langenfeld

www.inatec-gmbh.de

Nordson Deutschland GmbH
Lilienthalstr.6
D-21337 Lineburg

www.nordson.de

Nordson Spanien
Ctra. De Torrente, 225
E-46950 Xirivella-Valencia

Nordson ltalien

Via dei gigli, 3/8B
1-20090 Pieve Emanuele-Milano
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L&L Maschinenbau GmbH
Adam- Opel- Strasse 9
D-33428 Harsewinkel

www.L-Lmaschinen.de

Steins
Ummantelungsmaschinentechnik GMB
Treffurther Weg 9

D-99974 Mihlhausen

www.steins-profilkaschierung.de

Reka GmbH & Co. KG
Siemensstrasse 6

D-76344 Eggenstein- Leopoldshafen
www.reka-klebetechnik.de

Robatech AG
Weyermihlestr. 19
CH-5639 Muri

www.robatech.ch

Robatech GmbH
Im Grindchen 2
D-65520 Bad Camberg

www.robatech.de

SM-Klebetechnik GmbH & Co. KG
Otto- Hahn- Str. 19a
D-52525 Heinsberg

www.sm-klebetechnik.de

Tecnoincollaggi
via Borsellino Zona industrile N5
www.tecnoincollaggi.com



Urzqdzenia do kaszerowania powierzchni

Barberan S.A.
Pol. Ind. "Cami Ral"C/Galileo 3-9
E-Castelldefels

Black Bros. Co.
501 Ninth Avenue
USA-Mendota, lllinois 61342

Robert Biirkle GmbH
Stuttgarter Str. 123
D-72250 Freudenstadt

Friz Kaschiertechnik GmbH
Im Holderbusch 7
D-74189 Weinsberg

GLUETECHNIKA
ul. Sktadowa 7
PL-24-100 Putawy

Hardo Maschinenbau GmbH
Griiner Sand 78
D-32107 Bad Salzuflen

Hymmen GmbH
Theodor- Hymmen- Strasse 3
D-33613 Bielefeld

Omma
Via Dell*Artigianato 13/11
1-20051 Limbiate

Okleiniarki do waskich ptaszczyzn

Biesse S.p.A.
Via della Meccanica, 16

[-61100 Pesaro (PU)

Heinrich Brandt Maschinenbau GmbH

Weststrasse 2
D-32657 lemgo

HOLZ-HER GmbH
Plochinger Strasse 65
D-72622 Nirtingen

Homag Maschinenbau GmbH
Homagstrasse 3-5

D-72296 Schopfloch

IMA-Norte Maschinenfabriken
Klessmann GmbH
Industriestrasse 3

D-32292 Libbecke

SCM Group S.p.A.
Via Casale, 450
- 47827 Villa Verucchio (RN)
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OSAMA Technologies srl
Via della Pergola, 11
1-53037 San Gimignano Sl

Union Tool Co.
1144 N. Detroit St. (St. Road 15 North)
USA - Warsaw, Indiana 46580



Competence 18



P X
@9 KLEIBERIT

ADHESIVES « COATINGS

19



www.kleiberit.com
Competence

KLEBCHEMIE

M.G. Becker GmbH & Co. KG
Max-Becker-Str. 4

76356 WEINGARTEN/NIEMCY
Phone: +49 7244 62-0

Fax:  +49 7244 700-0

email: info@kleiberit.com
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Copyright © by KLEIBERIT - Brandname of KLEBCHEMIE GmbH & Co. KG



