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Najlepsze komponenty
do osiggniecia

sukcesu dzis

i w przysztosci

Nowoczesne okleiniarki majg ogromne
znaczenie w produkcji mebli. Komplek-
sowa paleta produktéw KLEIBERIT nieza-
wodnie zaspokajo wszelkie wymagania
od posuwu recznego poprzez technologie
(NG, softforming, az do sklejania obrze-
iy przy wysokiej predkosci.

Specjalisci od klejenia
wszelkiego rodzaju obrzezy

KLEBCHEMIE
M. G. Becker GmbH & Co. KG

Max-Becker-Str. 4

76356 Weingarten

Tel.: +49 7244 620

Fax: +49 7244 700-0
E-Mail: info@Kleiberit.com
www.Kleiberit.com
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Klasyfikacja

W zaleznosci od celu wykorzystania produkowanego elementu
sq stosowane rézne kleje.

Liczne nowe materialy na obrzeza, na no-

$niki oraz nowoczesne techniki wytwarzania

stawiajq uzywanym klejom roznorodne wy-
magania.

Kleje topliwe PUR

* bardzo wysoka odpornos¢ na ciepto i zimno

* bardzo wysoka odpornos¢ na wilgo¢

* meble kuchenne i fazienkowe, frudne do sklejenia materiaty
na obrzeza

Kleje topliwe na bazie poliolefin
* bardzo wysoka odpornos¢ na ciepto

* dobra odporno$¢ na wilgo¢

* meble w ekstremalnych temperaturach

Kleje topliwe EVA
* dobra odpornoéé na ciepto i zimno

* dobra odporno$¢ na wilgo¢

* meble do wnetrz o normalnych temperaturach
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Reaktywne poliuretanowe kleje ter-
motopliwe zdobywaijq coraz wie-
cej zastosowahn w nowoczesnych
wyrafinowanych konsfrukcjach me-
blowych. Oprécz czestego stoso-
wania PUR w kaszerowaniu po-
wierzchni, réwniez i do obrzezy
coraz czescie] wyposazane sq w
urzqdzenia do klejenia termotopli-
wego PUR.

Podczas gdy Kleje termoplastyczne
na bazie EVA (octan etylenowinylu)
i PO (poliolefina) osiqgajq swoig
wytrzymatos¢  poprzez  schfodze-
nie, reaktywne kleje topliwe PUR
charakteryzuje oprécz fizycznego
procesu wigzania réwniez che-
miczne sieciowane wtdre. To prze-

strzenne sieciowanie odpowiada

-
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za znacznie wyzszq temperature i
odpomnos¢ na wilgog, co jest istot-
ne w przypadku poliuretanowych
klejow termotopliwych. Szczegol
nq zaletq jest przyczepnos¢ do
prawie wszystkich populamych ty-
péw obrzezy i materiatow.

Dzieki produkiom z serii 702 lub
707 do aplikacji walcem lub dyszg
szczelinowq, uzytkownicy mogg
optymalnie dobra¢ klej o wysokiej
wydajnosci, nadajgey sig réwniez
do waskich promieni w centrach
obrébezych BAZ lub do softformin-
gu. Asortyment zostat uzupetniony
o produkty 707.6 i 707.9, kidre
dodatkowo oferowane sq w posta-
ci kartuszy do HolzHer oraz stojg-

cych woreczkéw.

ADHESIVES « COATINGS

Produkty oraz
ich zastosowanie

W wykariczaniu ekskluzywnych wnetrz kle-
ie PUR spetniajg coraz wyisze wymagania
co do wysokiej odpornosci termicznej oraz

odpornosci na wilgo¢. Rowniez obrzeza z

aluminium mozna niezawodnie pofgezyc.

Opis produktu | Obrébka | Czyszczenie | Wielkosci opakowan
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Obrdbka

Kleje termotopliwe do obrzezy i softformingu w stopionej formie majq Kleie I'el"m0-

$redniq bqdz wysokq wiskozowato$é¢, aby wypetni¢ pory w $rodkowej

°
warstwie ptyty widrowej oraz aby zapewni¢ dobrg wytrzymatoscig na 'opllwe P“ R

catej grubosci ptyty.

Aplikacjo bez powstawania nitek, wyso-
ka wytrzymatos¢ poczqtkowa i czystosc
obrébki wtérnej to cechy charakteryzu-

jgce termotopliwe kleje poliuretanowe
KLEIBERIT do obrzeiy.

Temperatura pracy miesci sie - w  niezbedna dla zbiornikéw ciénie-
zaleznosci od rodzaju kleju termo-  niowych.

topliwego PUR - w przedziale od  Urzqdzenie stapiajqce czysci sie
120 °C do 160 °C. Poniewaz  za pomocq czysciwa KLEIBERIT
kleje termotopliwe PUR reaguja  761.6 i 761.7. Do ogdlnego
z vvi|gociq, urzqdzenie nanoszg- oczyszczenia uzywa sie rowniez
ce czysci sig po uzyciu lub wkia-  czysciwa 826.0.

da go do zbiornika z azotem.

Otoczka z gazem ochronnym jest

Opis produkiu | Obrébka | Czyszczenie | Wielkosci opakowan
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Poliuretanowe ~ kleje  termotopli-
we reagujq z wilgocig powie-
frza i materiatu. Poprzez state
oddziatywanie ciepta przy ciggtym
uzytkowaniu dochodzi do przypie-
kania na $ciankach urzqdzen do sto-
piania. Aby zredukowa¢ ten efekt,
zoleca sig obnizy¢ temperature
urzqdzen  podczas  dtuzszych
przerw w pracy. Niemniej jednak
nawet podczas diuzszych przerw
w pracy czy postojéw czyszcze-
nie tych urzqdzen jest niezbedne.
Czysciwa 761.6 i 761.7 |(nie-

bieska masa) neutralizujq kleje ter-

]
£3

£ [
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motopliwe i wyptukujq je. Jesli na
scianach  zbiomika juz pojawity
sie przypalone pozostatosci PUR,
aplikator nalezy od czasu do czo-
su wygotowac w czysciwie 826.0
w temperaturze 180 °C. Doktadne
zolecenia  dotyczqce  pracy
znajdujq sie w broszurze ,Uwagi
dotyczqce czyszczenia jednostek

czyszczqeych”.

*srednica kompozytéw aluminiowych moze by¢ zmienna w zaleznosci od opakowania

Opis produktu Obrébka

Czyszczenie | Wielkosci opakowan
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(zyszczenie

Wielkosci opakowari




Kleje termotopliwe do  sklejen
obrzezy i do soffformingu w pro-
cesie fopnienia wykazujg $redniq
badz wysokq wiskozowatos¢, by
wypetnia¢ pory srodkowej warstwy
ptyt widrowych, a tym samym uzy-
ska¢ dobrg  wytrzymato$¢ calej
piyty. Szybkie twardnienie w strefie
docisku jest konieczne, by zapobiec
zabrudzeniom podczas wyréwny-

wania frezem.

Wytrzymatos¢  poczgtkowa  kleju
termofopliwego powinna by¢ bar-
dzo wysoka, zwlaszcza w przy-
padku sklejen metodq  softformin-
gu, przy kidrych duze sity zwrotne
zastosowanych — materiatéw  na
obrzeza mogtyby doprowadzi¢ do

otwarcia fug.

Termotopliwe kleje do obrzezy sq
bardzo sypkie i nie dochodzi do
tworzenia sie bryt w stapialniku na
granulat, umieszczonego zazwy-
czaj bezposérednio nad systemem
aplikujgecym. Stopiony klej sptywa
nitkg do ogrzewanego pojemnika,
w zaleznoéci od wskaznika pozio-
mu napetnienia. Klej aplikowany
jest przy uzyciv walcédw lub dysz

szczelinowych.

W przypadku prostych obrzezy
klej jest nanoszony zazwyczaj na
element okleinowany, a przy softfor-

mingu gtownie na obrzeze.

Zastosowanie

Sklejenia obrzezy z:

* DKS

® zywicy szfucznej
* ABS

* drewna litego

* poliesru

* PVC

* forniru
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Produkty oraz
ich zastosowanie

PO
EVA

s doczne sq nieustannie rosngce wymogi
przemys

T ¥ W dziedzinie sklejeri waskich powierzch-
: 1‘;:“,1: X ni (sklejenia obrzezy) coraz bardziej wi-

.

tu meblarskiego stawiane wobec
klejow, w odniesieniu do coraz szybsze]
obrdbki, odpornosci termicznej, ksztattu
czy tez materiatow.

Opis produktu | Obrébka | Czyszczenie | Wielkosci opakowan
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Obrdbka

PO
Obrébka Ev A

* materiat noénika musi by¢ obro- * przy dugich i grubych elemen-
biony pod katem prostym i by¢ tach temperatura powinna by¢
wolnym od kurzu wyzsza

* piyty i materiat na obrzeza nale- ¢ niskie temperatury redukujg
zy doprowadzi¢ do temperatury sieciowanie na obrzezach
pokojowej ¢ ilos¢ kleju i sita docisku powinny

* idealna wilgo¢ drewna 8-10 %, by¢ dopasowane fak, by klej
temperatura pokojowa min. lekko wystawat poza krawe-

18 °C; nalezy unika¢ przecig- dzie; sfan naniesienia mozna
goéw sprawdzi¢ przy uzyciu bezbarw-

* temperatura pracy 160-220°C nego obrzeza.
(termostat)

* szczegdlnie wazna jest kontrola
temperatury podczas klejenia
obrzezy DKS oraz z drewna

litego

- ' ||r[
E .
i | |




Kleje termotopliwe EVA i PO nie reagu-
ia z wilgocig z powiefrza czy tez wik
gociq materiatu. Przy statym doptywie
ciepta dochodzi jednak do przypie-
kania na $cianach urzqdzed. Celem
uniknigcia fego zaleca sie zmniejszy¢
femperature podczas diuzszych posto-

jow w pracy.

Podczas zwyklych diugich przerw w
obrébce lub przez noc urzqdzenie
wylgcza sig. Czyszczenie sprzefu w
przypadku dhuzszych przerw w pracy
lub podczas postojéw nie jest koniecz-

ne.

-
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Jedli juz doszto do  zapiekan na
$ciankach, aplikator nalezy od czasu
do czasu wygotowac w czydciwie
KLEIBERIT 827.0 w temperaturze
200-250 °C. Po kiku godzinach
czysciwo rozpuszeza klej, kidry moze

zosta¢ bez problemu usuniety.

ADHESIVES « COATINGS

(zyszczenie

PO
EVA
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(zyszczenie

KLEIBERIT wiskozowatosé przy gestosé¢ | kolor/ wilasciwosci czysciwa zastosowanie
@ [g/cm“] forma zalety
produkty| 499-¢ 140°C
761.6 [5.000-10.000 mPa-s 0,98 | niebieski/ | * fqczy funkcie zmywania jak KLEIBERIT | ¢ czyszczenie zbiornika
granulat 761.7 i infensywnego czyszczenia jak i systemdw na beczki,
KLEIBERIT 826.0 w jednym! zebatych pomp oraz
* usuwa zardwno niezsieciowany, zsie- przewodéw transportu-
ciowany oraz zapieczony klej hotmelt jacych oraz metalowych
PUR z catego systemu glowic aplikacyjnych
* moze rozpusci¢ nawet stwardnialy klej (np. dysze szczelinowe,
w przewodzie aplikacjynym, dzigki walce)
czemu mozna unikngé kosztownej
wymiany
o * doskonaly do regularnej pielegnacii
oraz zapobiegawcze] konserwacji
; urzqdzen
© =
~8 761.7 | 11.000 mPa-s 6.000 mPa-s 0,98 | niebieski/| * unikanie zatoréw i reaktywnych * czyszczenie zbiornikéw
> granulat zanieczyszczen do topienia i urzqdzen
N * dobre zmieszanie z klejami topliwymi do naktadania podczas
1>/ PUR zmiennego wykorzy-
* neutralizuje reakcje izocyjanianowq stywania reaktywnych
klejéw termotopliwych
PUR
826.0 klarowny/| ¢ ,oleista” ciecz o bardzo wysokiej * do czyszczenia glowic
ptyn temperaturze zaptonu mieszajqcych przy maszy-
* tylko do czgéci maszyn i zbiornikéw nowej obrébce PUR
do stapianial * do czyszczenia zbiorni-
kéw do stapiania na kleje
topliwe PUR
827.0 klarowny/| * ,oleista” ciecz o bardzo wysokiej * specjalny $rodek czysz-
ptyn temperaturze zaptonu czqcy do zbiornikéw do

stapiania

Wielkosci opakowari
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Partnerzy
KLEIBERITu

Biesse S.p.A.

Via della Meccanica, 16
I-61100 Pesaro (PU)
www.biesse.de

Brandt Kantentechnik GmbH
WeststraBBe 2

D-32657 lemgo
www.brandt.de

Holz-Her Reich
Spezialmaschinen GmbH
Plochinger StraBe 65
D-75622 Nirtingen

www.holzher.com

Homag Maschinenbau GmbH
HomagstraBe 3-5
D-72296 Schopfloch

www.homag.de

IMA- Norte Maschinenfabriken
Klessmann GmbH
IndustriestraBe 3

D-32292 Libbecke
www.ima.de

Paul Ott GmbH
Maschinenfabrik

Carl von Linde-Strafe 12
A-4650 lambach

www.ottpaul.com

SCM Group S.p.A.

Via Casale, 450

- 47827 Villa Verucchio (RN
WWww.scmgroup.cpm

Zrodto: * Fo. HOMAG, ** Fa. BRANDT, *** Fa. DOLKEN



KLEIBERIT® Adhesives worldwide

KLEIBERIT Adhesives (Head Office)
KIEBCHEMIE M. G. Becker GmbH & Co. KG
Weingarten/Germany

KLEIBERIT Adhesives UK

Coalville, Leicestershire, UK

KLEIBERIT Chimie S.a.r.l.

Reichstett, France

KLEIBERIT Adhesives USA Inc.
Waxhaw, North Carolina, USA

KLEIBERIT Adhesives of Canada Inc.

Toronto, Ontario, Canada

KLEIBERIT AUSTRALIA Pty Ltd.
Sydney, Australia

KLEIBERIT Russia

Moscow, Russia

KLEIBERIT Adhesives Japan
Osaka, Japan

KLEIBERIT Adhesives Beijing Co., Ltd.
Bejing, China

KLEIBERIT Adhesives Asia Pte. Ltd.
Singapore, Singapore

KLEIBERIT Adhesives India Private Ltd.

Bangalore, India

KLEIBERIT Kimya San. ve Tic. A.S.

Istanbul, Turkey

KLEIBERIT Bel
Minsk, Belarus

KLEIBERIT-UKRAINE LLC.

Kiev, Ukraine

KLEIBERIT do Brasil Comércio de Adesivos
e Vernizes Ltda.
Curitiba, Brasil

KLEIBERIT Adhesives México S.A. de C.V.

Mexico City, Mexico

www.kleiberit.com
Competence
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