Complete Line

Powlekanie powierzchni ..z zintegrowanym zageszczaniem obrzezy/okleinowaniem

Zageszczanie i wygtadzanie obrzezy ptyt widro-
wych to odwieczne zyczenie w przemysle meblar-
skim i w rozbudowie wnetrz. Poprzez Wypejfnionie
poréw warstwy $rodkowe| oraz odpowiednie wy-
gladzanie powierzchni jest mozliwe kaszerowanie
wzg. okleinowanie profilowanych ptyt widrowych
nawet bardzo cienkim papierem, bez efekiu prze-
bijania, tym samym nie ma potrzeby stosowania
bardziej jednolitych, lecz o wiele drozszych mate-
riatéw (np. MDF).

3.

1. warstwa $rodkowa o ,grube;” strukturze nie pozwala
na okleinowanie obrzezy plyty widrowej cienkimi foliami
papierowymi

2. stopione masy KLEIBERIT 762.3 lub KLEIBERIT 755 umozli-
wiajq doskonate wypetnienie warstwy érodkowej

3. gofowy produkt: obrzeze i powierzchnia majq doktadnie fen
sam wyglqd

papier

F

1. Kaszerowanie powierzchni
KLEIBERIT 743.5 lub KLEIBERIT 750.0
jest nanoszony dyszq szczelinowq na papier do
okleinowania

2. Zageszczanie obrzezy
KLEIBERIT 762.3 lub KLEIBERIT 755 jest nanoszony
na plyte widrowq przy uzyciu profilowanej dyszy

A

3. Watek wygtadzajgcy
Watek wygtadza perfekeyijnie powierzchnie.

D

4. Okleinowanie papierem plyty widrowe;.

Produktion: Friz Kaschiertechnik, Weinsberg

Wypetnianie obrzezy / sklejenia

Firma FRIZ Kaschiertechnik w Weinsberg / Niemcy opracowata wraz z firmg KIEBCHEMIE
technologie, w przypadku kiérej wypetnianie obrzezy ptyt widrowych zostato wkomponowa-
ne w proces powlekania powierzchni i okleinowania obrzezy cienkim papierem.

Termotopliwy klej na bazie PO lub EVA jest aplikowany na obrzeze srodkowej warstwy ptyty
widrowej przy uzyciu dyszy szczelinowej, celem osiggniecia:

1. bardzo gtadkiej powierzchni

2. mozliwosci zastosowania papierowych folii w kaszerowaniu obrzezy (sklejenia obrzezy)

Kaszerowanie powierzchni / okleinowanie obrzezy

Do wypetniania obrzezy w zasfosowaniu przemystowym dochodzi inline podczas kaszero-
wania powierzchni oraz okleinowania obrzezy. Termotopliwy klej EVA lub PO, stosowany jako
klej do wilasciwego sklejenia, nanosi sie z reguty za pomocq dyszy szczelinowej lub rakli na
papierowq folig, w dalszym ciggu okleinuje sie obrzeza i powierzchnie.

System klejowy Complete Line do normalnej odpornosci termicznej
Wypetnianie obrzezy klejem KLEIBERIT 762.3 EVA w razie potrzeby

Kaszerowanie powierzchni / okleinowanie obrzezy klejem KLEIBERIT 742.3/743.5 EVA
* nadzwyczajne wiasciwosci aplikacyjne

* predkosci posuwu do 60 m/min

* wysoka wyltrzymato$¢ poczatkowa

* doskonata odpornosé termiczna

System klejowy Complete Line do wysokiej odpornosci termicznej

Wypetnianie obrzezy klejem KLEIBERIT 755.0 PO

Kaszerowanie powierzchni / okleinowanie obrzezy klejem KLEIBERIT 750.0 PO

* perfekeyjna zgodnos¢

* predkosci posuwu do 60 m/min

* bardzo wysoka wytrzymato$¢ poczgtkowa

* nadzwyczaj wysoka odpornos¢ termiczna (wazne zwlaszcza na rynkach w krajach o
bardzo cieptym klimacie)

Zestawienie produktéw do powlekania powierzchni wraz z
zintegrowanym wypetnianiem obrzezy / okleinowaniem

wiskozowatos¢ temperatura s e s . .
CL%d baza rzy 180 °C T wiasciwosci / zastosowanie
P P R aplikaciji

kaszerowanie drewna i materiatéw drew-
EVA 8.000 180°C-200°C | nopochodnych (np. ptyt drobnowiérowych
i MDF) foliami papierowymi

EVA 8.000 180°C-200°C | Klej termotopliwy do powlekania po-
wierzchni materiatéw drewnopochodnych
PO 22.000 180°C-200°C | cienkimi papierami / foliami

masa do wypetniania plyt widrowych

PO 29000 180°C-200°C | jako obrébka przygotowawcza przed
bezposrednim sklejeniem z papierem
dekoracyjnym / folig; bardzo dobre
wypetnianie warstwy $rodkowej, bardzo
spokojna” gladka powierzchnia, bardzo
wysoka odpornos¢ termiczna, doskonate
whasciwosci topnienia.

EVA 15.000 180°C-200°C
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Flat lamination

Nowa era kaszerowania powierzchni
przy uzyciu klejéw termotopliwych PUR

Zastosowanie watka i dysz szerokoszczelinowych

www.kleiberit.com

Competence



kaszerowania powierzchni

Kaszerowanie réwnych plaskich powierzchni foliami, fornirami lub
papierami dekoracyjnymi na urzqdzeniach do pracy na zimno bgdz
gorqco jest sprawdzong juz mefodg sfosowanqg w przemysle przetwa-
rzajgcym drewno. Stosowane tu kleje to przede wszystkim fermofo-
pliwe kleje EVA lub kleje PVAc. Novum w fej technologii jest uzycie
klejéw termotopliwych (PUR] na maszynach z nanoszeniem walcowym
lub dyszowym (dysze szerokoszczelinowe). Ta technologia wymaga
nowej generacii specjalnie wykreowanych klejow, np. o diugim czasie
otwartym, wysokie] wytrzymatoéci poczatkowej oraz wysokiej wytrzy-
matosci koricowej.

Zalety

* optymalne do pofgczen o wysokie] wytrzymatosci

* bardzo wysoka odpornos¢ termiczna

* bardzo wysoka odpornos¢ na oddziatywanie wilgoci i wody

* proste zastosowanie poprzez aplikacie przy uzyciu walcéw lub
dysz szerokoszczelinowych

* elastyczne polqczenie klejowe

* przyczepno$¢ do wielu réznych materiatow

Dzigki wyzszym wartoéciom wytrzymatoséci powstaty nowe mozliwosci
zastosowania. Dzigki metodzie aplikacji walcem, wzg. dyszq szczeli
nowq udato sie szybko osiqgngé przetom technologiczny.

Typowym zastosowaniem sq wszelkiego rodzaju wielowarstwowe
elementy typu sandwich. Kaszerowane sq przede wszystkim elementy
o duzej powierzchni, np. plyty wiérowe elastycznymi materiatami jak
folie czy papier. W szczegélnych przypadkach wybiera sie aplikacje
w zaleznosci od akiualnego zapotrzebowania: albo walcem albo
przy uzyciu dysz szczelinowych, np. podczas dublowania materiaty
na rolkach w przemysle tekstylnym czy tez przy kaszerowaniu spodniej
strony forniru flizeling.

Stosowanie

Obrébka reaktywnych klejow termotopliwych PUR odbywa sie zazwy-
czaj w temp. 120 °C i 140 °C. W przypadku systeméw walcowych
stopiony w odpowiednich pojemnikach termotopliwy klej PUR transpor-
towany jest przewodami na walce aplikujgce, gdzie klej nanoszony
jest na substraty w wyniku bezposredniego kontakiu z walcem. No-
noszenie warstwy materiafu odbywa sie recznie bqdz automatycz-
nie. Odpowiednia sita docisku uzyskiwana jest przy uzyciu watkéw
dociskowych. Mefode te stosuje sie gtéwnie podczas kaszerowania
materiatéw sztywnych i o bardzo duzej powierzchni.

Competence

Elementy budowlane
Panele typu sandwich / zastosowania lightweight

Panele typu sandwich i ptyty komérkowe sktadajq sie zazwyczaj z wielowar-
stwowych pojedynczych piyt. W zaleznosci od zastosowania sq sklejane rézne
materiaty na rdzen z przeréznymi warstwami wierzchnimi. Swojq duzq obcigzal-
no$¢ mimo niewielkiego cigzaru panele typu sandwich uzyskujq dopiero przez
inteligente potqczenie $rodkowej warstwy (o niskiej gestosci] z warstwami ze-
wnetrznymi (zazwyczaj bardzo zwartymi).

Wspoétczesne plyty komérkowe wyrézniajq sie wysokg zdolnoscig do obcigzen,
niewielkim cigzarem i réznorodnym designem. Ponadto ich produkcja jest bardzo
ekonomiczna. Doskonata stabilnos¢ formy, odpomosé na skrecanie, a co za tym
idzie - wspomniana juz wysoka obcigzalno$é, sprawiajq, ze plyty te mozna
stosowad w zaréwno w fransporcie, w budownictwie jak i w produkcji maszyn
i urzqdzen. W wyniku stfosowania najprzerézniejszych materiatéw o jedynych
w swoim rodzaju whasciwosciach i tworzenia z nich kompozytéw przy pomocy
innowacyjnych systeméw klejowych KLEIBERIT powstajq bardzo elastyczne piyty
komérkowe o trwatej funkcjonalnosci.
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\ < KLEIBERIT
: = | 706 PUR RHM

KLEIBERIT 706 [bardzo krétki czas otwarty, aplikacja przy uzyciu maszyn) i
KLEIBERIT 706.1 (krétki czas otwarty, obrébka czegsciowo zautomatyzowana
bqdz reczna) to znane na rynku uniwersalne kleje PUR do powierzchni, o szero-
kim spekirum przyczepnosci. KLEIBERIT 706.0 posiada dodatkowo certyfikat
do stosowania w przemysle stoczniowym.

KLEIBERIT 706.2 o wydtuzonym czasie otwartym, elastycznej spoinie i szcze-
golnie dobrych wiasciwosciach sieciowania na trudnych do sklejenia substra-
tach; dostepny réwniez jako wariant ME {microemission).

KLEIBERIT 706.3 umozliwia odksztatcanie elementéw po sklejeniv. Typowym
zastosowaniem sq mefalowe o$cieznice do ram drzwiowych.

KLEIBERIT 706.4 i KLEIBERIT 706.6 znajdujq zastosowanie fam, gdzie wymo-
giem sq duze sity odksztatcajqce. Kombinacja takich wiasciwosci obrobki jak
jednolity obraz naniesienia, brak powstawania nitek, stabilno¢ na walcach oraz
wysoka wytrzymato$¢ poczatkowa, jest przekonywujgca.

KLEIBERIT 706.7 i KLEIBERIT 711.9 to produkly o najwyzszej jakosci oraz
najwyzszych warfoéciach wytrzymatoéci poczatkowej. Zwlaszcza do produkgii
lekkich ptyt o warstwie wierzchniej z HPL o duzych wymiarach.

KLEIBERIT 706.9 zostat stworzony specjalnie do sklejer materiatow wrazliwych
na $cisk jok i o wysokich sitach zwrotnych.

% Sklejenia w przemysle stoczniowym [zgodnie z IMO FTPC cz. 5 & cz. 2; certyfikat SeeBG uprawniajq-
cy do miedzynarodowego zastosowania zgodnie z modutem B)

Ptyty dekoracyjne

Panele z powierzchniq o wysokim potysku z materiatéw ABS lub PET

We wspdtczesne] architekiurze wnetrz meble oraz podioza z powierzchnig o

wysokim potysku odgrywaijq coraz to wigkszq role. Ta nowa tendencja daje wie-

lu producenfom szansg na wejécie na nowy rynek zbytu. Produkcja powierzchni

o wysokim potysku jest jednak wyzwaniem, poniewaz wizualne wymogi sq cze-

sto bardzo subjektywne i delikatne.

Specjalnie do tego celu stworzone termotopliwe kleje KLEIBERIT PUR sq opty-

malnie dostosowane do wymogéw sklejert materiatéw wysokopotyskowych:

* doskonate wiasciwosci aplikacyjne

* zoptymalizowane wiasciwosci wygtadzajnia w kalandrach

* perfekeyina wytrzymatos¢ sklejenia w przypadku réznych materiatéw na no-
$niki i materiatéw dekoracyjnych

* wysoka wytrzymatoé¢ poczatkowa

* Swietna optyka, rdwniez w przypadku bardzo cienkich folii

* mozliwa aplikacja przy uzyciu walcéw lub dysz szczelinowych

KLEIBERIT
709 PUR RHM
710.1/711.1 PUR RHM

KLEIBERIT 709.1 do sklejer materiatéw drewnopochodnych ze szktem, cerami-
kq i metalami. Diugi czas otwarty umozliwia réwniez sklejenia duzych powierzchni.

KLEIBERIT 709.3 do sklejania cienkich folii wysokopotyskowych (np. ABS
< 0,7 mm). Klej jest zazwyczaj nanoszony walcami. Dzigki niskiej temperaturze
pracy w potgczeniu z diugim czasem otwartym mozna uzyska¢ nadzwyczaj
,spokojne” powierzchnie.

KLEIBERIT 709.4 do sklejania grubych folii wysokopotyskowych (np. ABS
> 0,7 mm). W tym przypadku chodzi o te same wiasciwosci jok przy 709.3, z
tq réznicq, ze wylrzymatosé poczatkowa jest dopasowana do nieco wyzszych
sit zwrotnych tych materiatow.

KLEIBERIT 710.1 do sklejania transparentnych folii {np. PET) przy uzyciv wal-
cow. Wysoka stabilnoé¢ na walcach. Po zwigzaniu uzyskuje sie bardzo wysokqg
odpomo$¢ termiczng oraz odpornoé¢ na dziatanie wilgoci, zapewniajgce diu-
gq przydatnos¢ uzytkowania.

KLEIBERIT 711.1 do sklejania transparentnych folii (np. PET) przy uzyciu dysz
szczelinowych. Krétki czas otwarty, bardzo wysoka wytrzymato$é poczgtkowa.
Doskonata odpornos¢ termiczna i na dziatanie wilgoci.

Producenci maszyn

BARBERAN S.A. HARDO Maschinenbau GmbH SIMIMPIANTI S.R.L.
www.barberan.com www.hardo-gmbh.de Woodworking Machinery
www.simimpianti.it

HYMMEN GmbH

www.hymmen.com

BLACK BROS. CO.
www.blackbros.com TORWEGGE Holzbearbeitung-
. smaschinen GmbH

ROBERT BURKLE GmbH OMMA www.forwegge.com
www.buerkle-gmbh.de www.omma.com

UNION TOOL CO.

Email: uniontool kconline.com

FRITZ Kaschiertechnik OSAMA Technologies srl

www.friz.de www.osamarfech.it
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Kaszerowanie powierzchni

FICE M wiskozo- | wiskozo- | wiskozo- | czas shore whasciwosci /
watosé | watoé¢ | watosé | otwarty |A/D7d zastosowanie
przy przy przy przy
120°C | 140°C | 160°C 20°C
[mPa:s] [mPa:s] [mPa:s] [min]
bardzo krétki czas otwarty,
12.000 | 6.000 - 1-2 90/30 | do zautomatyzowanych

procesow

krétki czas otwarty, do cze-
12.000 | 6.000 - 2-3 90/30 | $ciowo zautomatyzowanych
lub recznych proceséw

bardzo diugi czas otwarty,

T 10,000 | 5.000 7 910 | 85/25 elastyczna spoina, bardzo
. : dobrze nadajqey sie do

sklejert ggbek

706.2.03
ME

12.000 | 6.000 - 2-3 90/30 | produki ME

bardzo elastyczna spoing,

ORI 12000 | 6.000 . 6-7 | 80/20 | idelany do péinieiszego
: ’ : odksziatcania [np. metalowe|

oécieznice)

o wysokie] wiskozowatosci,
35000 | 15.000 - 3-4 | 95/35 | specjalnie do HPL o wyz-
szych sitach zwrotnych

96/39 | © $redniej wiskozowatosci,

12000 | 6000 ) 2-3 do standardowych HPL

ekstremalnie wysoka

i . wylrzymatos¢ poczqtkowa;
20000 || Bloee S zwlaszcza do HPL o bardzo

duzych sitach zwrotnych

diugi czas otwarty, do

30.000 | 20.000 - 4-5 91/25 | materiatéw wrazliwych
na docisk
11.000 5.000 - 3-4 90/30 | do szkta, ceramiki i metalu

90/35 do cienkiego wysokopoty-

8.000 4000 i 3-4 skowego ABS (< 0,7 mm)
do grubego wysokopoty-
8.000 4.000 - 2-3 90/35 skowego ABS (> 0,7 mm)
12.000 | 6000 . 2.3 | 91/30 | dofranspareninego PET,
aplikacja walcem
do transparentnego PET,
12.000 | 6.000 - <1 97/41 | aplikacja dyszq szcze-

linowg

nadzwyczaj wysoka
wylrzymatoé¢ poczqtkowa,

8.000 <3 83/24 zwlaszcza do HPL o bardzo

duzych sitach zwroinych

’ L]
Czysciwa
LT [ M wiskozowatosé|wiskozowatosé|  ciezar zastosowanie
przy 120°C | przy 140°C | wlasciwy

[mPa:s] [mPa:s] [g/cm?]
11.000 6000 098 czyszczenie elementéw stapiajqeych i
: ) ' nanoszqcych (np. dysze szczelinowe)
114 specjalne czysciwo do czyszczenia

' czesci walcéw aplikvjgeych

Wrasciwosci czysciw:
* unikanie zapychania i zreagowanych zanieczyszczen z klejow termotopli-
wych PUR

* neutralizacja reakgji izocyjanianu

Sktadowanie kleju PUR hotmelt: kleje termotopliwe PUR w oryginalnie za-
mknigtym opakowaniu mozna przechowywaé przez okres ok. 6-12 miesiecy.
Wiecej informacii w karcie technicznej danego produkiu .

Wskazéwki co do utylizacii: catkowicie zreagowany klej PUR hotmelt mozna
zutylizowaé wraz z normalnymi odpadami. Ponadto materiaty stosowane w na-
szych opakowaniach nadajq sie do recyklingu. Po opréznieniv mozna je zatem
odpowiednio przyporzadkowadé.



