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Innowacyine systemy klejowe do
produkcji elementéw typu sandwich

Competence



KLEBCHEMIE M. G. Becker GmbH & Co. KG

Kleje KLEIBERIT to nowoczesno$¢ i przyszios¢ w jednym,
zwlaszeza specjalne kleje do zastosowan przemysto-
wych. Obecnie w siedzibie fabryki w Weingarten k. Karls-
ruhe produkuje sie ok. 60 000 ton Klejéw stosowanych w
przemysle samochodowym, tekstylnym, w budowniciwie,
jok i w produkcii parkietu, okien, drzwi i mebli.

Firma zatozona w 1948 roku przez rodziny dr Wermnera
Freda Klingele i Maxa Georga Beckera, obecnie pod kie-
rownictwem wspdludziatowca Klausa BeckerWeimanna,

stawia czola wymogom miedzynarodowym. Poniewaz
Competence ok. 80 % ilosci Kleju jest eksportowana na caty $wiat, w
osfatnich latach powstaty spétki-cérki we Francii, Wielkie]
Brytanii, USA, Kanadzie, Singapurze, Chinach, Japonii
oraz Rosji. Na calym $wiecie zatrudnionych jest 550 pra-
cownikéw. 70 inzynieréw w funkcji doradczej tworzy dys-
pozycying siec.

Dzigki gotowosci tej rodzinnej spotki do inwestycii fabryka
w Weingarten sfata sie nowoczesnym przedsigbiorstwem
wyposazonym w rozbudowany magazyn wysokiego skta-
dowania (6000 miejsc) oraz Centrum Technologicznym
oddanym do uzytku w 2009 roku, gdzie klienci z catego
KLEIBERIT Your worldwide partner for $wiata majg mozliwo$¢ zapoznania sie z najnowocze-

. . . $niejszymi technologiami klejenia.
industrial adhesives ad 9 !

Specjalnosciq zespotu FAST / KLEIBERIT sq sklejenia w
dziedzinie filrdw, samochodéwki, sandwich i tekstyliow.
Stuzy on skuteczng pomocq i fachowq wiedzg przy re-

alizacji ztozonych i skomplikowanych projektéw:

Filter-Automotive-Sandwich-Textile

Kierownictwo: Peter Becker
pefer.becker@kleiberit.com

Inzynierowie: Andrzej Golecki
andrzej.golecki@kleiberit.com
Tel. +49 7244 62-241
Tel. +49 172 7203663
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Kleje KLEIBERIT spetniajg bardzo wysokie wymogi prze-
mystu samochodowego pod wzgledem optymalizacii
proceséw oraz stabilnosci wysokiej jokosci produkidw
kofcowych.

Dzieki intensywnej pracy rozwojowej oraz $ciste] wspdt-
pracy naszych technologéw z klientami powsfajg solidne
rozwigzania dopasowane do potrzeb wielu producentéw
samochodéw i ich kooperantéw.
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Materiaty na rdzen i warstwy wierzchnie

do produkeji paneli sandwich oraz ptyt komérkowych

Materiaty

Innowacyine systemy klejowe KLEIBERIT w potgczeniu z jedyny-
mi w swoim rodzaju wiasciwoséciami poszczegolnych elemen-
tow konstrukeji zapewniajg pofgczenia o najwyzszej elastycz-

nosci i frwatosci.

Materiaty na rdzen

plaster miodu z aluminium plaster miodu z tworzywa

sztucznego

- —_ ==
e ——ma
rdzen z pianki rdzen z drewna

plaster miodu z papieru wetna mineralna

Competence 4

Warstwy wierzchnie

aluminium

stal

stal szlachetna

CFK

HPL
szkto akrylowe
ABS

MDF

sklejka itd...



P X
@9 KLEIBERIT

ADHESIVES « COATINGS

Budowa kompozytu typu sandwich

Panele typu sandwich oraz ptyty komérkowe sktadaiq sie z wie-
lu warstw. W zaleznoéci od zastosowania fgczy sie ze sobg
rézne materialy na rdzen z 1éznymi warstwami wierzchnimi.

Dopiero w wyniku sklejenia rdzenia ze sztywng nieprzesuwalng
warstwg wierzchnig panel sandwich uzyskuje wysokie wiasci-

wosci noéne oraz duzq sztywnos$é.

warstwa wierzchnia

klej
rdzen

klej

]
Wysoka wytrzymatoéé w polgczeniv z niewielkg wagg, oz
norodnym designem i ekonomicznosciq fo cechy charakferyzu-
igce nowoczesne piyty komérkowe. Ich doskonata stabilnosé
ksztattu, odpornos¢ na skrecanie oraz no$nos¢ umozliwiajq za-
sfosowanie ich w dziedzinie transportu, w budownictwie, jak i
w produkeji maszyn i urzqdzen. Przez potgczenie niezwyktych
whasciwosci elementow konstrukeji z innowacyinymi systemami
klejowymi KLEIBERIT uzyskuie sie elastyczne potqczenia o wyso-

kiej wytrzymatosci z gwarancjq frwatej funkcjonalnosci.
S —

I —

sandwich jako niekompozyt

sandwich jako kompozyt

Zastosowanie

KLEIBERIT, joko kompetentny producent kleju i pomystodawca,
tworzy i opracowywuje wraz ze swoimi Klientami indywidualne

systemy klejowe dopasowane do ich zapotrzebowan.

Dziedziny

elementy do produkeiji mebli



Systemy klejowe KLEIBERIT®

Sklejenia warstw wierzchnich z materiatami na rdzen

Systemy klejowe 1K i 2K PUR

KLEIBERIT oferuje producentom paneli petny asortyment pro-
dukiéw spetniajgeych indywidualne wymagania klienta. Do
dyspozyciji uzytkownika sq produkty KLEIBERIT jedno- [1K] lub
dwukomponentowe [2K| optymalnie dopasowane do produkdii

sandwich.

Paleta produkiow KLEIBERIT obejmuje systemy wypetnione i
bez wypetniaczy, pienigce sie i niepienigce, nadajqce sie do
wszystkich powszechnie stosowanych metod produkeiji. Ponadto
nieustannie powstajq nowe produkty, kiérych celem jest opty-
malizacja whasciwosci klejow, a co za tym idzie rdwniez paneli.
Najpopulamniejsze systemy dwukomponentowe stosowane w

fej gotezi przemystu fo:

Systemy bardzo pienigce - wykorzysiujgce wlasciwosci
pienigce kleju, pozwalajqce wnikngé mu do przepuszczalnego
materiatu na rdzed, wypetiajgc puste przestrzenie pomigdzy

warstwg wierzchnig a rdzeniem.
Systemy niepieniace bqgdz lekko pienigce - stosowo-

ne w przypadku nieprzepuszczalnych materiatéw na rdzen lub

materiatéw na plastry miodu.

Competence b

KLEIBERIT PanelPUR A2

Od 1.10.2010 roku na terenie UE zgodnie z EN 14509 istnieje
obowigzek oznakowania izolujgeych elementéw samonosnych
symbolem CE. Producentom elementow z wetny mineralnej wol-
no oznacza¢ swoje produkly zgodnie z EN 14509 klasy A2
tylko wtedy, gdy zastosowali w ich produkcji odpowiednie sys-

temy klejowe.

By sprosta¢ wymogom EN 14509 A2, Kleiberit stworzyt nowg
serie produkiéw jedno- i dwukomponentowych PanelPUR A2, o

bardzo niskich wartosciach kalorycznych (PCS).

* w fen sposob dzieki niskiej wiskozowatosci wypetniony
KLEIBERIT 577.1 daie sie bez problemu nanosi¢ natryskiem
w pokojowej femperaturze przy pomocy np. jet stream

* doskonate i stabilne wiasciwosci procesu

* mozliwe wigksze ilosci nanoszonego kleju dzieki niskim
wartoéciom PCS

* doskonata wytrzymatos¢ na rozcigganie

* sprawdzony w badaniach DUR2 i Wedge

wytrzymato$c na
rozcigganie (zerwanie

wetny mineralnej)




P X
@9 KLEIBERIT

ADHESIVES « COATINGS

Aktywowany pod wptywem tempera-
tury dwukomponentowy klej PUR

Wetna mineralna oraz stalowe warstwy blachy coilcoating, sklejone Sklejenia aluminiowego plastra miodu z aluminiowymi warstwami wierzchnimi
KLEIBERIT 983.2 PanelPUR A2 przy uzyciu kleju 2K PUR

KLEIBERIT 983.2 dzigki dtugiemu czasowi otwartemu, termo- Zaletq klejow aktywowanych pod wptywem temperatury jest
aktywacji oraz dobrej stabilnosci nitek umozliwia zmiany usto- diugi czas otwarty, korzystny przy aplikacji nitkg (bgdz przy
wien czasu pomiedzy naniesieniem kleju a doprowadzeniem uzyciu walca) przy jednoczesnych krétkich cyklach procesow.
blach. Fakt ten jest zaletq, zwlaszcza podczas produkeji z prze- Warstwy dociska sie przez ok. 5 min przy 65 °C.

rwami czy przy réznych predkosciach podwdinych tasm w pro- Gotowq ptyte mozna podda¢ dalszej obrébce bezposrednio

dukdji ciggtej, np. podczas posfojéw, niskich predkosciach czy PO Wyjeciu z prasy.
przy duzym odstepie od portalu do stacji aplikacii kleju.



Systemy klejowe KLEIBERIT®

Sklejenia warstw wierzchnich z materiatami na rdzen

Odporny na oddziatywanie UV dwu-
komponentowy klej PUR

* niezliczone mozliwosci konstrukeyine dzieki transparentne;
spoinie klejowej odpomej na dziatanie $wiatta

* indywidualne dekoracyine rozwigzania mozliwe dzigki r6z-
norodnosci koloréw; elastyczna spoina klejowa o dobrej

przyczepnosci do najprzerdzniejszych substratéw

Sklejenia transparentnych elementéw komérkowych

Competence 8




P X
@9 KLEIBERIT

ADHESIVES « COATINGS

Termotopliwe kleje KLEIBERIT PUR

W obrebie grupy produkiéw KLEIBERIT 706 znajdujg sie licz-

ne kleje w zaleznosci od zasfosowania.

Dzieki KLEIBERIT 706.0 udato sie wprowadzi¢ na rynek z
sukcesem uniwersalny klej PUR do powierzchni, o szerokim

spekirum przyczepnosci.

Klej KLEIBERIT 706.2 ma bardzo dtugi czas otwarty oraz
szczegdlnie dobre wiasciwosci sieciujgce w przypadku sub-

stratéw frudnych do sklejenia.

KLEIBERIT 706.5/706.8 lub 706.6 sq stosowane w przy-
padku duzych sit zwrotnych.

To potqczenie bardzo dobrych wiasciwosci obrobezych, takich
jak spokojny obraz naniesienia, brak powstawania nitek oraz

stabilnos¢ na walcach, przekonujq w wielu zastosowaniach.

Produkt KLEIBERIT 706.9 to produkt do klejenia materiatow
o bardzo duzych sitach zwrotnych przy wysokim obcigzeniu
termicznym. W fen sposéb mozna dotrzymac tolerancji w pro-

dukgji ptyt komérkowych z rozporami.

Kleje KLEIBERIT do kaszerowania powierzchni spetniajq liczne
specyficzne wymogi rynku. Do tych produkiéw nalezg te o na-

stepujgeych specjalnych cechach:

* kleje powsirzymujqce rozprzesfrzenianie sie ognia
* kleje swiattotrwate

* kleje odporne na wysokie tfemperatury

To jedynie niewielka czes¢ produktéw do kaszerowania po-
wierzchni z obszernej oferty KLEIBERIT.
Dzigki wspdtpracy z KLEIBERIT skorzystacie Parstwo z ofero-

wanych innowacii.

o



Metody aplikacji

Produkecja przelotowa przy uzyciu klejéw 2K PUR

Dobor systemu klejowego 2K PUR jest zalezny od metody mie-

szania i aplikacji.

Aplikacja nitka: komponent A i B miesza sie wstepnie w mie-
szalniku i nanosi nitkg. W przypadku dolnej warstwy wierzchniej

klej jest nanoszony bezposrednio na nig, natomiast w przypad-

ku gornej warstwy wierzchniej na rdzen.

Aplikacja nitkq przy uzyciu gltowicy z teflonu: kom-
ponent A i B miesza sie wstepnie w mieszalniku. Glowice z
teflonu mozna z tatwosciq wymieni¢, fo umozliwia stosowanie
bardzo szybkich systemow klejowych.

Aplikacja natryskiem pod wysokim cisnieniem:
komponent A i B miesza sie w systemach mieszajgcych pod wy-
sokim cisnieniem i nanosi natryskiem na gémg i dolng warstwe
wierzchnig.

Aplikacja natryskiem (standard): komponent A i B mie-
sza sie w systemie pod niskim ci$nieniem, po czym nastepuje
natrysk na gémaq i dolng warstwe wierzchnig.

Aplikacja mieszajgco-rozcierajaca: komponent A i B
nanosi sie oddzielnie nitkg na powierzchnie paneli, nastepnie
miesza i rozprowadza sie przeznaczonym do tego urzqdze-
niem (ruchem wahadfowym jok wycieraczka w poprzek do kie-

runku przelotu pyty).

Competence 10

Po zmieszaniu i dozowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nasftepu-

iace czynniki przy regulacji czasu twardnienia:

a) posuw oraz dlugo$¢ maszyny, aby nie przekroczy¢ czasu
otwartego

b) czas docisku oraz temperatura docisku, celem osiggniecia
wysfarczajgcego stopnia wilgoci, a tym samym celem unik-
niecia delaminacji paneli podczas dalszej obrébki

Na bazie zdobytych doswiadczen oraz danych laboratoryj-

nych mozemy poleci¢ odpowiedni system klejowy.
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Aplikacja reczna

Przy doborze kleju nalezy uwzgledni¢ nastepujgce czynniki, by W naszym programie ofervjemy uniwersalne produkty o diugim
zapewni¢ znalezienie odpowiedniego dla danej produkcii sys- czasie otwartym, do aplikacji recznej przy uzyciv szpachli.

temu klejowego:

* metoda mieszania i dozowania kleju
* femperafura nanoszenia kleju

* gomy odstep portalu

* dolny odsfep portalu

* maksymalny i minimalny posuw

* femperatura docisku

* temperatura warstw wierzchnich

* aplikowana iloé¢ / substrat

Czyszczenie

KLEIBERIT 820.0 do codziennego oczyszczania przewo-
déw i jednostek nanoszqceych z niezreagowanego kleju.
KLEIBERIT 825.0 do codziennego zabezpieczania jedno-
stek nanoszqeych z niezreagowanym klejem.

KLEIBERIT 826.0 do czyszczenia komponentéw zanieczysz-
czonych stwardniatym materiatem. Tu nalezy zwréci¢ uwage na
fo, ze elementy te muszq by¢ ogrzewane do 180 °C, az do

rozpuszczenia sig zanieczyszczen.

11



Metody aplikacji

Nanoszenie kleju termotopliwego PUR przy pomocy walcéw

Termotopliwe kleje KLEIBERIT PUR (PUR-HM)

System aplikacji przy pomocy walcéw sprawdza sig tam, gdzie
nalezy sklei¢ ze sobq zazwyczaj sztywne elementy o duzej po-
wierzchni. Typowym przykfadem zastosowania sq tu wszelkie-

go rodzaju wielowarstwowe elementy typu sandwich.

Dysze szerokoszczeliowe do kaszerowania powierzchni stoso-
wane sq gtownie podczas klejenia elastycznych materiatow jok

folie i papier z elementami o duzej powierzchni, np. z ptytami

widrowymi.

Kleje termotopliwe KLEIBERIT PUR nanoszone sq obustronnie na
,plaster miodu” albo tradycyjnie przy uzyciv ogrzewanych wal-

céw albo przy uzyciu dyszy szerokoszezelinowe;.

Przez dysze klej PUR-HM jest rozprowadzany bezposrednio na
komérki, gdzie pozostaje na ich krawedziach jako kotnierz. W
fen sposob powieksza sie powierzchnia klejenia od strony war-

stwy wierzchniej, a tym samym wzrasta wytrzymatos¢ sklejenia.

Competence 12

Zalety:

* wigkszy zysk z zastosowanego kleju

* wieksza powierzchnia klejenia dzieki powstatym zgrubieniom
* jednolite naniesienie, klej nie sptywa do wnetrz komérek

* zoptymalizowana aplikacja kleju, jego nadmiar nie pozostaje

na warstwie wierzchniej

Docisk
Do docisku elementéw dochodzi przy uzyciu kalandra docisko-
wego bqdz w sfrefie docisku rolkami. Po opuszczeniv urzqdze-

nia plyty mozna natychmiast odpowiednio pigtrowac.

Stosowanie

Obrébka reaktywnych klejow termotopliwych PUR zachodzi zo-
zwyczaj w temp. 120 -140 °C.

W przypadku systeméw z nanoszeniem walcowym klej PUR jest
stapiany w topielniku na beczki, potem pompowany przewoda-

mi na walce nanoszqce, gdzie dochodzi do pokrycia substratu

klejem poprzez bezposredni kontakt z walcem aplikujgeym.
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Nanoszenie materiatu na warstwy odbywa sie recznie lub au-

tomatycznie, odpowiedni docisk zapewniajq prasy z watkami.

Metode te stosuje sie gtéwnie w przypadku sztywnych materia-

tow o bardzo duzej powierzchni.

W przypadku systeméw z dyszami szerokoszczelinowymi klej
jest aplikowany na elastyczny materiat na rolkach, po czym
bezposrednio po tym nasfepuje docisk online z ptytami o duze;
powierzchni przy pomocy kalandra.

Maks. predkos¢ posuwu to ok. 80 m/min.

Czyszczenie

Po zakonczeniu prac z klejem KLEIBERIT PUR-HM walce apli-
kujgce nalezy catkowicie oczyséci¢ KLEIBERIT 761.8 czysci-
wem lub 761.5. Pozostatosci w topielniku i przewodach moz-
na tam pozostawi¢ do nastepnego zastosowania, jesli zostang
one odpowiednio zabezpieczone przed doptywem powietrza

i wilgoci.

Dysze szerokoszczelinowe nalezy zabezpieczyé przed do-
stepem powietrza, resztki kleju PUR mogq na pewien czas
pozostaé w systemie. Natomiast pozostatosci kleju PUR wi-

doczne poza systemem nalezy koniecznie usung¢ czysciwem

KLEIBERIT 761.7.

Nienaniesiony i niezsieciowany klej PUR-HM mozna usung¢ tyl-

ko mechanicznie.

13



KLEIBERIT kleje termotopliwe PUR do produkcji elementow typu sandwich i p

produkt wiskozo- | wiskozo- czas shore A/D | shore A/D 'g =
watos¢ watos¢ otwarty 1d 7d £.2
przy 120°C | przy 140°C [min] 2 'E s
[mPa-s] [mPa-s] 3o 2 25
52 v G |53
-G e ~ |5 <
E gl = 5| ¢ £ (85
N2 8 | & I |E ‘g
>3 5| £ E| 3 > (X
S 2|l T = | Q| v % ~
T8 E|5|z|2|2|8|8|2)58
700.5 6.000 3.000 2,5 93/26 96/36 . [ [ . o ° o ° ° °
705.1 18.000 9.000 1 90/20 90/30 ° o ° . ° ° . ° ° .
706.0 (ME)* 12.000 6.000 3-4 90/20 90/30 ° [ o o o ° . ° ° °
706.1 12.000 6.000 4 49/<10 90/30 . o ° . o ° . ° ° .
(-]
é 706.2 12.000 6.000 10 45/<15 85/25 ° . o . o ° o ° ° )
oy
3
=
DD
= 706.4 35.000 15.000 3-4 85/15 95/35 e o | o o o | o o | o
=
=
o
= 706.5 16.000 8.000 2-3 55/<15 90/35 (] . . (] . ° ° . . .
i
=
706.6 12.000 6.000 2 90/20 90/30 . ° o ° ° ° . ° ° .
706.7 16.000 8.000 3 74/15 94/40 . [ [ . ° ° o ° ° .
706.8 16.000 8.000 2-3 85/20 90/35 o o ° . o ° ° ° ° .
706.9 30.000 20.000 5 65/<15 95/40 ° o ° . ° ° ° ° ° .
709.1 11.000 5.000 6-7 72/<10 95/30 . ° o . ° ° . ° ° .
709.4 8.000 4.000 3-4 88/17 90/25 ] o ° o o ° ° ° ) )

* Wszystkie produkty sq réwniez dostepne jako warianty o niskiej zawartosci reszt monomerowych.

Dane techniczne uzyskano w wyniku przeprowadzenia wtasnych badan KLEIBERIT!

UWAGA: podczas obrdbki temperatura substratéw oraz temperatura otoczenia powinny wynosi¢ min. 18 °C. Unika¢ przeciqgéw!

Competence
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e d s s . . .
£ metody wtasciwosci sklejenia zastosowanie
8 Tt
S aplikacji zalety
— 0 Q
=92z
S38%
3 |E£3583
o .% 5 '§_ g E
(8] 9 —
> a = (B3 'E 3
a | 5| 8|55
2| & (e
o 9 w (& o9
S| o B8 | Noa
- o | o |EQET
* natrysk . . .
o o o | . ne lrys * wyrazna kleistosé polistyren, drewno i materiaty drewnopochodne,
wa
ec * dobre sieciowanie trudnych substratéw PVC, aluminium, blacha
* dysza ' '
* natrysk * pot i kich obcigzeniach . .
nairys R R S forniry na materiatach drewnopochodnych, dywany na
¢ ¢ o * niska femperatura pracy tytach Baypreg®, wnetrze bagaznikéw (podtogal
* dysza * bardzo dobra wytrzymatosé poczgtkowa P YPreg , wie 9 pociog
* walec * wysoce obcigzalny
. . o | -« rakiel * nadajqcey sie do aplikacji przy uzyciu dysz szczelinowych, réwniez do | mikroemisja, uniwersalny PUR
* dysza nanoszenia raklg, walcem
* diugi twart
c itk : dhugi czasbo‘w'urly
° * walec wysoce oblqzalny . ' L plastry miodu z kartonu, materiaty porowate
* nadajqcy sie do aplikacji przy uzyciu dysz szczelinowych, réwniez do
* dysza :
nanoszenia raklg, walcem
* wysoka wytrzymatos$é poczgtkowa
* natrysk o dlugi czas otwarty
. . . * walec * dluga stabilnos¢ na walcach cienkie laminaty, o niskiej wiskozowatosci
* rakiel * o stabym zapachu
* minimalne powstawanie nitek
* natrysk * bardzo wysoka wytrzymatosé¢ poczqgtkowa
(] . * walec * potfqczenia o duzej odpornosci na bardzo wysokie i bardzo niskie grube laminaty, o wysokiej wiskozowatosci
* rakiel temperatury, na dziatanie wody oraz wysokie obcigzenia
* bardzo wysoka wytrzymatosé poczatkowa
* natrysk * wysoce obcigzalny / niewielki stopier petzania
° o ° * walec * dluga stabilno$¢ na walcach pienigcy sie PUR do drewna i materiatéw porowatych
* rakiel * o stabym zapachu
* minimalne powstawanie nitek
* bardzo wysoka wytrzymatos¢ poczqgtkowa
* natrysk * wysoce obcigzalny
° . . ® | * walec * niewielki stopier petzania elementy drzwiowe
* rakiel * do najwyzszych obcigzer
* wysokie sity zwrotne
« narysk . wysoce obcigzalny
* niska temperatura pracy k
. ° ° . * walec L, elementy drzwiowe
« rakiel * bardzo wysoka wytrzymatos¢ poczqgtkowa
* wysoce odporny na tendecjg do petzania
* bardzo wysoka wytrzymatos¢ poczqgtkowa
* natrysk * wysoce obcigzalny / niewielki stopier petzania
° . ° * walec * dluga stabilnosé na walcach szybki 706.5; np. do ggbek
* rakiel * o stabym zapachu
* minimalne powstawanie nitek
* nadzwyczaj wysoka wytrzymato$é poczqtkowa wobec dziatania
N N N o | * Walec temperatury plastry miodu i grube laminaty, o wysokiej
* dysza * diuga stabilnos¢ wiskozowatosci
* do bardzo duzych sit zwrotnych
o o | ° natrysk * diugi czas otwarty 5 metal
* walec * wysoka wytrzymato$é poczqgtkowa
* niska temperatura pracy
. o * natrysk . ?)ordzc? wysoka wytrz?lmg{oéé poczqtkowa folie wysokopolyskowe
* walec * jednolity obraz naniesienia
* wysoka stabilno$¢ na walcach

Przed obrébkq prosze zapoznaé sie z kartq techniczng danego produktu!
Wymienione w tej broszurze dane bazujq na wynikach przeprowadzonych przez nas badan oraz uzyskanych w praktyce. Nie stanowiq one zapewnien w rozumieniu niemieckiej Federalnej Ustawy Handlowej. Ze
wzgledu na réznorodnosé materiatéw oraz na fakt, ze nie mamy wptywu ani na nie ani na ich obrébke, dane te nie sq zobowigzujqce, nawet jesli skorzystali Parstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujgco pracujg-
cej stuzby doradczej. Prosimy we wiasnym zakresie zbadaé przydatno$é naszego produktu do zamierzonych przez Paristwa celéw przez wykonanie wiasnych préb.
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KLEIBERIT 1K PUR do produkcji paneli i elementow typu sandwich

produkt| barwa | wiskozo- | gestos¢ | czas otwarty |czasdocisku| wlasciwosci zastosowanie
watosé | [g/em?] [min] [h]
przy 20°C
[mPa-s]
502.1 bezbarwn 6.600 107 50 2.4 elastyczny, bezbarwna | sklejenia warstwowe drewna i materiatéw
: 4 ’ ! spoina klejowa drewnopochodnych, panele typu sandwich
bardzo krétki czas sklejenia warstwowe drewna i materiatéw
-3 2| ey SE0T L0 e A45=4 docisku drewnopochodnych, panele typu sandwich
-
= elastyczna spoina sklejenia warstwowe drewna i materiatéw
E 5025 |bursztynowy 6000 110 120 6-8 klejowa drewnopochodnych, panele typu sandwich
D
E elastyczny, bezbarwna | sklejenia warstwowe drewna i materiatéw
- DIz | ey 3.600 1,08 5 2:3 spoina klejowa drewnopochodnych, panele typu sandwich
-
a= elastyczny, bezbarwna | sklejenia warstwowe drewna i materiatéw
[ A ,
) 502.9 | bezbarwny 3.500 1,08 120 4-6 spoina klejowa drewnopochodnych, panele typu sandwich
i
-
~ 120 5-7 elastyczna spoina sklejenia warstwowe drewna i materiatéw
SR ey CRY LY 60 po zwilzeniu) |2,5-3 (po zwilzeniu)| klejowa drewnopochodnych, panele typu sandwich
elastyczna spoina sklejenia warstwowe drewna i materiatéw
503.6 | bursztynowy 7000 110 30 2 klejowa drewnopochodnych, panele typu sandwich
elastyczna spoina sklejenia warstwowe drewna i materiatéw
Som g L LERY L & L klejowa drewnopochodnych, panele typu sandwich
506.6 |bursztynowy 4.000 1,14 50 2 o $redniej twardosci panele typu sandwich, ptyty OSB i EPS

produkt | barwa | wiskozo- | gestosé | produkt | stosunek czas twardosé| wihasciwosci zastosowanie
komp. A watosé | [g/em?3] | komp. B | mieszanki | Zywotnosci shore
przy 20°C A:B (100g)
[mPa-s] cz. wagowe
- . . . diugi czas zywotnosci | jako masa do ksztattowania i
E 541.6 bezowy 30.000 1,59 541.7 4:1 45 min D 82 o iy iako Kl
~ elastyczna spoina
™~ 542.6 bezowy 12.000 1.50 542.7 5:1 5h A%0 Hei elementy typu sandwich
@ ejowa
3 o
— 542.8 bezowy 10.000 1.47 542.9 5:1 7h A85 eldstyczna spoine elementy typu sandwich
— klejowa
= ! dwich
Yl 543.8 | beiowy 6.600 1.42 543.9 100:25 50 min D70 | akiywaciatermiczna | SMeMY Iypu sandwic
- plastry miodu z aluminium
-
= 50g
czas startu: 30's . ) ciqgta produkcja paneli typu
578.8 bezbarwny 4.000 1,08 578.0 100:170 spieniony klej g1 p 1ap P
: ’ ! : ’ czas nielepienia sig: sandwich
38s
596.6 besow 11.000 145 596.7 10025 60 min D76 do aplikacji przy uzyciu | ocynkowane blachy na ptytach
: 4 ’ ! : : walcéw wiérowych

Competence 16
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Seria Panel

Kleje PUR do produkcji paneli z wetny mineralnej metodq przelotowq zgodnie z EN 13501 - 1 klasa A2

komp. A typ system stosunek ciepto wiskozowa- | temperatura | czas startu | czas nielepie- [ min. czas
mieszanki |spalania PCS{tosé przy 20°C pracy (80 g mieszanki nia sie docisku*
A/B [MJ/kg] (A/B) [mPa-s] (A/B) przy 20°C) [s] | (80 g mieszanki [min]
cz. wagowe [°C] przy 20°C) [s]
system natryskujqcy brak danych ! o
508.9 1K PUR bad2 nitkowy (10% mgielki wodne) 21,5 10.000 20-30 brak danych brak danych 6 przy 45°C
system natryskujgcy . I L ®
570.2 2K PUR (np. PUMA/Robor] 100:40 16,5 9.500/300 20-30 20 90 3-4 przy 45°C
570.5 2K PUR system nitkowy 100:36 17 6.000/300 20-30 18 120 3-4 przy 45°C
system natryskujqcy . 2 ’ ®
570.9 2K PUR (np. PUMA/Robor) 100:56 17 3.000/300 20-30 20 47 3-4 przy 45°C
glowica nanoszqca
5771 2K PUR jet stream (system wyso- 100:62 17,5 2.400/300 20-30 18 50 3-4 przy 45°C
koci$nieniowy)
system natryskujgcy . ®
577.9 2K PUR (np. PUMA/Robor) 100:40 18 14.000/300 20-30 33 110 4 przy 45°C
2K PUR system natryskujgcy
578.1 A . bqdz mieszajgco- 100:115 27,2 350/300 20-30 10 25 3-4 przy 45°C
f | przy
niewypetniony rozcierajgcy
2K PUR glowica nanoszqca
578.5 . Ini jet stream (system wyso- 100:140 26,8 170/1.000 20-30 29 63 3-4 przy 45°C
niewypeiniony kocisnieniowy)
2KPUR system natryskujgcy
983.2 qk;;/n\:vizzsgy (np. PUMA/Robor] 100:48 17 7.000/300 20-30 90 270 4 przy 60°C

* Czas docisku zalezy od ustawien maszyny i warunkéw pracy.

Notatki
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Notatki
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KLEIBERIT® Adhesives worldwide

KLEIBERIT Adhesives (Head Office)
KLEBCHEMIE M. G. Becker GmbH & Co. KG
Weingarten/Germany

KLEIBERIT Adhesives UK
Coalville, Leicestershire, UK

KLEIBERIT Chimie S.a.r.l.
Reichstett, France

KLEIBERIT Adhesives USA Inc.
Waxhaw, North Carolina, USA

KLEIBERIT Adhesives of Canada Inc.
Toronto, Ontario, Canada

KLEIBERIT Adhesives Australia
Sydney, Australia

KLEIBERIT Russia

Moscow, Russia

KLEIBERIT Adhesives Japan
Oscka, Japan

KLEIBERIT Adhesives Beijing Co., Ltd.
Bejing, China

KLEIBERIT Adhesives Asia Pte. Ltd.
Singapore, Singapore

KLEIBERIT Adhesives India Private Ltd.

Bangalore, India

KLEIBERIT Kimya San. ve Tic. A.S.
Istanbul, Turkey

KLEIBERIT Belarus
Minsk, Belarus

KLEIBERIT-UKRAINE LLC.

Kiev, Ukraine

KLEIBERIT do Brasil Comércio de Adesivos
e Vernizes Litda.
Curitiba, Brasil

KLEIBERIT Adhesives México S.A. de C.V.
Mexico City, Mexico
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www.kleiberit.com
Competence

KLEBCHEMIE

M. G. Becker GmbH & Co. KG
Max-Becker-Str. 4

76356 Weingarten/GERMANY
Phone: +49 7244 62-0

Fax:  +49 7244 700-0

Email: info@kleiberit.com
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