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Competence

Kaszerowanie folii w technologii 3D

KLEIBERIT dyspersje PUR

KLEIBERIT Supratherm 430

Jednokomponentowa dyspersia PUR o wysokiej
odpornosci na femperatury, juz z utwardzaczem.
Zbedna czynno$é¢ mieszania, nieograniczony czas
zywotnosci. Bardzo niskie temperatury reaktywacii
umozliwiajq zastosowanie fego produkiu do wszys-
kich tradycyinych folii, a zwlaszcza do folii wysoko-
potyskowych i cienkich folii, nie wymagajgeych wy-
sokich temperatur aktywaciji. Mozliwa nadzwyczaj
wysoka odpomosé¢ gotowego produkiu na tempe-
ratury do 130°C. Bardzo fatwy w zastosowaniu
przy uzyciu recznego pistoletu do natrysku lub auto-
matéw do natrysku bqdz robotéw przemystowych.

&9 KLEIBERIT'

Technologia trzeciego wymiaru

- prasy membranowe

KLEIBERIT Supratherm 432

Niedroga dwukomponentowa dyspersia PUR o
diugim czasie zywotnoéci. Niska ftemperatura
aktywacji od 55°C oraz wysoka odpornosé ter-
miczna bez utwardzacza 80°C, z utwardzaczem

110°C.
KLEIBERIT Supratherm 436

Dyspersia Premium PUR, do zastosowania jako
system jedno- lub dwukomponentowy, do wszel-
kich dostepnych na rynku folii. Dzigki bardzo ni-
skiej temperaturze reaktywacji od 50°C mozliwe
osiagniecie doskonatych wynikéw w sklejeniach z
cienkimi foliami i foliami wysokopotyskowymi. Bar-
dzo wysoka odpornos¢ termiczna bez utwardza-
cza 90°C, z utwardzaczem 120°C.

ADHESIVES < COATINGS

KLEJE

Metoda kaszerowania 3D foliami
wyfrezowanych i ksztattowych
materiatéw drewnopochodnych
(najczesciej MDF) stosowana
jest przede wszystkim w produk-
cji frontéw meblowych oraz wy-
petnier drzwi.

W zastosowaniu znajdujq  sie
gtéwnie dyspersje na bazie po-
livretanu, o dobrych wiasciwo-
$ciach natryskowych i o niskiej
wiskozowatosci, ktére wyréznia-
jq sie:

* wysokq odpornosciq termicz-
ng

* wysokq odpornosciq na
dziatanie wody i pary wodne;j

* dobrq adhezjq do folii
PVC, PP, PET i ABS

* bardzo wysokg wytrzymato-
$ciq poczatkowq

Dyspersie na bazie PYAC sq sto-
sowane podczas kaszerowania
3D fornirami, np. w przypadku
wypetnier drzwiowych.
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ADHESIVES < COATINGS

ptyty wiérowej lub MDF

Dyspersie poliurefanowe nanosi sie na noé nik ~ KLEIBERIT 303 W celu optymalizacji MDF lub ptyt wiéro-
metodq natrysku. Ze wzgledu na porowatos¢ ¢ do sklejen forniru wych o duzych porach do obrzezy mozna
w obrebie obrzezy i wyfrezowah zaleca sie  * wysoka jakos¢ sklejenia D3 zgodnie z zastosowad érodek KLEIBERIT 555.6, nano-
dwukrotne naniesienie kleju. normg DIN /' EN 204 szony walcem lub natryskowo. Po utwardze-
llos¢ nanoszonego kleju w przypadku po-  * dobra odpomos¢ na dziatanie wody i niu w sztaplu i odpowiednim dla substraty
wierzchni wynosi 50 g/m? na obrzezach i w pary wodnej oszlifowaniv uzyskujemy gtadkq i zamknietq
obrebie profiléw ok. 100 g/m? Elementy pod-  ® wysoka wytrzymato$¢ poczgtkowa powierzchnie.

dajemy sklejeniu w prasie po uptywie czasu
przeznaczonego na odparowanie i catkowite
wyschniecie kleju (ok. 30-60 min, w zalezno-
sci od temp. ofoczenia i wilgoci powietrza).
Do reaktywacii kleju i formowania folii docho-
dzi pod wptywem oddziatywania temperatury
i ci$nienia.

Przy okleinowaniu fornirem naturalnym Klej no-
nosi sie z reguty na fornir za pomocgq recznego
watka lub odpowiedniej maszyny nanoszqcej.
Celem uniknigcia ewentualnych peknie¢ forni-
ru zaleca sie miejscowe zwilzenie wodg.
Substraty tgczymy ze sobg bezposrednio po
natozeniu kleju, po czym poddajemy je obréb-

ce w prasie membranowe.

Produkty KLEIBERIT PUR do pras membranowych

produkt | barwa barwa po wiskozowa- | utwardzacz |reaktywacja | optym. éred. temp. temp. odpornosé Uwagi
dyspersji | wyschnieciu tosé dyszy reaktywacji reaktywacji| termiczna
[mPa.s] [mm)] [°c] [c]
4302 | ricbiesko | Mebieskawo 800 Zinfegrowany |4, 75 1217 | deald=15-25 0 45 do 120
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436.8 biata biata kryjgca 2200 5% 807.0 do72h 1.7-2,0 jz:z: ;:g z g:gjﬁg od 50 bze:':vrw];é) schnqca na biato, nadajgea sig do ciemnego MDF i cienkich folii
nadajqea sig do matych srednic dysz, jako tarisza alternatywa do frontéw
) matowo . dysza: 1,0=2,5-3,5 bez utw: 80 | meblowych 3D i kaszerowania tapicerki samochodowej. Produk fen wykazuje
439.3 biota fransparentna 800 5%8070 do72h 10-17 dysza: 1,4=1,5-2,5 od 55 zutw.: 120 | wysokq przyczepnosé / kleistos¢ réwniez w stanie suchym, zatem plyty pokryte
Klejem nalezy umieszczad w sztaplu tylko przy uzyciu warswy rozdzielajace].
*Ze wzgledu na réznorodnosé pistoletéw natryskowych oraz rézne érednice dysz natryskowych site ciénienia optymalng dla danego ia nalezy uzyska¢ przep izajqc préby wiasne.
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