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Chefredakteur der HOB besucht
den Anlagenhersteller Balti AG/CH
sowie unseren Kunden LICo/CH

¥

HOB Bericht Uber HotCoating Anwendung

Als Anlage erhalten Sie einen ganzseitigen
Bericht aus der neuesten Ausgabe der HOB.
Hier berichtet die Fachzeitschrift Uber den DIE HOLZBEARBEITUNG

Spezialisten fir Klebstoffapplikationsanlagen R
Balti AG, den FulRbodenhersteller Li&Co und
KLEIBERIT HotCoating uber die Spezial-
anwendung der Versiegelung von digital
bedruckten Korkfulbdden, ein Li&Co Produkt,
dass schon auf der DOMOTEX Anfang 2011 fur
Aufsehen gesorgt hat und zu dem Li&Co eine
eigene HotCoating- Broschilre herausgab, wie
schon im letzten Newsletter Nr. 3/2011 erwéhnt.
Hier ebenfalls nochmals als Anhang. Eine super
Referenz und vor allem ein gutes Signal fiir die
Fachwelt, denn die HOB ist gerade bei den
potentiellen HotCoating Kunden stark verbreitet.

Peter Mansky
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32 Fertigungstechnik

HotCoating

Baar in der Schweiz, etwa 20 km siidlich von Ziirich gelegen, ist Sitz der 1985 gegriindeten balti AG, die sich fast
ausschlieBlich auf Technologie zur Verarbeitung von Hotmelt spezialisiert hat.

) Das Unternehmen balti, welches sicher zu den fithrenden und
innovativsten Firmen in diesem Gebiet gezéhlt werden kann,

hat gemeinsam mit Klebstoffherstellern w.a. die ersten Systeme fiir
reaktive Klebstoffe entwickelt. Heute liefert balti Anlagen und Sys-
teme fiir die industrielle Verarbeitung von Kleb- und Dichtstoffen
mit thermoplastischem Verhalten - sogenannte Heissleime, Schmelz-
klebstoffe bzw. Hotmelt (Standard wie reaktive) — egal ob halb- und
vollautomatische Schmelzanlagen, Auftragsysteme oder Sonderan-
lagen fiir den rationellen Klebstoffauftrag. ,Die gesamte Kompe-
tenz von praktisch allen Schliisselkomponenten in Hotmelt Anla-
gen ist in unserem Unternehmen vorhanden®, erklédrt Urs Sachs,
der seit 2002 das Unternehmen leitet. ,,Auch komplexe Gesamtsys-
teme sind fiir uns eine Herausforderung, welche wir zu meistern

Einsatz einer Fassschmelzanlage vom Typ HSP-200-SAH an einer
Walzenauftragsanlage bei dem FuBbodenhersteller Li&Co in Mustair
(CH) (Foto: Bucki)
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wissen. Unsere Mitarbeiter verfligen tiber eine hohe Kompetenz in
der Pumpen-, Heiz- und Antriebstechnik in Verbindung mit viel
Erfahrung in der Automation und der Klebetechnik. Dies erméog-
licht es uns, immer wieder aufs Neue, Produkte und Prozesse auf
héchstem Niveau zu entwickeln.”

Egal ob Kleb- oder Dichtstoff, Wachs oder Gel, reaktive oder
nicht, ditnn- oder dickfliissig, ungefiillt oder abrasiv ~ die Schwei-
zer Spezialisten verfiigen fur praktisch jedes Material, das aufge-
wirmt und geschmolzen werden muss (so genannte Hotmelt),
iiber die passende Anlagen- und Applikationstechnik. ,,Wir liefern
Standardanlagen, aber auch kundenspezifische Systeme", so Sachs,
»von einfachen Schmelzanlagen fiir den manuellen oder automa-
tischen Auftrag bis hin zu voll automatisierten Roboterzellen oder
Beschichtungsanlagen.”

Eine Domine von balti sind Fassschmelzanlagen - ideale Gerite
fiir Applikationen mit grofem Bedarf an Kleb- und Dichtstoffen. Bei
diesen Anlagen wird eine auf die Eigenschaften der verschiedenen
Schmelzgiiter und der gewtinschten Schmelzleistung zugeschnittene
Schmelzplatte auf den Klebstoff im Fass gedriickt. Dank program-
mierbarer Heizleistung und einstellbarem Zylinderdruck wird der
Klebstoff bedarfsgerecht aufgeschmolzen und in den konzentrisch
angeordneten, in die Schmelzplatte integrierten, Pumpeneingang
gedriickt. Je nach Klebstofftyp férdert eine Kolben-, Zahnrad- oder
Schneckenpumpe das mehr oder weniger fliissige Schmelzgut durch
einen oder mehrere Heizschlduche an die Applikationseinheiten.

Eine Fassschmelzanlage vom Typ HSP-200-SAH, die tiber eine
speziell gehirtete Schneckenpumpe fiir sehr abrasiven Klebstoff ver-
fiigt, kam im Rahmen eines Projekts bei dem Fuflbodenhersteller
Li&Co in Miistair (CH) (www.lico.ch) zum Einsatz. Eine HSP-200-
SAH wird dort seit Anfang 2010 zur Befilllung einer Barberan-Wal-
zenauftragsanlage mit PUR zur Versiegelung von digital bedruckten
Korkfuf3béden eingesetzt. Der reaktiver Schmelzkleber PUR 706.0
mit Korund (so genanntes HotCoating) wird von Kleiberit (www.
kleiberit.de) im badischen Weingarten geliefert,

Allgemein sind die Fassschmelzanlagen der Baureihe HSP-200
fiir das sanfte Aufschmelzen und Fordern unterschiedlichster Kleb-
und Dichtstoffe in 200-Liter-Fassern konzipiert. Daneben kénnen
auch 20-Liter-Fisser verarbeitet werden. Dank hydraulischer Hebe-
bithne kann grofier Druck auf die Schmelzplatte bzw. das Schmelz-
gut ausgeiibt werden, wodurch eine hohe Schmelzleistung ermég-
licht wird. Fiir unterschiedliche Applikationen stehen verschiedene
Schmelzplatten zur Verfiigung. Zudem stehen diverse Optionen und
Erweiterungsmoglichkeiten - vom Mehrfachschlauchausgang bis
zum hochprizisen Dosierpumpenventil — zur Verfiigung, die das
Schmelzen, Pumpen und Applizieren von thermoplastischen Ma-
terialien wie EVA, PSA, APAO, PA, Butyl oder eben PUR ermog-

lichen. P www.balti.ch
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LICOHOTCOATING

Die innovalive Obedlachenbeschichtung basaen aul esnor absoiut [Gsemittel- und
formaldehydineien Polyurethan-Technologie. S bistet 100% Festkbrper, kein WOC,
kein Formaldehyd, kesne Monomer-Emissionan, Durch  Hot Coating® wird aine sehr
hahe Abriebbestandigkeit ereicht, so dass die fir de Objekie gewlnschle Abrieb-
kiasse 33 (AC 5) emeichi wird, ohna dass die natiirlichen Eigenschaften der
warschiadenen Materialien (KORK, PRINTCORK, CORKSTONE, LEDO) veroran-
geben. Dia Hine dar Obedlache wird durch dan Einsatz van Konnd erreicht, jedoch
ohme Nano Technologe.

Oberlachenhdna reich! aber allesna nicht aus, denn die Flewbilitdt von verschiedenen
Matoriafien (2 B. Kod) ist sine sinzigartige Eiganschaft, die weltweit beziglich der Haptik
und der Laufeigenschalien geschéats wird. Waiters wird Weissbruch verhindert und auf
Wunsch kann eine sinfachs Nachvorsiegaiung eroigen. Vorteilhatt ist in gewissen
Einsatzbereichen sicherlich awch die arraichie Urin- sowla die Chemikalien- und Krate-
bestandighen. Zudem wird das Ausbisichen bel Naturprodukben wie Kok vesmingert

Technische Daten / Technical details

LICOHOTCOATING

The innovative surface coating Is based on a polyurethane-technology completely
without any solvents and faormaldehyde. "Hofcoating” provides 100% solidity, s free of
WOC, formaldetiyce, and manomer emission, With "Hotcoaling” a very high degres

ol abrasion resistance can be abtained: the desired performance wear resistance
class 33 (AC 5) can be reached without Iosing the natural qualities of the diffaren
matenals (KORK, PRINTCORK, CORKSTONE, LEDO).

The harcness of the surface can be citained by using corundum, whiloul nano-
thecnology. However, It is not only the surface hardness that distinguishes this surface
coatng, bul also the lhexibaity of the diffaremt materiats (B.g. cork) is a unique feature
that i appreciated becausa of its surface feal and walking qualities, Addilionally. stress
whitening can be aveeded and a simple resealing is possiole if desired.

In cerlain cases its uring-, chemical- and scratch-resistancs ane cenainly an advaniage.
"Hotcoating™ degrades the fading by natural products as cork

Masse /dimongions EN 427 915 % 305 MIEE] KORK
Gasamtdicke /1%l Ihomess EN428 11mm — :
Masstobiltht/ mersoralsiabity  ENAIA < 010% PRINTCORK
Kiassifikation EM B85 Wahniberaich 23 / Objesdbersieh 33 EDHKETDNE
clazsficalion ENBAS  domestic23fcommerciafdl
Abiabverhalten | nbrasion resistanc EM 13534 WhH4
Absiabvarhalten | Abrasion rasistance EM 13320 AC S -
Flischengawicht |/ total waighl EN&D  ca B000QP
Restaindnick / residual indentation EM 433 rme. (.14 mm
Brandvertalten
raaction 1o fire DIN&102  CA-S!
Tridschalverbesssrungsmass
impact sound reduction __EN 140 1B o8
Wirmadurchgangswiderstand
thermal rosistonce EN 12524 0,01 m® KW (RTD 133) .
Chemikalienbestindigkeit
chamical resistanca e Gul / good
Lichtechtheit / ightiast EN185B02 =7
Stossiestigheit | weght resistance EN438-2  Gr Muge! 2000 mm/ K. Kugsl 35 M
Dickenquelhung HOF | sweling valus HOF ENAIT < E%
Rutschiestighett / coafliziant ol fristien DINS1IE) A
Mabelussverschisbung EM 424 Kaing sichibaren Schadan
effect o & dorniluine log . _no damage shall be visible
mqramwmm EN 428 gesignet Hir / puitabie for Tp W i
Kratripsiighe / scrmich resisfance EN438-2 2N — — UNICLIC| s
Fleckenunemplindlichied EN 423 g Sl:hacﬁ;p.ngan an der Dborliache ateiy: MOk By
ofect of Blaing o damage shall bo visibia s —
kﬂhﬂwnﬂnmmmmr EM 1815 2w et Bert Nr. [ et e SCS-COC-005TS
Emesionswerls | emssions value lawt L-2aichen  in confomity wih L-sign Zurtiizieet hatartus - eorsheace st
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