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Die Firma KLEBCHEMIE M.G. Becker GmbH & Co. KG entwickelt und produziert seit 1948 Klebstoffe fiir
die unterschiedlichsten industriellen und handwerklichen Anwendungen. Seit den Anféngen mit dem Firmen-
grinder M.G. Becker, der mit der Entwicklung von Klebem, hauptsachlich fur die Holzverarbeitung begann,
kénnen wir heute die hohen Anforderungen und Bedirfnisse der modemen Industrie bei der Verwendung von
Holz, Kunststoffen und Metallen abdecken.

Immer der Zukunft einen Schritt voraus, werden in unserem Entwicklungslabor mit erfahrenen Diplom-
Chemikern, Chemotechnikern und Chemieingenieuren, entsprechend den Kundenanforderungen, neue hoch-
werfige Klebstoffe entwickelt. Dabei legen wir groien Wert auf den Einsatz von umweltfreundlichen und
dkologisch sauberen Klebstoffen.

Der hohe Qualittitsanspruch, den wir selber an unsere Produkte sfellen, sowie die Anwendbarkeit,
werden in der Anwendungstechnik mit den modernsten Maschinen iberwacht und geprift. Hier wird eine
realitétsnahe Prifung der Klebstoffe erméglicht. Qualifizierte Holz- und Kunsistoffingenieure, Holztechniker,
Maschinenbautechniker fihren praxisbezogene Klebungen durch, die dann sirengen und konzenfrierten
Kontrollen unterzogen werden, entsprechend der Prifnormen DIN und RAL.

Durch die standige Uberwachung der eingesetzten Rohstoffe und der Produkiqualitét, kénnen wir jeder-
zeit garantieren hochwertige Ware auszuliefern. Vor jeder Produktabfillung kommt eine Mustermenge der
Produktionscharge in das Qualitétslabor, wo die zuvor fesigelegten chemischen und physikalischen Daten
gemessen werden. Erst nach dieser Prifung wird das Produkt freigegeben.

Mit der KLEIBERIT Produkipalette erreichen und beliefern wir weltweit groBe namenhafte Firmen im Holz,

Kunststoff- und Metallverarbeitungsbereich und kénnen Ihren Bedarf an ...

B PUR-Schmelzklebstoffen

B Schmelzklebstoffen auf Basis EVA, Polyolefin, Polyester, PSA
B Dispersionen auf Basis PVAC, EVA, Acrylate , PUR

B 1-Komponenten PURKlebstoffe flissig

B 2-Komponenten PURKlebstoffe flissig

B Epoxide

B Schume und Dichtungsmassen

... abdecken.

Dass nicht nur die Produkiqualitét zshli, wissen wir schon lange. Daher sehen wir uns auch als ein modernes

Dienstleistungsunternehmen. Mit unseren Mitarbeiter/Innen im Innen- und AuPendienst versuchen wir einen KLEBCHEMIE

Service zu bieten, der allen Kundenwiinschen gerecht wird. M. G. Becker GmbH & Co. KG
Max-Becker-Str. 4

Auf allen Kontinenten vertreten, wollen wir unsere Kunden bestméglichst betreuen, auch in ihrer eigenen Mut- 76356 Weingarten

Tel.: +49 7244 62-0

Fax: +49 72447000
und eine schnelle Bearbeitung und somit rechizeitige Auslieferung der Ware garantieren. Mit modernster EMail: info@Kleiberit com

tersprache. So kdnnen wir jederzeit unseren Kunden die beste Betreuung, intensive technische Hilfestellung

Software und Kommunikationstechnik sind wir von tberall erreichbar. www Kleiberit.com
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KLEIBERIT HotCoating®

Oberflachen in Premiumqualitét

«Von Supermatt bis Pianolack»
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KLEIBERIT HotCoating® -

HotCoating High Gloss

Veredelung von Plattenwerkstoffen zu Hochglanz-
oberfldchen der Premiumklasse

Durch die KLEIBERIT HotCoating® Technologie kénnen jetzt selbst
direktbeschichtete  Standard-Melaminplatten  mit  einer  denkbar
einfachen Verfahrenstechnik eine qualitativ hochwertige Hoch-
glanzoberflache erhalten. Der Schlussel ist die sehr gute Haftung
von HotCoating auf der Melaminoberfléche und die Glattung der
Oberfléche durch die KLEIBERIT HotCoating® Verfahrenstechnik.
Die Platten kénnen, quasi wie sie sind, aus dem Regal genommen
werden. Es sind keine aufwandigen Schleifprozesse oder Vorbehand-
lungen erforderlich. Auch eine eventuelle Textur (z.B. Miniperl) der

HotCoating 717
Basecoat 654
Topcoat 659

HotCoating Design Edge

Direktpostforming von Melaminplatten mit hochwertiger
HotCoating HighGloss Oberfléche

Speziell in der Gestaltung von hochwertigen Mébeln und Bauteilen
steht immer wieder die Forderung im Raum, dass ein fugenloses und
durchgéngiges Design zwischen der Fléiche und der Kante der Bau-
teile gegeben ist. Das efablierte Direkipostformingverfahren ist weitest-
gehend optimiert, so dass auch kleine Radien gefahren werden kén-
nen, wie sie das modeme MobelDesign heute verlangt. Hierzu tréigt
auch das von KLEIBERIT speziell fir diese Verfahrenstechnik entwickelte
Klebstoffsystem bei. Klassische Hochglanzoberfldchen kommen bei
Einsatz dieser Technologie allerdings aufgrund hoher, spréd-harten

Melaminoberfléiche stért das HotCoating-Verfahren nicht. Die erziel-
bare Hochglanzoberflache ist im Vergleich zu anderen Verfahren im
absoluten High-End Bereich beziglich Glanz, Oberfléchenruhe und
Tiefenwirkung anzusiedeln.

* Einsafz von kostenginstigen direktbeschichteten Standardplatten
mit groBBer Designvielfalt

* HotCoating bietet ausgezeichnete Haftung zu Melamin

* Spachtelwirkung bei strukturierten Oberfléichen

¢ Beeindruckende Tiefenwirkung

* Hachster Glanzgrad

¢ Sehr gute Microkratzbesténdigkeit

* Clatte Oberflache

* Niedrige Kosten pro m?

* Extrem beeindruckender Spiegeleffekt

* Produkfionssicheres Konzept

Competence

Schichtstarken héufig an Grenzen. Nur sehr schwer sind engen Radien
ohne Rissbildung zu verformen. Durch die herausragende Flexibilitar des
HotCoating lassen sich selbst die dadurch hochwertigen Hochglanz-
Melaminoberfléchen im Direkipostformingverfahren verformen.

* Durchgehende Optik von Flache und Kante

* Keine Fugen

* Brillanter Hochglanz und sehr gute Kratzfesfigkeit

* Enge Radien realisierbar aufgrund der hohen Flexibilitat
von HotCoating

¢ Unbegrenzte Designvielfalt von Uni Farben bis
Fantasiedekore im Digitaldruck

* Gesicherte Haftung des HotCoating zu Melamin

* Herausragende Tiefen- und Spiegelwirkung bei relativ
geringe Schichtstérken



HotCoating Supermatt

Natirlich matte Oberfléchen mit warmer Haptik, Textur
und héchster Besténdigkeit

Der Trend zu natirlich matten Oberfléchen mit angenehm warmer
Haptik folgt dem Vorbild der Natur. Materialien wie Holz und Kork
besitzen diese Eigenschaften und zeichnen sich durch fihlbare Po-
rensfrukturen aus. Mit der HotCoating Supermatt Technologie las-
sen sich Oberfléichen erzielen, die genou diese Eigenschaften ho-
ben und dariber hinaus die dekorgebende Schicht durch exirem
hohe Abrieb-, Kratz- und StoBfestigkeit perfekt schitzen. Durch die
eingesetzte Excimer Technik in einer ,HotCoating Multifunktions-
linie” kann der Glanzgrad quasi per Knopfdruck von Hochglanz

HotCoating 717
Basecoat 654
Topcoat 659
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HotCoating Digitalprint

Oberfléchenschutz und Druckgrund

Der Trend zur Individualisierung bei Design und Technik hélt in allen
Industriebereichen wie Innenausbau, Mébel und Fuboden an. Eine
dadurch sehr affraktiv gewordene Technologie ist der Digitaldruck,
die durch Weiterentwicklungen der Drucker- und Tintentechnik in
den letzten Jahren auch wirtschaftlich immer besser darstellbar ist.
Die KLEIBERIT HotCoating® Technologie biefet in verschiedensten
Anwendungsgebieten eine innovative Alternative als Oberflachenbe-
schichtung fur Fubbsden, Mabel und Bauteile und verfolgt dabei die
gleiche Philosophie wie der Digitaldruck:

[> 90 GE) auf Supermatt (< 5 GE) umgeschalten werden. Durch die
hohe Flexibilitét des HotCoating lassen sich dreidimensionale Textu-
ren mit einfacher Préigekalandertechnik realisieren.

* Umschalten von Supermatt auf Hochglanz per Knopfdruck

* Gesichert niedriger Glanzgrad < 5 GE

* Angenehm warme und samtartige Haptik

* Extrem gute Kratzbesténdigkeit

* Unempfindlich gegen Fingerabdriicke und Aufglanzen

* Angenehme Trittschalleigenschaften durch die Flexibilitat des
HotCoating

* Hochste Abrieb- und StoBfestigkeit (> ACS5)

* Méglichkeit der tiefen Strukiurierung von Oberfléichen

e Okologisch (keine Emissionen durch Weichmacher oder Formal-

dehyd)

1. Einfache Verfahrenstechnik
2. Individuell schnell einstellbar auf verschiedenste Anforderungen

* Hochabriebfeste Oberfléichen bis > AC5 gemal

LaminatfuBbodennorm EN 13329 (S42)

* Unerreichte Flexibilitat/StoBfestigkeit

* Inline Priigung von dreidimensionalen Strukturen
Die sehr guten Haftungseigenschaften des KLEIBERIT HotCoating® zu
Holzwerkstoffen und Druckfarben erméglichen dessen Einsatz als schit-
zende Veredelung oder auch als absperrende Basis fur die Bedruckung.

Wei3 eingeférbtes HotCoating wird mit intelligenter Walzenauftrags-
technik als glatter Film auf den Holzwerkstoff aufgetragen und ersetzt so-
mit einen aufwdndigen, mehrschichtigen Grundierungsaufbau bei dem
entsprechende Trocknungszonen und Zwischenschliffe erforderlich sind.
¢ Sehr gute Deckkraft des weif3 pigmentierten HotCoating
* Vereinfachte Verfahrenstechnik ohne Zwischenschliff

und Trocknungszonen

* Sehr gute Haftung und innere Festigkeit

des Druckgrundes HotCoating



HotCoating

HotCoating Anlage firr Plattenwerkstoffe
Platten, Mébel, FuBboden, Tiren

Option:
HotCoating application HotCoating sealer sanding Topcoat Excimer Embossing

HotCoating Anlage fiir bahnenférmige Materialien

Papier, Folien, Furnier

o)

@ @

1. Unwinding 2. KLEIBERIT 3. KLEIBERIT UV 4. Inline 5. Rewinding
paper HotCoating TopCoat Embossing
foil application application
veneer

PURHC717.1 HotCoating flexibel, exzellente universelle Haftung auch zu Melaminoberfléchen

PURHC717.5 HotCoating hohe Abriebfestigkeit > AC5, extrem gute Stof3festigkeit

VY (R ER VAT HotCoating Base | optimaler Druckgrund: deckend weif3, wasserfest, hohe innere Festigkeit

KLEIBERIT 654 Basecoat gutes Auftragsverhalten, sehr gut schleifbar, transparent oder weif3 pigmentiert

sehr gute Verlaufeigenschaft, hohe Kratzbesténdigkeit, Glanzgrad > 95 GE,

L) Topcoat transparent oder weif3 pigmentiert

KLEBCHEMIE
M.G. Becker GmbH & Co. KG
Max-Becker-Str. 4
76356 Weingarten
www.kleiberit.com Tl +49 7244 62.0
Fax: +49 7244 700-0
(:0 m peten (e E-Mail: info@Kleiberit.com

Copyright © by KLEIBERIT - Brandname of KLEBCHEMIE GmbH & Co. KG  04/2014
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Weltweit setzten heute Holzwerkstofthersteller und Mébelproduzenten die KLEIBERIT
HotCoating® Hochglanz Technologie ein, um vollformatige Melaminplatten mit  qualitativ
hochwertigem Hochglanz groBindustriell zu veredeln. Hierbei sind Arbeitsbreiten von 1400
bis 2400 mm im Einsatz.
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Durch die hervorragenden Haftungseigen-
schaften und die flexible Charakeristik der
HotCoating-Beschichtung kénnen diese Hoch-
glanzfléichen sicher weiterverarbeitet werden.
Ausbriiche und Beschadigungen wie sie bei
sprodem, glasartigem Hochglanz durch mech-
anische Belastung der Weiterverarbeitung
bekannt sind, gehdren der Vergangenheit an.

Sichere
Weiterverarbeitung

Die HotCoating Hochglanz Oberflache
lasst sich bei Bedarf mit geeigneter Politur
ausbessern und auffrischen.

B Friisen
B Bohren
B Auftrennen
W Bekannten

B Kein Ausbruch
B Priizise Kanten
B Gute Kratzbestindigkeit

W Polierbar
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HotCoating Oberfléchen sind entsprechend den relevanten, inferationalen Normen fir Mébel-
oberflachen geprift (DIN 68861, DIN EN 14322, DIN EN 438, ISO-MAT 0066 etc.) und
zeichnen sich u.a. durch extrem gute Bestandigkeit gegen Mikrokratzer, Abrieb und Stof-
belastungen aus.

Eigenschaft Norm Wert
Glanzgrad DIN 67530 > 90 GE (60°)
Mikrokratzbesténdigkeit IHD-W-466 Klasse 1, Verfahren A
Kratzbesténdigkeit DIN 68 861 T4 / EN 14322 >0,6 N
Abriebbestandigkeit IHD-W-461 >2000U  Klasse 3

DIN 68 861 T1 /IHD-W-460/

Chemikalienbesténdigkeit erfull

ISO-MAT 0066/ FIRA 6250
Haftfestigkeit DIN EN ISO 2409 / IHD-W-464 | CK 1
Tesafesfigkeit IHD-W-463 0/ (16h:7d und 21d)
lichtechtheit DIN 15 187 Stufe 6
StoBbeanspruchung EN 4382 / EN 14322 15N /27N
Verhalten gegentber EN 4382 / EN 14322 Grad 4
Wasserdampf
Rissanfalligkeit / EN 14322 Stufe 5
Trockene Hitze DIN 68 861, Teil 8 / 8B
Feuchte Hitze DIN EN 12721 bestanden eph
FKTiLrJncct]LGe;gi digket AMK Merkblaft bestanden FRULABOR HOLZ| ECHNOLOGE GrrtH
Cold - Check - Test Cold - Check - Test (25 Zyklen) LGAlnl




