Furnierarbeiten und Folien Parkettklebstoffe

Kontakiklehstoffe
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ADHESIVES « COATINGS

Reiniger und Spezialanwendungen
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PRODUKT 116.0 126.1 152.0/.5/.6 410.0/.2/.6 322.1 466.0 871.0 881.1 351.0 583.5 707.9 735.0 754.0 773.3 773.8 779.6 788.3 788.7 782.0/.1/.5 761.0/.7 826.0 573.8 785.1 851.0/.1 885.0
Kontaktklebstoff Kontaktklebstoff Montageklebstoff Kontaktklebstoff Kontaktklebstoff D2 Furnierleim Kanten- und Heifpressenleim HeiBpressenleim D3 Parkettleim Hybrid Klebstoff Reaktiver PUR- Schmelzklebstoff Schmelzklebstoff Schmelzklebstoff Schmelzklebstoff Schmelzklebstoff Schmelzklebstoff Schmelzklebstoff Schmelzklebstoff Reinigungsmasse  Verdinner + Reiniger PUR-Reiniger Reiniger 2K-PUR-Klebstoff Thermobond Sekundenklebstoff Trennmittel
Folienleim + Schmelzklebstoff toluolfrei +
881.2 Hiirter HOLZ-HER 573.9 Hiirter High Tack
Anwendungs- | Universeller Kontaktklebstoff | Universeller Kontaktklebstoff | Hochviskoser Einkomponeten | Spritzfdhiger Kontaktklebstoff | Spritzfahiger lsungsmittel- | Einkomponentiger Dispersi- | Spezial ~ Kunstharzdispersi- | Pulverformiger Harnstoffharz- | Wasserfester ~ Heifipressen- | Wasserfester D3-Leim nach | Lasemittelfreier Hybrid Klebstoff | Reaktiver  Schmelzklebstoff | Thermoplastischer Kunstharz- | Hochfester Schmelzklebstoff | Thermoplastischer Schmelzkleb- | Schmelzklebstoff fir Polyes- | Thermoplastischer  Kunstharz- | Schmelzklebstoff fiir manuelle | Schmelzklebstoff fir manuell | Schmelzklebstoff fiir maschi- | Schmelzmasse zum Reinigen | Reinigungsmittel fir Handauf- | Universalreiniger zum Ent- | Zum  Reinigen von Misch- | Feuchtigkeitsvernetzendes | Fir kraftschlussige Verbin- | Vielseitig einsetzbarer Schmelz- | Der Sekundenklebstoff klebt, | KLEIBERIT Trennmittel 885.0 H o) I 4 b ed rb eil-u N g
bereiche | fir die Klebung vieler unter- | fiir die Klebung vieler unter- | Losungsmittel Montage - Kon- freier Kontaktklebstoff onsklebstoff fir Furnierar- | onsklebstoff zur llen | leim mit eingebautem Harter, | leim  fir  Furnierleimung | DIN EN 204 fir die Nut- und | fir die ParkettVerlegung von | fir hochbeanspruchte Kanten- | Klebstoff zum Kleben und | fir Direkt-Postforming und | stoff firr die Kantenklebung an | terkanten, CPL- und Melamin- | klebstoff fiir die Kantenklebung | Kantenklebungsmaschinen, | und longsam laufende Kan-| nelle Kantenklebung von Fur- [ von Auf- und Abschmelzgerd- | tragsgerite, mit denen Lse- | fernen von frischem PUR- | kopfen bei der maschinellen | Einkomponenten-Mittel auf | dungen von Metallen, Beton | klebstoff in  Kerzenform fir | fixiert, repariert und montiert | verhindert das Anhaften von
schiedlicher Materalien schiedlicher  Materalien mit | taktklebstoff beiten handwerklichen  Klebung | formaldehydarm.  Furnierlei- | bei Haus- und AuBentiren, | Federleimung von Parkett- | lackiertem Fertig- und Stabparkett | klebung auch auf HOLZ-HER- | Vorbeschichten von verschie- | Geradkantenverklebung Kontenanleimmaschinen. ~ Kle- | harzkanten, auch sogenannte | und  Kantenvorbeschichtung. | sehr lange offene Zeit, bzw. | tenverklebungsmaschinen. | nier- und Massivholzkanten, | ten, Schlauchleitungen und | mittelklebstoffe  verarbeitet | Schaum und Reinigen der | PUR-Verarheitung und von | Polyurethan-Basis mit her- | und vielen  Kunststoffen | Industrie, Handwerk und Hobby. | mit hoher Anfangsfestigkeit. | Harnstoffharzleim an Press- °
hoher Warmebestindigkeit von verschiedenen Kanten- | mung auf Normalspanplatten, | wasserfeste ~ Spanplatten, | elementen aus Laminat- und | sowie Lominathelige auf alle im | Kantenanleimmaschinen mit | denen Kantenmaterialen bung von Polyester-, CPL-, Mela- | Diinnlaminate, PVC- und ABS- | Klebung von Polyester, Mela- | Klebrigkeit ~ Vorbeschichtung | Klebung von  ABS-,  PVC, | Melaminharzkanten, PVC- und | Auftragsgeriiten in denen re- | werden. Verdinnungsmittel fir | PUR-Montagepistole PUR-Schmelzklebstoff-Becken | vorragenden  Verdichtungs- | (z.B.  Schichtstoffplatten, | Verklebung und Fixierung von | Hervorragende Haftung auf | flichen, Pressblechen und
materialien und Folien im | nicht brennbare A2-Platten | feuchtigkeitsbeanspruchte | Holzwerkstoffen Bau iblichen Untergriinde, wie | dem Patronensystem minharz,, PVC- und ABS-Kanten | Kanten (geprimert), unver- | minharz-, PVC- und ABS-Kanten | und Klebung von PVCKalan- | Polyester-, Papier-, Furnier-, | ABS-Kanten, Polyesterkanten, | aktive PUR-SchmelzKlebstoffe | unsere Losemittelklebstoffe eigenschaften. Verstirkung | Hart-PVC) sowie Holz und | Kunststoffen, wie Polystyrol, | vielen Materialien mit ext- | Leimauftragsmaschinen Le I m e
Mébelbau und sonstige Holzwerkstoffe, | Flichen im Innen- und Au- 7B. Tementstrich, Spachtelmas- (geprimert) und unverdichtete | dichtete, beharzte Papier- | mit priiparierter Riickseite, un- | derkanten, Polyesterkanten, | Melaminharzkanten beharzte Papierkanten und andere nicht reaktive | auf Polychloropren-Basis, wie von Binderfrisungen in der | Schichtstoffplatten mit- und | ABS, Polyamid, Hart-PVC, Poly- | rem rascher Aushdrtung fir
Flichenleimung Benbereich sen Fliesen und Holzuntergriinde. beharzte Papierkanten kanten sowie Massiv- und | verdichtete beharzte Papierkan- | beharzten Papierkanten, ABS- Schmelzklebstoffsysteme | z.B. KLEIBERIT 114.5 Kontakt- Mébelindustrie und vorge- | untereinander. Fiir Beschich- | ester, Plexiglos usw. Holz und | relativ kleine Klebfldchen
Furnierkanten ten, Massiv- und Furnierkanten | Kanten, Furnierkanten (z.B. auf EVA-Basis) verarbeitet | klebstoff. bohrten Schraubenlichern | tungen von Metallen und | Holzwerkstoffen, Papier und KI e b stOffe
werden. Heizéltanks (innen) mit oder | Pappematerialien,  Textilien,
- ohne PVCFolie Naturleder und Keramik
Eigenschaften | e Hohe Anfongsfestigkeiten | © Hohe Anfangsfestigkeiten |  Hohe Anfangsfestigkeiten | © Hohe Anfangsfestigkeiten |  Hohe Anfangsfestigkeiten | © Einkomponeten Klebstoff | e Einsetzbar fiir viele * Gute Loslichkeit und weit- * Leimqualitiit A100 « Beanspruchungsklosse D3 | » Schnelles Abbindeverhalten |  Einsetzbar fir alle « Universell einsetzbar fir | © Sehr hohe Anfangsfestigkeit | © Gutes Aufschmelz- *Gutes Aufschmelz- « Universell einsetzbar « Niedrige Schmelz- * Gutes Aufschmelzverhal- | * Wiirmebestindigkeit * Durch die Anwendung * Reinigungs- und Spilmittel | e Entfernt zuverlissig * Klare, ,dlige” Fliissigkeit | © Hahere Wasser-, Feuchte- | © Universell einsetzbar * Lange offene Zeit 851.0: « Ohne Ole und Silikone o
« Temperaturbestiindigkeit | © Temperaturbesttndigkeit | ® Temperaturbestindigkeit | © Temperaturbestdndigkeit | © Temperaturbestindigkeit | © Formaldehydfrei Kantenmaterialien wie gehende Leimdurchschlag- nach DIN 12765/3 und gem. DIN EN 204 * Fiir FuBbodenheizung geeignet |  Kantenmaterialien bei viele Kantenmaterialien |  Je nach verwendeten verhalten verhalten * Gutes Aufschmelz- temperatur ab 130 °C ten ie nach Kantenmaterial der Reinigungsmasse fiir Maschinen- und Anlagen | frischen PUR-Schaum mit sehr hohem Flamm- und Brandbestindigkeit in | o Olbestindig * Gute Adhdsion an vielen | © Geeignet fir Kunststoff, * Gut vertrglich it Beizen D I c tsto e
+80 °C bis +120 °C -40 °C bis +70°C -30 °C bis +80 °C -30 °C bis +70 °C * Gut beizbar und wisserbar PVC, ABS und PMMA sicherheit D4 nach DIN EN 204 o |gsemittel- und * Hartelastisch durchhdrtend | hoher mechanischer und Materialien sind Wiirmebe- |  Sehr saubere Verarbei- « Sehr saubere Verar- verhalten « Sehr gutes Auf- und « Lange offene Zeit bzw. bis ca. 80 °C werden Verstopfungen im im Zweikomponenten- punkt Holzwerkstoffen * Hohe Wirme- und Kiiltebe- | Werkstoffen Gummi, Metall, Stoff, und Lacken
* Gute Bestindigkeiten * Gute Bestindigkeiten « Lange Topfzeit « Einfache Anwendung formaldehydfrei * Emissionsgepriiftes Baupro- |  thermischer Belastung stiindigkeiten bis zv +140°C | tung beitung « Zum Vorbeschichten von Nachschmelzverhalten Klebrigkeit o Kiltebesttindigkeit Tulaufsystem sowie reak- Bereich. Der Einsatz des * Hydrophobierung von stiindigkeit o Elostische Fuge Leder, Holz, Keramik usw. | * Keine Verfiirbung von
gegen versch. Laugen und gegen versch. Laugen und « Mit Wasser angeriihrt sofort | © Lange Topfzeit * Farblose Leimfuge dukt nach DIBt-Grundsiitzen und Kiltebestindigkeiten « Fadenzugfrei « Fadenzugfrei Kanten geeignet o Sehr gute Dosierbarkeit | Wairmebestindigkeit je ie nach Kantenmaterial tive Verschmutzungen an Spiilmittels muss wegen Laminathdden im Nut- o Schiitzt Metalle vor * Gute Kilteflexibilitit 851.1: Furnieroberflichen s
Siiuren Siiuren gebrauchsfertig © Kurze Prefzeit « Fiir FuBbodenheizung * Sehr emissionsarm ECT plus von -30 °C méglich. * Hohe Anfangsfestigkeit | © Hohe Anfangsfestigkeit | * Gute Wasserbestindigkeit |  Ausgezeichnete Aktivier- nach Kantenart ca. 100°C | bis ca. - 20 °C Auftragsgeriiten vermieden |  der Bestiindigkeit der Feder-Bereich Korrosion * Gute Wasserbestindigkeit | * Geeignet fir pordse * Walzengummierung wird L c a u m e
* Ginstige Viskositiit zum geeignet * Feuchtigkeits- u. wirmebe- Aufgrund der Vielzahl zy * Auch fir schnell laufende | o Gute Alterungs- und barkeit der vorbeschich- | * Sehr gute Kiltebestiin- |  Gute Wasserbestindigkeit |  und Disen offengehalten Dichtungen und Schliuche * Nach dem Ausreagieren Materialien,fir unebene nicht angegriffen
Hiirter: Hiirter 801.0: Hiirter 807.0: Verarbeiten stiindig verwendender Materialien Maschinen Oxidationshestandigkeit teten Kanten digkeit ca. -30°C (je nach | e Gute Alterungshestindig- | 761.7: mit dem Maschinenherstel- gute Verleimbarkeit mit und rave Teile sowie Kunst- | ® Wirksam auch bei
801.0 Metall * Verhesserung der Tem- * Verbesserung der Tem- « Leimqualitiit IF gemif sind diesbeziglich vorher Ei-  Wiirmebestindigkeit (je | * Warmebestdndigkeit Kantenart) keit * Gutes Mischungsverhalten ler abgekldrt werden. Dispersionsklebstoffen stoff, Fenrit, Sintermetalle, hohen Temperaturen (iiber
802.0 Furnier, PVC peratur-, Haftungs- und peratur-, Haftungs- und DIN EN 12765/(3 genversuche durchzufiihren. nach Kante) bis ca. 80 °C ie nach Kanten ca. 90 °C zum PUR-Klebstoff * Niederviskos, daher her- Holz,Kork, Leder, Stoff usw. | 120°()
« Verbesserung der Tem- Feuchtigkeitshestiindigkeit |  Feuchtigkeitshestdndigkeit * Bei Verwendung von Span- * Gute Benetzung auf « Kiiltebestindigkeit « Sehr gute Kiltebestin- * Neutralisiert die Isocyanat- vorragende Tiefenwirkung,
peratur-, Haftungs- und platten der Emissionsklsse E1 Papier-, Furnier-, Melamin-, (je nach Kante) digkeit bis - 20 °C o Farbe: reaktion optimales Kapillarverhalten
Feuchtigkeitshestindigkeit werden auch nach dem Furnieren Kunststoffkanten bis ca. - 20 °C 782.0 weiB-10, elfenbein-20,
die E1-Werte erreicht EN 217-2 mahagoni-70, schwarz-100 ————
Farbe | ©Farbe: beige * Farbe: beige * Farbe: hellgelb « Farbe: 152.0 beige, * Farbe: 410.0 rot, * Farbe: weifl * Farbe: blaugrin * Farbe: weifl « Farbe: weif * Farbe: beige « Farbe: natur-08; HOLZHER: | © Farben: weiB-10, * Farben: weiB-10, o Farbe: beige-transparent | © Farbe: beige-transparent | © Farbe: weifi-10, elfen- « Farbe: weifi-10, « Farbe: wei-10, elfen- 782.1 weif-10, elfenbein-20, | o Farbe: * Farbe: transparent * Farbe: transparent * Farbe: transparent © Farbe: leicht gelblich, klar |  Farbe: Mischung betongrau | © Farbe: milchig-opak * Farbe: transparent * Farbe: weif KLEIBERIT
152.2 rot, 152.6 blau 410.2 weif), 410.6 schwarz natur-08, weif-10 elfenbein-20 braunlich-00 bein-20, mittelbraun-50, elfenbein-20, schwarz-99 |  bein-20, mittelbraun-50 mahagoni-70, schwarz99 | 761.0 mahagoni
schwarz-99 782.5 transparent-gelblich 761.7 blau R ——
Basis | Polychloropren Polychloropren Polychloropren Polychloropren Kunstharzdispersion Spezialdispersion EVA Copolymer Harnstoff-Formaldehyd- Melamin-Formaldehyd PVAGDispersion Silanterminierte Polymere, | Polyurethan EVA-Copolymer Polyolefin EVA-Copolymer EVA-Copolymer EVA-Copolymer EVA-Copolymer EVA-Copolymer EVA-Copolymer EVA-Copolymer Gemisch organischer Lsemit- | Aceton Polyethlenglykol TK-PUR-Prepolymer, Polyurethan EVA-Copolymer a-Cyanacrylsiivre, 2-Ethylester | Polymerdispersion IO:I::,Yi . H’
toluolfrei toluolfrei toluolfrei toluolfrei auf PVAG-Basis Kondensationsharz 1-K-D3-Leim neutral vernetzend tel, toluolfrei feuchtigkeitshiirtend Héll"s‘ﬂ :
‘ : ot — : ’ o 4
Verpackung | Karton 10 0,7 kg | Karton 10x0,7 kg | Karton Blechkanister 45kg |Korton: 4 Dosenda  0,8kg | Kunststoffeimer ~ 10kg | Karton 4 Dosen @09 kg | Papiersack 25 kg Kunststoffeimer 5kg | Karton: Karton: Karton: PESack 25kg | Kunststoffsack 20kg | Eimer 3kg | Eimer 3kg | Eimer 3kg | Eimer Skg | PESack 25kg | 782.0 Karton mit 45 Patronen | 761.0 Karton: Blechkanister 45kg | Karton: Blechkanne 4,5 kg Karton: 573.8: Karton 851.0 Karton: Kunststoffeimer 5kg sl 9 v o O st ,.;.ﬁ s L
Blechkanister 4,5kg | Blechkanister 4,5kg | 12x Kartuschen & 350 g Blecheimer 24 kg | Kunststoffeimer 4,5kg | Kunststoffeimer ~ 30kg | Kunststoffeimer 10 kg PE-Sack 25kgnetto | 9 Spritzflaschen @ 1kg |1 Beutel bkg 6 Dosen 1260 g PE-Sack 20kg | PE-Sack 20kg | PE-Sack 25kg | PESSack 25 kg HOLZ-HER Format 12 Alu-Kartuschen 250 g | Blechflasche 8009 |12 Blechdosen 500 ml 20 Flaschen a60g | Karton 10 Dosen 0,670kg | 10 Beutel a 1kgnetto | 20 Floschen @209 |Kunststoffeimer 20 kg T S !i,‘:':,'. VLRGN gy N it = Sowiad — 3320
Blecheimer 25kg | Blecheimer 25 kg Kunststoffeimer 10 kg Kunststoffeimer 34 kg Hiirter 881.2 3 Beutel 18 kg 12 Alu-Kartuschen @300 g Karton mit 45 Patronen fiir 782.1 PE-Sack 25 kg 6 Aludosen @200g | Blechkanne 22 kg 12 Flaschen 0,95kg | Blecheimer 3,600 kg 30 Flaschen 120¢ J:’“ w JR , ':; '- Pt
Kunststoffflasche 0,75 kg 18 Standbodenbeutel & 400g HOLZ-HER 4355 g 782.5 Karton mit 45 Patronen Kunststoffkanister ~ 5kg | Eimer 21 kg 12 Flaschen a50¢g SR v LmeRs " =
6 Hulsen natur, weif 2,0 kg HOLZ-HER Formot 761.7 Karton: Blechkanne 30kg | 573.9 Karton: 851.1 Karfon: B "': - maia : s
PE-Sack 20 kg 12 Alu-Kartuschen 4250 g 10 Dosen 0,230 kg 20 Flaschen 120¢ g - .L :i - -
6 Folienbeutel 1,50 kg 12 Flaschen i1,2kg 12 Flaschen i50¢ _é = i1]5=. _:T:"'
PESack 20 kg Kanister 7kg = m 1 =S
{ Bl H s
Auftragsmethode | e Pinsel, Zahnspachtel * Pinsel, Zahnspachtel * Druckluftpistole * Spritzpistole * Spritzpistole * Spachtel o Pinsel  Spachtel o Zahnspachtel o Direkt aus der Flasche * Vollflichig mit * Automatische Kanten- * Automatische Kantenanleim- | © Kantenanleimmaschinen « Automatische Kantenanleim- | * Automatische Kantenanleim- | * Automatische Kantenanleim- | * Maschinen und Anlagen  Maschinen und Anlagen « Automatische Kantenanleim- * Portionierte Verpackung fir | © Mit Spachtel o Schmelzklebstoff-Pistolen * Mit Pinsel oder Lappen WLEISERD — .
oder Rakel oder Rakel * Jahnstangenpistole GieBmaschine « Tahnspachtel * Leimroller « Handroller und Spachtel * Handleimgerite * Leimroller Tahnspachtel TKB B3, anleimmaschine mit maschinen mit Walzenauftrag | © Direkt - Postforminganlagen |  maschine mit Walzenauftrag maschine mit Walzenauftrag maschine mit Walzenauftrag fir die Kantenvorbeschichtung | fir die Kantenvorbeschichtung | maschinen mit Walzenauftrag die einzelne Anwendung © Mit Misch- und Dosiergerd- & | —
« Spezielle Walzenauftrags- | © Spezielle Walzenauftrags- Kartuschen: * Pinsel und Leimauftrags- * Leimauftragsmaschinen * Leimauftragsmaschine TKB B11 Walzenauftrag * Automatische Kanten- * Auftragsgerdite: Walze, Dise | * Vorschub 10-30 m/min je oder mit Schwertdiisenauftrag | © Hondmaschinelles Aufbringen |  Handmaschinelles Aufbringen | e Automatische Kanten- o Mittels Handdruckpumpe fir ten
maschinen maschinen 894.0, 894.1 maschinen anleimmaschinen mit « Bearbeitungszentrum (BAZ) |  nach Kantenbreite © Anlagen fiir die Kantenvorbe- | der Kanten der Kanten anleimmaschinen mit kleine Serien
Schwertdiiseaufirag * Vorschub 20-50 m/min schichtung « Vorschub ab 5 m/min « Vorschub ab 5 m/min Schwertdiseauftrag * Automatisierter Einsatz in
* Vorschub ab 8 m bis iber « Vorschub 8:50 m/min je « Vorschub 8-20 m/min der Industrie mittels Bohrauto-
25 m/min nach Kantenbreite maten
Auftragsmenge | 125-150 g/m? 125-150 g/m? Raupen- oder strangférmig 100- 150 g/m2 80-100 g/m? 120 - 180 g/m? je nach 150-200 g/m? Kantenklebung | 100 - 150 g/m? Furnieren 140180 g/m? | Pro Laufmeter Fuge 0,5-0,75 kg/m? fiir lackiertes | 150 - 200 g/m? Auftragsmenge ist so zu Auftragsmenge ist so zu Auftragsmenge ist so zu Auftragsmenge ist so zu Auftragsmenge ist so zu Auftragsmenge ist so zu Auftragsmenge ist so zu Auftragsmenge ist so zu 250- 300 g/m? K L E I B E R I T _ d i e KI e b Stoffs p eZiG I i Sl-e n
ie Seite Klebefliche ie Seite Klebefliche ie Klebeflche ie Klebeflche Oberflichenbeschaffenheit | 80-120 g/m? Folienklebung Absperren  160-200 g/m? | ca. 25 ¢ Holz, 0,9 -1,0 kg/m? fiir ie nach Oberflichen- wihlen, dass ein geschlos- | wihlen, dass ein geschlos- | wihlen, dass ein geschlos- | wihlen, dass ein geschlos- | wihlen, dass ein geschlos- | wihlen, dass ein geschlos- | wihlen, dass ein geschlos- | wihlen, dass ein geschlos- als Beschichtung ca. 1 kg/m?,
WeiBipunkt ca. +7°C Stabparkett, je nach Spachtel- | beschaffenheit sener Klebstofffilm vorliegt | sener Klebstofffilm vorliegt | sener Klebstofffilm vorliegt | sener Klebstofffilm vorliegt | sener Klebstofffilm vorliegt | sener Klebstofffilm vorliegt | sener Klebstofffilm vorliegt | sener Klebstofffilm vorliegt ie nach Schichstirke
Abliftungszeit/ | 10-15min 5-10 min 3-5min ca. 5 min 15- 20 min bis zv 6 min 80-120 g/m? 3-4 min 10 min 10-13 min 10 min zahnung und Untergrund ca. 45 Minuten; Verlngerung | ca. 45 Sekunden,
Topfzeit/Offene Zeit | je nach Temperatur e nach Temperatur ie nach Temperatur je nach Temperatur je nach Temperatur 150-200 g/m2 10-12 min Endfestigkeit nach 7 Tagen | ca. 45 min - 60 min durch Kihlen des Mischgefi- | abhiingig vom Werkstoff,
Laminat 40 min Nach 48 Stunden begehbar Bes maglich der Auftragsstirke und der
Pressdruck/ | Mithohem Kontaktdruck Mit hohem Kontaktdruck Mit hohem Kontaktdruck Mit hohem Kontaktdruck Mit Kontaktdruck 0,6 N/mm2 | 0,2-0,5 N/mm? 0,4-0,8 N/mm? 0,2-0,7 N/mm? Holz 5 min Ungebungstemperatr
Presszeit | possgenau zusammenbringen | passgenau zusammenbringen | passqenau zusammenbringen | 0,3- 0,5 N/mm? passgenau | passgenau zusammenbringen
zusammenbringen
Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe fechnisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siche technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt
114.5 116.0 126.1 152.5 410.0 3221 466.0 871.0 881.1 351.0 583.5 7079 735.0 754.0 773.3 773.8 779.6 788.3 788.7 782.0/1/5 761.0/7 820.0 823.0 826.0 555.6 573.8 785.1 851.0/1 885.0
Lagerfiihigkeit | 12 Monate bei 15-25°C 12 Monate bei 15-25°C 12 Monate bei 10-25°C 12 Monate bei 15-25°C 12 Monate bei 18-20°C 12 Monate bei 20 °C 12 Monate bei 20 °C 6 Monate bei 20 °C 12 Monate bei 20 °C 12 Monate bei 20 °C 12 Monate bei 20°C 12 Monate 24 Monate 24 Monate 24 Monate 24 Monate 24 Monate 24 Monate 24 Monate 24 Monate 24 Monate 12 Monate 24 Monate 12 Monate bei 20 °C mind. 6 Monate bei 20 °C ca. 12 Monate bei 20 °C ca. 12 Monate ca. 12 Monate bei 20 °C ca. 9 Monate bei 20 °C
frostfest bis - 5°C frostfest bis - 5°C frostfest bis- 10°C frostfest bis - 5°C vor Frost schitzen nicht frostfest + 5 °C nicht frostfest, +5 °C 2 Monate bei 30 °C 6 Monate bei 30 °C frostfest bis -30 °C vor Frost schiitzen vor Feuchtigkeit schitzen kishl und trocken lagern kishl und trocken lagern kiihl und trocken lagern kiihl und trocken lagem kiihl und trocken lagern kishl und trocken lagem kishl und trocken lagern kishl und trocken lagern kishl und trocken lagern kiihl und trocken lagern kiihl und trocken lagem kiihl und trocken lagern kiihl und trocken lagem kishl und trocken lagern, CO m pete nce
410.6 6 Monate vor Frost schijtzen vor Frost schiitzen muB luftdicht, kihl und trocken frostfest bis-10 °C vor Frost schiitzen
gelagert werden

Stand 02/18; Anderungen vorbehalten




PUR-Leime Schiume
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Montageklebstoffe

Klebstoffe fiir Fenster, Tiiren und Holzklebungen

R g .
G = s - Modernste Technik, Know-how und
lisas
: o) = eine grof3e Portion Engagement
: ; "
E i Die Firma KLEBCHEMIE M.G. Becker GmbH & Co. KG entwickelt und produziert
seit 1948 Klebstoffe fir die unterschiedlichsten industriellen und handwerklichen An-
PRODUKT 566.0 568.0 569.0 584.0 600.0 601.1 304.1 305.0 308.0 314.0 316.0 323.0 332.0 347.0 501.0 501.6 535.0 536.0 588.4 540.5 544.3 544.4 580.1 590 594N We”d“”ger_‘j Mit F”__mehgr“”der M‘G(B“ker beg“f‘” die E?'W,'Cklu”g von Klebstof
PUR Kleb- und D4 PUR-Klebstoff D4 PUR-Klebstoff  STP-Montageklebstoff STP-Montageklebstoff STP-Montageklebstoff STP-Montageklebstoff 1-K/D3 Leim 2-K Leim 1-K/D2 Superlackleim 1-K/D4 Leim PVAC-Dibelleim 1-K/D2 Leim D2 Flachenleim PVAC Dispersion D4 PUR-Leim D4 PUR-Leim D4 PUR-Leim D4 PUR-Leim DZ Montageschaum DZ Montageklebstoff 2K Tirenschaum 1K Montage- 1K Megaschaum 1K Pistolenschaum Acryl Silikon Silikon fen, hauptsachlich fir die Holzverarbeifung. Heute kénnen wir die hohen Anforderun-
Dichtungsmasse + + Montageleim Schnellschaum Fugendichtungsmasse gen und Bedurfnisse der Industrie und des Handwerks bei der Verklebung von Holz,
Supracraft transparent high tack Allrounder 303.5 Hiirter/D4  304.3 Hiirter/D4 Suprabond SupraFoam StairMaster Kunststoffen und Metallen erfillen.
Anwendungs- | Daverelastische einkomponen- | Schneller  Universalklebstoff | Einkomponentiger PUR-Kleb- | Luftfeuchtigkeitsvernetzendes | Luftfeuchtigkeitsvernetzendes | Daverelostischer schnell abbin- | Daverelasfischer schnell abbin- | Fir wasserfeste D3-Leimung | 2-K-Leim mit farblosem Hiirter | Hochwertige Kunstharzdispersi- | Lackleim fir die  Klebung | Einkomponenten D4 Leim fir | Leim fir Korpusverleimungen | Dispersionsklebstoff D2 fir |Kunstharzleim fur Flichenlei- | Kunstharzdispersion  mit ki | 1-K-PURKlebstoff  fir  kraft- | 1-K-PURKlebstoff  fir  kraft- | 1-k-PUR-Klebstoff ~ fir kraft- | Faserverstirkender feuchtigkeits- | Treibgasfreier 2K-PUR-Schaum | 2K-Expansions Montagekleb- | Schnellhdrtender ~ 2K-Tiren- | 1K-PUR-Schaum zum Fillen | Schalldimmender ~ 1K-PUR- | 1K-PUR-Schaum zur Bearbei- | Lisemittelfreie, gebrauchsfer-| Essigsiurehdrtender ~Silikon- | Neutralvernetzender ~Silikon- ) ) ) )
bereiche |tige Kleb- und Dichtungsmas- | auf Polyurethanbasis fiir die | stoff fir die Klebung vieler | 1-Komponenten-System  auf | 1-Komponenten-System auf | dender Montageklebstoff fiir | dender Montageklebstoff fir den | hichster Beanspruchung. Lei- |fir wasserfeste Leimungen, | on fir den universellen Einsatz. [auf Lack- und  Kunststoff- | wasserfeste Leimungen nach | mit Dibelautomaten, Dibel- |Massivholzklebungen und HPL. |mung aller Att, besonders fir | zesten Abbindezeiten, fir das | schlissige Klebungen mit hoher | schldssige Klebungen mit hoher | schlissige Klebungen mit hoher | hirtender 1-Klebstoff mit heller, | hrtet fir die unsichtbare Mon- | stoff fiir Montage von Holz- | schaum aus der Aerosoldose | und Montieren. Einschdumen | Schaum zum lsolieren und |tung mit Montage-Pistolen | tige 1-K-Fugendichtungsmasse. | dichtstoff, Fensterversiegelung, | dichtstoff mit eingebautem In unserem Entwicklungslabor werden mit erfahrenen Diplom-Chemikern, Chemotech-
se. Kleben von Metallstitzen | Klebung vieler Materialien, | Materialien, mit hoher Wasser- | Basis silanterminierter Poly- | Basis silanterminierter Poly- | den Innen- und AuBenbereich. | Innen- und AuBenbereich. Neut- | men von Fenstern und Tirren, | Beanspruchungsgruppe  D4. | Montage- und ~Gestellverlei- | oberflichen DIN EN 204. Leimung von |verleimungen im Gestellbau |Flichenklebungen fiir kurze | Mehretagenpressen  gesignet, | Schnellpressverfahren besonders | Temperaturbestindigkeit. Fens- | Temperaturbestiindigkeit. Fens- | Temperaturbestandigkeit. Fens- | duroplastischer Leimfuge auf | tage von Tarzargen, Paneelen | treppenstufen, Fensterbinken | mit never praktischer Drehaus- | von Fenstern und Rolladen- | Fillen. Gute Haftung auf fast |zum Fallen und Isolieren. Fin- | Abdichten von Fugen mit gerin- | Abdichtung von Dehnungsfugen, | Primer. Versiegelung von Fens- nikern und Chemieingenieuren, entsprechend den Kundenanforderungen, neve hoch-
im Doppelbodenbereich. | mit hoher Wasser- (DIN EN 204) | (DIN EN 204) und Temperatur- | mere. Kleben und Montieren | mere. Transparente Fugen, | Neutralvernefzendes. 1-Kompo- | ralveretzendes 1-Komponenten- | Treppenbau Leimen von Fenstern und Td- | mung, Leimung von Schicht- Fenstern und Taren, Treppen- | (auch Hartholz). Leimung von |Abbindezeiten sehr lange offene Zeit. Furnier- | geeignet, kurze offene Zeit. Ver- | ter- und Tirenleimung, Holz, | ter- und Tarenleimung, Holz, | ter- und Tirenleimung, Holz, | Polyurethanbasis fir Brett-Schicht- | etc. mit enormer Klebkraft. | und Tarschwellen losung fir die Montage von | kisten. Fiir den universellen | allen Boumateriolien wie z. |schdumen von Fenstern und | ger Dehnung im Innenbereich | im Glos- und Sanitir-Bereich | tern und Bristungselementen wertige Klebstoffe entwickelt. Dabei legen wir groien Wert auf den Einsatz von um-
Klebung und Abdichtung von | und Temperaturbestindigkeit | bestandigkeit (DIN EN 14257/ | von z.B. FuBbodenleisten, De- | optisch unsichtbares Fixieren, | nenten-System auf Basis silanter- | System auf Basis silantermi- ren, Treppenbau stoffplatten,  Mittellagenferti- bou, HPL-Platten, Hart- u. |Minizinken von Rohmenhdl- leimung. leimung von Schichtstoffplatten | Holzwerkstoffe, Fugenklebung | Holzwerkstoffe, Fugenklebung | Holzwerkstoffe, Fugenklebung | leimung von Holz, Schichtleimung | Verbesserung der Schall- und Holz- und  Stahltirfuttern. | Einsatz B. Beton, Maverwerk, Putz, |Rolladenkdsten, ~ Abdichten | (Beton, Mauerwerk, Gipskar- aus Holz, Kunststoff, Metall weltfreundlichen und &kologisch sauberen Klebstoffen. Der hohe Qualitétsanspruch,
Metallen, lackierten Blechen, | (DIN EN 14257/WATT 91) WATT 91) korelementen, Liftungs- und | Kleben und Montieren. Elasti- | minierfer Polymere. Haftung auf | nierter Polymere. Haftung auf gung,  Furnierfugenleimung, Exotenhilzern zem, Astausflickautomaten [ in der Kurztoktpresse. Monta- | fir den AuBenbereich, Leimung | fir den AuBenbereich, Leimung | fir den AuBenbereich, Leimung | von Holzwerkstoffen, Fenster- und | Warmeddmmung. ~ Extrem Abdichten von Anschlussfugen Holz, Marmor, Stein, Hart-PVC, | von Dachziegeln und Wanden, | ton, Faserzement, Putz, Alu) den wir selber an unsere Produkte stellen, sowie deren Anwendbarkeit, werden in
Holz und Kunststoffen, No- Kabelkandlen, Holz und Holz- | sches Kleben unterschiedlicher | den meisten bauiblichen Ma- | den meisten bauiblichen Mo- Fugen- und  Rohmenleimung @ geverleimung und Fugenverlei- | von mineralischen Bauplatten, | von mineralischen Bauplatten, | von mineralischen Bauplatten, | Tirenleimung, Treppenstufen, Fu- | schnelle  Aushartung. Kein an Fenstern und Rolladenkis- Metall,  Zementwerkstoffe. |Fallen von Maverdurchbri- der Anwendungstechnik mit den modernsten Maschinen tberwacht und geprift. Hier
tursteinen, Keramik, Klinker, werkstoffen, ~ Dimmplatten | Materialien wie Holz, Glas, | terialien wie z.B. mineralische | terialien wie z.8. mineralische von Hart- und Weichhélzern 0736 mung, Verleimung von Lisenen | Keramik und Betonwerkstoffen | Keramik und Betonwerkstoffen | Keramik und Betonwerkstoffen | genleimung fir den Aufenbereich, | Nachtrieb! Die Aushartung ist ten. Ausschdumen von Kleinen Sparsamer Verbrauch chen. Fiir den professionellen werden die Klebstoffe realitatsnahen Prifungen unterzogen. Qualifizierte Holz- und
Mauerwerk, Beton usw. (auBer EPS, XPS), PUR-Hart- | Metall, Kunststoffe und mine- | Substrate, Glas, Holz, Metalle | Substrate, Glas, Holz, Metalle * Lange offene Zeit und Leisten, Kantenverleimung | sowie Hartschdumen sowie Hartschiumen sowie Hartschiumen Leimung mineralischer Werkstoffe | unabhiingig von Feuchtigkeit Maverdurchbriichen und ande- Finsatz Kunstsioffi ) Holz- und Maschinenbautechniker foh ish Ver-
' ' schoum, Schildern und kera- | ralische Substrate. Geeignet | sowie verschiedene Kunststoffe. | sowie verschiedene Kunststoffe. * Sichere Leimung aller kalt oder mit| ' und Hartschiume ren Hohlrdumen unsisiofiingenieure, Molz- und Viaschinenbaulechniker fuhren praxisbezogene Ver
@ mischen Fliesen. Geeignet fir | fir den Innen- und AuBenbe- | Fiir Spiegelverklebung nach DIN | Fiir Spiegelverklebung nach DIN @ Furnierarten Heizhalken, Ko @ @ k|ebungen durch, die dann sfrengen und konzenfrierten Konfrollen unferzogen wer-
2699 den Innen- und AuBenbereich. | reich. EN 1306 geeignet. EN 1306 geeignet. 0736 * Gute Feuchtebestandigkeit | pusverleimung 0736 0736 den, entsprechend der Prifnormen DIN und RAL.
Eigenschaften | e berstreichbar * Hohe Anfangsfestigkeit « Thixotrop und standfest * Isocyanat-, phthalat-, * Isocyanat-, phthalat-, * Naturstein vertriglich * Naturstein vertriglich * Als 1-Komponenten-Leim | * Mit Harter 304.3 * Gute Feuchtebestindigkeit | » Finkomponentige Kunst- | ® Keine Misch- und « Optimale Viskositit o Leimqualitiit D2 Leimqualitdt D2 nach © Kirzeste Abbindezeit bei * Hohe Warme- und Wetter- |  Sehr lange offene Zeit * Kurze offene Zeit © Gepriift nach DIN EN * Formaldehydfrei * Treibgasfrei « Formaldehydfrei * Gute Alterungs- und « Formaldehydfrei * Gute Alterungs- und « (berstreichbar * Gute Wasser- und * Geruchsfreie Aushirtung B
o Nicht korrosiv « Fugenfillend * Fugenfillend losemittel- und silikonfrei lsemittel- und silikonfrei | o hohe Anfangshaftung (Nass-) |  UV- und witterungs- Beanspruchungsgruppe Beanspruchungsgruppe * Leimqualitdit D2 harzdispersion fir die Kle- |  Dosierarheiten * Gut flieffahig - gut (DIN EN 204) DIN EN 204 Kalt- und Warmverlgimung besttindigkeit * Hohe Wiirme- und Wetter- | * Hohe Wairme- und Wetter- 14080:2013 und DIN EN * Treibgastrei « Formaldehydfrei o Formstabil - keine Chemikalienbestindigkeit | © Keine Aushiirtung bei Chemikalienbestindigkeit * Hohe Wirme-, Kilte- und Witterungshestindigkeit * Gute Wasser- und Durch die sténdige Uberwachung der eingesetzten Rohstoffe und der Produkiqualitat
« Vibrationshemmend « Nicht schiumend o Leicht schiumend * Daverelastisch, * Daverelastisch © UV- und witterungs- bestindig D3 nach DIN EN 204, D4 gem. DIN EN 204 (DIN EN 204) bung auch ohne vorheriges | ® Fir Warm- und Kalt- einspritzbar * Die verleimten Furniere bis 90°C * Beanspruchungsgruppe bestindigkeit bestindigkeit 15497:2014 gemif allge- | o Zellstruktur: halbhart, B2 nach DIN 4102 Nachexpansion nach der * B2 nach DIN 4102 Arbeitsunterbrechung * B2 nach DIN 4102, mit Alterungsbestandigkeit * Hohe Warme- und Wetterbestindigkeit kénnen wir jederzeit garantieren hochwertige Ware auszuliefern. Vor jeder Produkiab-
« Dauerelastisch « Schwingungsdimpfend schnell abbindend « Sehr gute Anfangshaftung bestiindig * Daverelastisch o Als 2-Komponenten-Leim | ® Zihelastischer * Hohe Anfangsfestigkeit Anschleifen der Oberfliche |  verleimung geeignet « Kein Verkrusten und sind gut beizbar und * Sehr gute Feuchtebestindig- | D4 gem. DIN EN 204 * Beanspruchungsgruppe * Beanspruchungsgruppe meiner bavaufsichtlicher iberw. offenzellig Aushdrtung « Wiirmeleitfahigkeit DIN * Gute Alterungs- und Schallschutz-Priifzeugnis * Gute UV-und Licht- Kiltebestdndigkeit « Hervorragende Alterungs- fillung kommt eine Mustermenge der Produktionscharge in das Qualitatslabor, wo die
* Lgsemittelfrei * Sehr gute Anfangshaftung | © UV- und witterungsbestin- | e Daverelastisch « (Iberstreichbar mit 5% KLEIBERIT Hrter werkzeugschonender * Gnstige offene Zeit * eine Seite muss saugfahig | © Kurze Prefizeiten bei Tusetzen der Diisen kénnen gewdssert werden |  keit * Temperaturbestiindigkeit D4 gem. DIN EN 204 D4 gem. DIN EN 204 Iulassung (abZ) 2-9.1-668 | * B2 nach DIN 4102 * B2 nach DIN 4102 52612: 0,039 W/(m.K) Chemikalienbestindigkeit | * Wrmeleitfihigkeit DIN bestindigkeit bestandigkeit zuvor festgelegten chemischen und physikalischen Daten gemessen werden. Erst nach
* Geruchsneutral (Nasshaftung) dig « (Iberstreichbar * Blasenfreie Aushirtung 303.5 Beanspruchungs- Leimfilm * Kurze Abbindezeit bei sein Wiirmezufuhr * Hohe Bindefestigkeit nach | © Zihvelostischer Leimfilm, (DIN EN 14257/WATT 91) |  Temperaturbestindigkeit |  Temperaturbestiindigkeit | o Klebstofftyp I nach « Warmeleitfahigkeit DIN * Fugenschalldgmmung: « Wirmeleitfahigkeit DIN 52612: 0,040 W/(m.K) di Prisk ird das Produkt frei b
« Nicht korrosiv o UV-und witterungsbestin- | » Uberstreichbar * Blasenfreie Aushirtung * Verarbeitbar von +5 °Chis | gruppe D4 « Temperaturbestindigkeit Kalt- und Warmverleimung * Keine Fugenmarkierung DIN EN 205 werkzeugschonend (DIN EN 14257/WATT 91) (DIN EN 14257/WATT 91) DIN EN 15425:2008 52612: 0,029 W/(m.K) 59 dB Rstw max 52612: 0,039 W/(m.K) « Fugenschallddmmung: Ieser Frutung wird aas Frodukrireigegeben.
dig * Verarbeitbar von +5 °Chis | +30 °C « Temperaturbestindigkeit (DIN EN 14257/WATT 91) | © Gutes Auftragsverhalten * Temperaturbestindigkeit » Tihelastischer werkzeug- | © Transparenter Leimfilm * Beanspruchungsgruppe « Fugenschalldimmung: « Fugenschalldimmung: 59 dB Rst,w max * Farbe: weif, schwarz, * Farbe: weif, schwarz,
o Uberstreichbar +30 °C (DIN EN 14257/WATT 91) mit Maschinen und Hand- (DIN EN 14257/WATT 91) schonender Leimfilm D4 gem. DIN EN 204 58 dB Rst,w max 61 dB Rstw max grau, hell-grau, transparent grav, transparent,
Farbe | « Farbe: grau * Farbe: beige * Farbe: gelblich-weif * Farbe: weiff * Farbe: transparent, kristall | o Farbe: grau, weif * Farbe: weif * Farbe: weif, * Farbe: weif, geriten * Farbe: weif, © Farbe: weif, * Farbe: weif} * Farbe: weif, * Farbe: beige * Farbe: weif, « Farbe: gelblich-braun * Farbe: braun « Farbe: braun « Farbe: wei bis gelblich * Farbe: gelblich * Farbe: hellbraun * Farbe: griin * Farbe: beige * Farbe: beige « Farbe: gelblich * Farbe: weif} hell-braun, braun hell-braun, braun
trocknet transparent trocknet transparent trocknet gelblich-weif trocknet transparent trocknet transparent trocknet transparent
Basis | 1-(-System auf Polyurethan Polyurethan Silanterminierte Polymere Silanterminierte Polymere Silanterminierte Polymere Silanterminierte Polymere PVACDispersion PVACDispersion * Farbe: beige Kunstharzdispersion PVACDispersion PVACDispersion PVACDispersion PVACDispersion, PVACDispersion 1-K-PUR-Leim D4 1-K-PUR-Leim D4 1-K-PUR-Leim D4 1-K-PUR-Leim D4 2-K-PUR-Schaum 2-K-PUR-Schaum 2-K-Polyurethan 1-K-PUR-Schaum 1-K-PUR-Schaum 1-K-PUR-Schaum 1-K-Dichtstoff Essigsiurevernetzender Neutralvernetzender
Polyurethanbasis 1-K-D3-Leim 2-K-D4-Leim formaldehydfrei Brandklasse B2 Brandklasse B2 Brandklasse B2 Brandklasse B2 Brandklasse B2 / B3 Brandklasse B2 auf Acrylatbasis Silikondichtstoff Silikondichtstoff mit
(mit Hiirter 303.5 D4 Leim) (DIN 4102, Teil 1) eingebautem Primer
Verpackung | Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Kunststoffeimer 9,5kg |PVAGDispersion Karton: Kunststoffeimer ~ 4,5kg | Kunststoffkanister ~ 4,5kg | Kunststoffeimer ~ 4,5kg [Kunststoffeimer ~ 4,5kg | Kunststoffeimer 5kg | Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Karton: Karton:
12 Mlu-Kartuschen 00,355 kg | 12 Kunststoffkartuschen 12 Kunststoffkartuschen 12 Kunststoffkartuschen 12 Kunststoffkartuschen 12 Kunststoffkartuschen 12 Kunststoffkartuschen 12 Spritzflaschen @~ 0,5 kg | Kunststoffeimer 26 kg | Karton: 12 Spritzflaschen Kanister 5kg | Kunststoffkanister ~ 10'kg | Kunststoffeimer 10kg |Kunststoffeimer 10kg |Kunststoffeimer 10kg |12 Dosierflaschen @ 0,5kg | 12 Dosierflaschen @ 0,5 kg | 12 Dosierflaschen 40,5 kg | 6 Dosierflaschen  @0,8 kg | 16 Kunststoff-Kartuschen a 16 Kunststoffkartuschen 12 Dosen & 400 ml 12 Dosen & 500 ml 12 Dosen & 500 ml 12 Dosen & 750 ml 24 Kortuschen 0310 ml | 25Kartuschen 6310 ml | 25 Kartuschen @310 ml
Karton: 0,490 kg 0,325 kg 10,430 kg 0,300 kg 10,448 kg 40,442 kg Kunststoffeimer 45kg |Hirter 304.3: 12 Spritzflaschen @ 0,5kg {a0,5 kg Kunststoffeimer 10kg |Kunststoftkanister ~ 26 kg~ |Kunststoffeimer 32kg |Kunststoffeimer ~ 30kg |Kunststoffeimer ~ 30kg | Kanister 5,5kg | Blechkanister 5kg | Blechkanister 6kg | Blechkanister 5kg [210ml/250¢ @ 210ml /250 Adapter sind beigepackt Karton: Karton:
20 Schlauchbeutel @ 0,700 kg 20 Schlauchbeutel 20 Schlauchbeutel @ 0,600 kg Kunststoffeimer 10kg |Kunststoffflasche 0,5 kg | Kunststoffeimer 10 kg netto | Kunststoffeimer Kunststoffeimer 28 kg Blechkanister 6kg | Blecheimer 30kg |Blechkanne 30kg |Blecheimer 8 kg 20 Schlauchbeutel a 400 ml 20 Alu-Beutel 600 ml
i 0,860 kg Blechfass 50 kg nefto Kunststoffeimer 28kg |Kunststoffflasche 1,3 kg | Kunststoffeimer 33 kg netto  |9,5 kg Blecheimer 8kg Blechkanne 30 kg 20 Alu-Beutel @400 ml
Blechfoss 190 kg netfo Hirter 303.5 Kunststoffeimer Blechkonne 32kg Mit der KLEIBERIT Produkipalette erreichen und beliefern wir weltweit grobe nam-
Karton: 12 Flaschen a 0,5 kg ! ) 28k i ) ) ) o hafte Firmen im Holz-, Kunststoff- und Metallverarbeitungsbereich und kénnen Ihren
Auftrags- | « Druckluftpistole * Raupenfdrmig aus der * Raupenfdrmig aus der « Raupenformig, punktuell | » Roupenformig, punktuell |  Raupenférmig, punktuell | o Raupenformig, punktuell | und 0,7 kg, Kanister ~ 5kg | © Pinsel oder Spachtel * Pinsel oder Zahnspachtel | o Pinsel, Spachtel « Pinsel oder Spachtel * Ditbelautomaten * Pinsel oder Spachtel * Pinsel oder Spachtel © Manuell mit Pinsel, Spachtel, | o Pinsel oder Spachtel * Pinsel oder Spachtel * Pinsel oder Spachtel * Pinsel oder Spachtel * Doppelkartuschen- * Doppelkartuschen- * Aerosoldose mit * Aerosoldose mit * Montagepistole * Montagepistole * Druckluftpistole * Druckluftpistole * Druckluftpistole Bedarf an
methode | < Zohnstangenpistole Kartusche oder Kartusche oder oder fliichig oder fliichig oder fliichig oder fliichig * Pinsel oder Spachtel * Leimroller * Handleimgeriite (Druck- | o Handroller * Leimroller * Korpuspressen mit « Leimroller * Handleimgeriite Leimroller und Spritzflasche | o Leimroller * Leimroller * Leimroller * Automatische handpistole 890.0, 890.1 handpistole 890.0, 890.1 Drehausldsung Ausbringréhrchen 891.0 und 891.1 891.0 und 891.1 * Johnstangenpistole * Tohnstangenpistole * Tohnstangenpistole
Kartuschen: 894.0, 894.1 | « danach mit Pinsel oder « danach mit Pinsel oder « Johnstangenpistole « Zahnstangenpistole « Zahnstangenpistole « Zahnstangenpistole * Leimroller * Leimauftragsmaschinen kessel, Fadenpistole) * Leimauftragsmaschinen Diseneinspritzung * Leimauftragsmaschinen | © Leimauftragsmaschinen | * Mit Diisenauftragsgerdten Auftragsgerite * Raupenfdrmig Kartuschen: Kartuschen: Kartuschen: . . . . . Environmental Management
Schlouchbeutel: 896.1 Spachtel Spachtel Kartuschen: 894.0, 894.1 Kartuschen: 894.0, 894.1 Kartuschen: 894.0, 894.1 Kartuschen: 894.0, 8941 | © Leimangabegerite * Beleimvorrichtung * Leimauftragsmaschinen mit Leimaggregaten * Dosierpumpen (Hoch- und aus dem Druckgefiif « Punktuell 894.0,894.1 894.0, 8941 894.0, 8941 1. 18sungsmittelfreien Dispersionen I SO 15O 14001
* Zahnstangenpistole « Zahnstangenpistole * Leimauftragmaschinen fiir Zopfen und Zinken (2- und 4-Walzen-System) von Rahmenpressenund | Niederdruck) und FlieBpis- « Mit Leimauftragsmaschinen Schlauchbeutel: Schlauchbeutel: 2. Schmelzklebstoffen -t Quality Management
Kortuschen: 894.0, 8941 | Kartuschen: 894.0, 894 Keilzinkenanlagen folen (2 und 4 Wolzenbouart) 896.0, 896.1 896.0, 896.1 (PUR-, EVA., Polyamid-, Polyolefin-, Polyesterbasis) s;'s' tem | Eneray Management
* Astausflickautomaten 3. Haftschmelzkleber 150 50001
Auftrags- | co. 250 g/m? bei glatten 150- 300 g/m? je nach 150- 250 g/m2 je nach 100-200 g/m? 100- 180 g/m? Manueller Auftrag 150-2009/m? [ 150 - 200 g /m? je nach Manueller Auftrag 150 g/m? 100- 200 g/m? Manueller Auftrag ca.150 g/m? {100-110 g/m? bei maschinel- | 100 - 200 g /m? 100- 200 g/m? 100- 200 g/m? 200 - 300 g/m? ie nach Anwendung Abhingig von der Abhingig von der Abhingig von der 4. Schmelzklebstoffen fir Holz-, Bau-, und Automobilindustrie
menge | Unfergrinden Oberfldchenbeschaffenheit | Oberflachenbeschaffenheit je nach Anwendung WeiBpunkt ca. +3°C Masch. Auftrag 100150 g/m? | Oberfliichenbeschaffenheit | Masch. Auftrag 100 g/m? Weifipunkt ca. +7°C Masch. Auftrag 100-120g/m? |lem Auftrag je nach Materialbeschaf- bis 15 mm Spaltenhdhe Fugenstirke Fugenstirke Fugenstirke 5. Zweikomponenten PUR- und Expoxidsysteme
Weifipunkt ca. +5 °C WeiBpunkt ca. +5 °C WeiBipunkt ca. +9°C bis ca. 150 g/m bei Auftag fenheit 6. Schdume und Dichtstoffmassen
je nach Triigermateral mit Handleimgerdten C .
Offene Zeit/ | Houthildungszeit ca. 7 min ca. 10 min 25 £ 10 Minuten 25 + 10 Minuten 8 Minuten ca. 8 Minuten 6-10 min ohne Harter 4- 6 min je nach Auftrags- | ca. 10 min je nach Auftrags- | 6-8 min (0. 4-7 min 5-10 min WeiBpunkt ca. +5 °C ca. 3 Minuten 20- 25 min ca. 65-70 min ¢a. 8-10 min 60 min Nach 15-20 min durchgehiirtet | Nach 20 min durchgehrtet | Klebfrei nach ca. 5- 10 min | Klebfrei nach 8 min Klebfrei nach 8-10 min Klebfrei nach 10 min Hautbildungszeit Hautbildungszeit Hautbildungszeit 7. Lesemittelklebstoffen
Havutbildungs- | .1 Stunde Durchhirtungsgeschwindigkeit | Durchhdirtungsgeschwindigkeit | Durchhéirtungsgeschwindigkeit | Durchhéirtungsgeschwindigkeit | mit Hiirter 50% liinger menge u. Verarbeitungshe- | menge u. Verarbeitungshe- bis zu 25 min Ausgehirtet nach 45 min Ausgehirtet nach ca. 1,5- 5 h | Ausgehrtet nach 5 h Ausgehiirtet nach 5 h ca. 10 min ca. 15 min ca. 8 min
zeit bei 20°C/ | Durchhirtungsgeschwindigkeit ca. 2 mm / 24 Stunden ca. 2 mm / 24 Stunden ca.2-3mm /24 Stunden | ca.2-3mm /24 Stunden | Fugenleimung 20 °C dingungen dingungen (bei ausreichendem Feuchte- | (bei ausreichendem Feuchte- | (bei ausreichendem Feuchte- | Durchhirtungsgeschwindigkeit | Durchhirtungsgeschwindigkeit | Durchhirtungsgeschwindigkeit ~.abdecken.
Topfzeit |ca.3 mm /24 Stunden bei 20 °C / 50% relLF bei 20 °C / 50% relLF bei 20 °C / 50% relLF bei 20 °C / 50% relLF ab 15 Minuten Fugenleimung 20 °C angebot) angebot) angebot) ca. 2mm / 24 Stunden ca. 2,5 mm / 24 Stunden ca. 3mm / 24 Stunden
bei 23°C / 50% relLF ab 20 Minuten bei 23°C / 50% relLF bei 23°C / 50% relLF bei 23°C / 50% rellF
Topfzeit 24 Stunden Topfzeit 1 Woche
Pressdruck/ > 1 N/mm? 0,6 N/mm? mind. 24 h fixieren mind. 24 h fixieren mind. 24 h fixieren mind. 24 h fixieren 0,7-1,0N/mm? 0,3-0,6 N/mm2 0,3-0,5N/mm? 0,2-0,5N/mm2 0,2-0,4 N/mm? bei 0,2-0,7 N/ mm2 0,2-0,5N/ mm2 0,6 N/mm? 0,6 N/mm? 0,6 N/mm? 0,6 N/mm?2
Presszeit ca. 15-30 min ca. 60 min (Holzklebung) (abhiingig von Temperatur und | (abhiingig von Temperatur und | (abhéingig von Temperatur und | (abhiingig von Temperatur und Flichenleimung 60 min 67h 30 min ab4h
(anwendungsabhiingig) Luftfeuchtigkeit) Luftfeuchtigkeit) Luftfeuchtigkeit) Luftfeuchtigkeit)
Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Sighe technisches Datenblatt | Sighe technisches Datenblatt | Siche technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt |Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt | Siehe technisches Datenblatt KLEBCHEMIE
566.0 568.0 569.0 584.0 600.0 601.1 601.2 303.0 3041 305.0 308.0 314.0 316.0 323.0 332.0 347.0 501.0 501.6 501.8 510.0 535.0 536.0 588.4 540.5 5443 5444 580.1 590 594 M.G. Becker GmbH & Co. KG
Max-Becker-Str. 4
Lager- | 12 Monate bei +20 °C 12 Monate 12 Monate ca. 12 Monate ca. 12 Monate ca. 12 Monate ca. 12 Monate 12 Monate bei 20 °C 12 Monate bei 5-25°C 12 Monate 20 °C 9 Monate bei 20 °C 6 Monate bei 20 °C 12 Monate bei 20 °C 12 Monate bei 20 °C 12 Monate bei 20 °C 12 Monate bei 20 °C 9 Monate bei 20°C 12 Monate bei 20°C 6 Monate bei 20°C 3 Monate bei 20°C 9 Monate bei +20 °C 9 Monate bei +20 °C 18 Monate bei +20 °C 24 Monate bei +20 °C 12 Monate bei 20°C 12 Monate bei +20 °C 24 Monate 5-40°C 18 Monate bei 5-35°C 18 Monate bei 5-35°C . R 76356 Weingarten
fiihigkeit bei +15°C bis 25°C bei +5°C bis 25°C kishl und trocken kishl und trocken kishl und trocken kishl und trocken frostfest bis -30 °C frostfest bis -30 °C frostfest bis-15 °C vor Frost schijtzen 2 Monate bei 30 °C vor Frost schiitzen frostfest bis 25 °C frostfest ca. -30 °C frostfest bis -30 °C frostfest bis -25 °C frostfest bis -20 °C frostfest bis -25 °C frostfest bis -20 °C kiihl und trocken lagern kiihl und trocken lagern kiihl und trocken lagern kiihl und trocken lagern kiihl und trocken lagern kiihl und trocken lagern vor Frost schijtzen kishl und trocken lagern kishl und trocken lagern Www.klelberll'.com Tel.. +49 7244 62-0
vor Frost schijtzen nicht frostfest + 5 °C kiihl und trocken lagern Fax: +49 7244 700-0
CO m peTe nce E-Mail: info@kleiberit.com

Stand 02/18; Anderungen vorbehalten
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