Complete Line

Flachenbeschichtung ... mit integrierter Kantenverdichtung /Ummantelung

Das Verdichten und Glatten der Kanten von Span-
platten ist ein lange bestehender Wunsch der
Mébel- und Innenausbauindustrie. Durch das Ver
fullen der groben Mittelschicht und entsprechendes
Glatten, kénnen profilierte Spanplatten auch mit
sehr dinnen Papierfolien kaschiert bzw. ummantelt
werden, ohne, dass die Gefahr des Durchtelegro-
fierens besteht. Der Einsatz von homogenen, aber
wesentlich kostenintensiveren  Werkstoffen (z. B.
MDF), kann eingespart werden.

3.

1. Eine grobstrukiurierte Mittelschicht lésst die Ummantelung
einer Spanplattenkante mit dinnen Papierfolien nicht zu.

2. Die Schmelzmassen KLEIBERIT EVA 762 oder
KLEIBERIT PO 755 erméglichen eine exzellente Verfullung
der Mittelschicht.

3. Doas fertige Produkt:
Kante und Oberflsche sehen exakt gleich aus.

X Papier
o

—

. Oberfléchenkaschierun
KLEIBERIT EVA 743.5 oder KLEIBERIT PO 750.0
wird mittels Schlitzdiise auf das Ummantelungspapier
aufgetragen

2. Kantenverdichtung
KLEIBERIT EVA 762.3 oder KLEIBERIT PO 755.0 wird

mittels profilierter Dise auf die Spanplatte aufgetragen

3. Glattwalze
Die Walze gléttet die Oberfléche perfekt

4. Ummantelung der Spanplatte mit dem Papier

Produktion: Friz Kaschiertechnik, Weinsberg

Kantenversiegelung / Verklebung

Die Firma FRIZ Kaschiertechnik, Weinsberg Deutschland, hat in Zusammenarbeit mit der Firma
KLEBCHEMIE ein Verfahren entwickelt, bei dem eine Spanplattten-Kantenverdichtung in die
Flachenbeschichtung und Kantenummantelung mit Dinnpapier integriert ist.

Ein Schmelzklebstoff auf PO oder EVA Basis wird Uber eine Schlitzduse auf die Kante der Mit-
Te||oge der Sponp|oﬂe opp\iziert, um fo|gendes zu erreichen:

1. eine sehr glatte Oberfléche

2. die Verwendung von Papier-Folien fir die Kantenkaschierung (Kantenverklebung]

Fléchenkaschierung / Kantenummantelung

Die Kantenversiegelung wird inLine mit einer Flachenkaschierung und einer Kantenummantelung
fur die industrielle Anwendung kombiniert. In der Regel wird der EVA oder PO Schmelzkleber
zur eigentlichen Klebung mittels einer Schlitzdise oder Rakel auf die Papierfolie aufgetragen.
Kanten und Fléchen werden nachfolgend in einem Arbeitsschritt ummantelt.

Complete Line Klebesystem fiir normale Temperaturbesténdigkeit
Kantenversiegelung mit KLEIBERIT 762.3 EVA bei Bedarf
Flachenkaschierung / Kantenummantelung mit KLEIBERIT 742.3/743.5 EVA
* auPergewshnliche Applikationseigenschaften

* Vorschubgeschwindigkeiten bis zu 60 m/min

* hohe Anfangsfestigkeit

* exzellente Temperaturbesténdigkeit

Complete Line Klebesystem fiir hohe Temperaturbesténdigkeit
Kantenversiegelung mit KLEIBERIT 755.0 PO
Flachenkaschierung / Kantenummantelung mit KLEIBERIT 750.0 PO
* perfekte Vertraglichkeit
* Vorschubgeschwindigkeit von 60 m/min und héher
* sehr hohe Anfangsfestigkeit
* herausragend hohe Temperaturbesténdigkeit
[besonders fur Exportmérkte wichtig)

Ubersicht Klebstoffe fir die Fléchenbeschichtung mit
integrierter Kantenverdichtung / Ummantelung

Viskositdit
Produkt l:EHH bei 180 °C  |Auftragstemperatur|  Eigenschaften / Anwendung
[mPas]

Kaschierung von Papierfolien auf
EVA 10.000 180°C-200°C Holz und Holzwerkstoffe, wie Fein-
span- und MDF-Platten

EVA 8.000 180°C-200°C Hotmelt fiir die Oberfléichenbe-
schichtung von Holzwerkstoffen mit
PO 22000 180°C- 200°C Diinnpapieren/Folien.

Dichtmasse fir die Versiegelung von
PO 20000 180°C- 200°C Spanplatten als  Vorbereitung ~ fiir
die direkte Verklebung mit Dekorpo-
pier/Folien. Sehr gutes Verfillen der
Mittelschicht, sehr ruhige und glatte
Oberfliiche, sehr hohe Temperaturbe-
sténdigkeit, hervorragende Schmelz-
eigenschaften.

EVA 15.000 180°C-200°C
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Flat Lamination

Das neue Zeitalter der Flachen-

kaschierung mit PUR-Hotmelts

Roller und Breitschlitzdisenanwendung

www.kleiberit.com

Competence



Die Kaschierung ebener Werkstiicke mit Folien, Furnier oder Papie-
ren auf Thermokaschier- bzw. Kaltkaschieranlagen, ist ein bewahr-
tes Verfahren in der holzwerkstoffverarbeitenden Industrie.

Als Klebstoff kamen iberwiegend EVA-Schmelzkleber oder PVAC-
Kleber zum Einsatz.

Neue Maglichkeiten erdffnet der Einsatz von (PUR)-Schmelzkleb-
stoff auf Walzenauftragsmaschinen oder durch Breitschlitzdisen.
Diese Verfahren verlangen neuentwickelte PUR-Schmelzklebstoffe
mit z.B. langer Offener Zeit, hoher Anfangsfestigkeit und hohen
Endfestigkeiten.

Vorteile

* Besonders geeignet fir hochfeste Verbindung
* Sehr hohe Temperaturbesténdigkeit

¢ Sehr hohe Feuchte- und Wasserbesténdigkeit
* Einfache Verarbeitung iber Walzen- und
Breitschlitzdisenauftrag

Flexible Leimfuge

* Haftung auf vielen verschiedenen Materialien

Diese hoheren Festigkeitswerte erschliePen neve Anwendungsge-
biefe. Das hat dem Walzenauftragsverfahren, bzw. Schlitzdisen-
auftrag zu rasantem technologischen Durchbruch verholfen.
Typische Anwendungsgebiete sind alle Arten von mehrlagigen
Sandwichelementen. Kaschiert werden hauptséichlich groPflachige
Werkstiicke z.B. Spanplatten mit flexiblen Materialien wie Folien
und Papieren. Bei Sonderanwendungen wird je nach Bedarfsfall
zwischen Walzen- bzw. Schlitzdisenaufirag gewdhlt. Anwen-
dungsfalle fir solche Wechselfélle sind z.B. die Doublierung von
Rollenware in der Textilindustrie, oder Furnierrickseitenkaschierung
mit Vlies.

Anwendung

Die Verarbeitung der reaktiven PUR-Schmelzklebstoffe liegt iblicher-
weise zwischen 120°C und 140°C. Bei Walzenaufiragssystemen
wird Uber Fassschmelzer PUR-Schmelzklebstoff aufgeschmolzen
und Uber Schlguche auf die Aufiragswalzen gepumpt. Dort erfolgt
die Beleimung des Substrates durch direkten Kontakt mit der Be-
leimwalze. Per Handauflage, oder automatisiert erfolgt die Auflage
eines SchichtMaterials. Der erforderliche Anpressdruck wird iber
nachgeschaltete Rollenpressen erzielt. Dieses Verfahren wird haupt-
sachlich fur sehr groBflachige und starre Materialien eingesetzt.

Competence

Flachenkaschierung

Bauelemente
Sandwich Panels / Lightweight Anwendungen

Sandwich-Paneele und leichtbauplatien bestehen in der Regel aus mehrlo-
gigen Einzelplatten. Je nach Anwendung werden unterschiedliche Kemma-
terialien mit verschiedensten Oberfléichen verklebt. Die Sandwich-Paneele
bekommen ihre hohe Belastbarkeit trotz sehr geringem Gewicht erst durch die
intelligente Verklebung der Mittellagen mit geringer Dichte] mit (in der Regel
hochfesten) Decklagen.

Moderme Leichtbauplatten zeichnen sich durch eine hohe Belastbarkeit, gerin-
ges Eigengewicht und vielseitiges Design aus. Zudem sind sie sehr wirtschaftlich
herzustellen. lhre ousgezeichnefe Formstabilitét, Verwindungssteiﬁgkeﬁ und dem
zufolge hohe Belastbarkeit ermaglichen Ihren Einsatz sowohl im Transport- und
Bauwesen, als auch im Maschinen- und Anlagenbau. Die Verwendung unfer-
schiedlichster Materialien mit einzigartigen Eigenschaften und deren Verklebung
zu Verbundelementen mit den innovativen Klebstoffsystemen von KLEIBERIT er-
maglichen hochflexible Leichtbauplatten mit einer langanhaltenden Funkfionalitét.
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KLEIBERIT 706 (sehr kurze Offene Zeit fir den maschinellen Aufirag) und
KLEIBERIT 706.1 (kurze Offene Zeit fir teilautomatisierte und manuelle
Prozesse) sind im Markt als universelle PUR-Flaichenklebstoffe mit einem bre-
iten Haftungsspekirum seit langem etabliert. Zusétzlich dazu verfigt KLEI-
BERIT 706.0 iber eine Zulassung fir maritime Anwendungen.

KLEIBERIT 706.2 mit verléngerter Offener Zeit, flexibler Klebefuge und
einer besonders guten Benetzungsfahigkeit auf schwierig zu verklebenden
Substraten; auch als ME-Version erhaltlich.

KLEIBERIT 706.3 erméglicht die Verformung der Elemente nach der Verkle-
bung. Eine typische Anwendung sind Metallzargen fir Tirrahmen.

KLEIBERIT 706.4 und KLEIBERIT 706.6 kommen fir Anwendungen mit
hohen Riickstellkréften zum Einsatz. Die Kombination von guten Verarbeitung-
seigenschaften, wie ruhiges Auftragsbild, Fadenzugfreiheit, Walzenstabilitét
und hohe Anfangsfestigkeit, ist tberzeugend.

KLEIBERIT 706.7 und KLEIBERIT 711.9 sind High-End-Produkte mit h&ch-
sten Anfongsfesﬁgkeiten. Besonders zur Leichtboup|0ﬁenherstel|ung mif gross-
formatigen HPL-Decklagen.

KLEIBERIT 706.9 ist speziell fur die Klebung von druckempfindlichen Mate-
rialien mit hohen Rickstellkraften entwickelt worden.

% Verklebung im Schiffsbau (entsprechend IMO FTPC Teil 5 & Teil 2/Zulassung gema Prifbescheinigung
SeeBG fir den internationalen Einsatz entsprechend Modul B)

Dekorplatten

Paneele mit Hochglanzoberflachen aus ABS- oder PET-Materialien

In der modernen Innenarchitekiur gewinnen Mébel und FuBbsden mit
Hochglanz-Oberfléichen zunehmend an Bedeutung. Dieser Trend gibt vielen
Herstellern die Chance, einen neuen Markt zu betreten. A||erdings ist die
Herstellung von Hochglanz-Oberfléichen auch eine Herausforderung, da die
visuellen Anforderungen sehr sensibel und héufig auch subjektiv sind.
Die speziell dafir von KLEIBERIT entwickelten PUR-Schmelzklebstoffe sind
perfekt auf die Klebung von Hochglanzmaterialien abgestimmf:
* Exzellente Applikationseigenschaften
* Optimierte Glattungseigenschaften in Kalandern
* Perfekte Klebfestigkeit bei unterschiedlichsten Trager- und Dekormaterialien
* Hohe Anfangsfestigkeit
* Brillante Optik, auch bei sehr diinnen Folien
* Auftrag mit Walzenauftragmaschine oder Schlitzdise

(mit Rollstabtechnik) maglich

KLEIBERIT
709 PUR RHM
710.1/711.1 PUR RHM

KLEIBERIT 709.1 fir Glas-, Keramik- und Metallklebung auf Holzwerkstoffe.
Die lange Offene Zeit ermdglicht es auch grofie Fléichen zu kleben.

KLEIBERIT 709.3 fir die Klebung diinner Hochglanzfolien (z.B. ABS
<0,7mm). In der Regel wird der Klebstoff iber Walzenaufiragsanlagen appli-
ziert. Aufgrund der niedrigen Verarbeitungstemperatur in Kombination mit langer
Offener Zeit sind Gusserst ruhige Oberfléichen méglich.

KLEIBERIT 709.4 fir die Klebung von dickeren Hochglanzfolien (z. B. ABS
>0,7 mm|. Hierbei gelten die gleichen Eigenschaften wie fir 709.3, jedoch ist
die Anfangsfestigkeit auf die etwas haheren Rickstellkréfte von diesen Materia-
lien abgestimmt.

KLEIBERIT 710.1 fir die Klebung von transparenten Folien (z. B. PET) mittels
Walzenauftrag. Hohe Laufstabilitet. Nach dem Abbinden werden sehr hohe War-
me-, Kélte- und Feuchtebestandigkeiten fir eine lange Gebrauchstauglichkeit erzielt.

KLEIBERIT 711.1 fur die Klebung von transparenten Folien (z.B. PET) mitrels
Schlitzdusenaufirag. Kurze Offene Zeit, sehr hohe Anfangsfestigkeit. Ausgezeich-
nefe Temperatur- und Feuchtebesténdigkeiten.

Maschinenhersteller:

BARBERAN S.A. HARDO Maschinenbau GmbH SIMIMPIANTI S.R.L.

www.barberan.com www.hardo-gmbh.de Woodworking Machinery
www.simimpianti.it

BLACK BROS. CO. HYMMEN GmbH

TORWEGGE Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH
www.torwegge.com

www.blackbros.com www.hymmen.com

ROBERT BURKLE GmbH OMMA
www.buerkle-gmbh.de www.omma.com
UNION TOOL CO.
Email: uniontool kconline.com

FRITZ Kaschiertechnik OSAMA Technologies srl

www.friz.de www.osamarfech.it
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Flaéchenkaschierung

LY Sl Viskositét | Viskositéit Viskositéit Offene Zeit| Shore Eigenschaften /
bei 120°C|bei 140°C|bei 160°C| bei 20°C |A/D 7d Anwendungen
[mPa:s] | [mPa:s] | [mPa:s] [min]
12.000 | 6.000 - 1.2 190/30 f_‘?h’ kurze Offene Zeit
Ur automatisierte Prozesse
kurze Offene Zeit, fir teil-
12.000 6.000 - 2-3 | 90/30| automatisierte und manuelle

Prozesse

sehr lange Offene Zett,
706.2 10.000 | 5.000 - 9-10 |85/25 | flexible Fuge, sehr gut zur

Schwammverklebung geeignet

706.2.03

ME 12.000 | 6.000 - 2-3 | 90/30 | ME Produkt

sehr flexible Fuge, ideal fur
706.3 12.000 | 6.000 - 6-7 | 80/20 | Nachverformungsarbeiten
(z.B. Metallzargen|

hochviskos, speziell fur HPL
35000 | 15000 ) G /s mit hoheren Rickstellkraften

mittelviskos,
12.000 6.000 - 2-3196/39 fur Standard HPL

Extrem hohe Anfangsfestig-
20.000 3.000 - 4-5 | 95/35 | keit, insbesondere fir HPL mit

sehr hohen Riickstellkraften

lange Offene Zeit
30.000 | 20.000 - 4-5 | 91/25 | fir druckempfindliche
Materialien
11.000 5.000 - 3-4 |90/30 | Fir Glas, Keramik und Metall
fur dinnes Hochglanz-ABS
8.000 4.000 - 3-4 |90/35 <0.7 mm)
fur dickes Hochglanz-ABS
8.000 4,000 - 2-3 |90/35 (> 0,7 mm
12.000 6000 . 2.3 91/30 fur transparentes PET,

Walzenauftrag

fir transparentes PET,
12000 | 6000 ] < Nkl Schlitzdisenauftrag

Extrem hohe Anfangsfestig-
8.000 <3 83/24 | keit, insbesondere fir HPL mit
sehr hohen Riickstellkraften

Reiniger

LITY: NS Viskositiit | Viskositéit |Spezifisches
bei120°C | bei 140°C | Gewicht
[mPa:s] | [mPass] | [g/em?]

Anwendungsgebiete

Reinigung von Vorschmelz- und Auftragsein-
11.000 6000 098 heiten (z.B. Schlitzdise)

Spezialreiniger zur Reinigung von Walze-
1,14 .
nauftragseinheiten

Eigenschaften der Reiniger

* Vermeidung von Anhaftungen bzw. Verstopfungen durch
PUR Schmelzklebstoffe

* Neutralisierung der IsocyanatReaktion

Lagerung der PUR Hotmelts: PUR-Schmelzklebstoffe kénnen in original
verschlossenen Gebinden ca. 6-12 Monate gelagert werden. Weiterfuhrende
Informationen sind dem jeweiligen Technischen Datenblatt zu entnehmen.

Hinweise zur Entsorgung: Vollstandig ausgehdrteter PUR Hotmelt kann
mit dem normalen Abfall entsorgt werden. Dariber hinaus sind unsere Verpa-
ckungsmaterialien fir das Recycling geeignet. Nach Entleerung kénnen sie
den enfsprechenden Recycling-Kanslen zugefihrt werden.



