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Klebstoffgruppen

Intensive Forschung, kompetente Entwicklung und kunden-
orientierte Anwendungstechnik sind die Basis fiir den enor-
men Erfolg der KLEIBERIT Klebstoffsysteme in vielfaltigen
Anwendungsbereichen. Das iiber Jahrzehnte gewachsene
Know how im Bereich reaktiver PUR-Klebstoffe und deren

Anwendungen niitzen Kunden weltweit.

Reaktive PUR-Schmelzklebstoffe, made in Germany, neh-
men im globalen Markt ein Spitzenposition ein und iber-
zeugen in der Welt der Automobil-, Textil-, Filter-, M&bel-
und Papierindustrie und haben KLEIBERIT zum globalen

Trendsetter in Klebungsfragen gemacht.

Competence

Kompletter Service, héchste Qualitétsanspriche und Liefersicherheit

Reaktive PUR-Schmelzklebstoffe

AuBergewshnliche Anfangshaftung fur kirzeste Presszeiten.
100 % Festkorper, [&sungsmittelfrei, exireme Festigkeiten der
Klebefugen gegen Hitze, Kalte, Feuchtigkeit und Chemikalien.
Daverhafte Flexibilitét auch bei niedrigen Temperaturen.

Die Eigenschaften der reakfiven PUR Schmelzklebstoffe sind
untbertroffen und die Einsatzméglichkeiten sehr vielféltig - von

der Montageklebung bis Flatlamination.

1K/2K PUR-Klebstoffe

Losemittelfrei, 100% Festkérper und beste Haftungseigenschaf-
ten auf vielen géngigen Substraten. Das sind die Haupteigen-
schaften der PUR Klebstoffe. Vor allem bei hohen Anforde-
rungen hinsichilich Klimawechselbedingungen, insbesondere
hohe Temperaturbesténdigkeit zeichnen dies Klebstoffsysteme

aus.



Produkt News

KLEIBERIT Monomerreduzierter und sprijh-

713.0 barer PUR-Schmelzklebstoff mit
langer Offener Zeit und hoher
Anfangsfestigkeit.

KLEIBERIT PUR-Schmelzklebstoff mit breitem

713.2 Verarbeitungsfenster

KLEIBERIT PUR-Schmelzklebstoff mit hoher

713.7.30 Anfangsfestigkeit fir Reaktivier-
prozesse, erfillt VDA 278

KLEIBERIT PO-Schmelzklebstoff mit langer

724.5 Offener Zeit und ohne Fadenzug

Reaktive PO-Schmelzklebstoffe

Klebungen mit reakfiven PO-Schmelzklebstoffen verbinden die
Eigenschaften der PO-Schmelzklebstoffe mit dem zusétzlichen
Vorteil der dauerhaften und nicht wieder aufschmelzbaren Kle-
befuge bei héchster Temperatur, Wasser- und Chemikalienbe-
standigkeit.

PO-Schmelzklebstoffe

Gute Haftungseigenschaften zu verschiedenen Kunststoffen in
Verbindung mit hoher Temperaturbestandigkeit bei ginstigem
Preis-Leistungsverhdliis. Insbesondere die Haftung zu Polyole-
finen ohne Vorbehandlung und die elastischen Eigenschaften
der Klebefuge sind wichtige Merkmale der PO-Schmelzkleb-

stoffe.
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Dispersionsklebstoffe

Losungsmittelfreie Klebstoffe auf wéssriger Basis finden im Au-
tfomobilbereich vielféltigen Einsatz. Sehr gute Adhgsion zu ver-
schiedenen Materialien und hohe Anfangsfestigkeit zeichnen
diese Klebstoffe aus. Das sehr gute Aufiragsverhalten (gleich-
maBiger Aufirag, gezielter Mengenaufirag) bringt Vorteile bei
z. B. 3D-geformten Trégerteilen oder in kritischen Spannungs-

bereichen.

Haftschmelzklebstoffe

Daverklebrigkeit wahrend des Verarbeitungsprozesses, eine
elastische Klebefuge bei guter Feuchtebestandigkeit sowie

gute Haftung auf nahezu allen Oberfléichen- das sind die
Haupteigenschaften der KLEIBERIT Haftklebstoffe.

STP-Klebstoffe

STP-Klebstoffe
Fir die Zukunft

vorbereitet!

* feuchtigkeitshartend

* exirem resistentes Elastomer

* auBergewdhnliche Resistenz gegen
Hitze /Kalte /\Wasser /UV-Licht

* primerlose Klebung auf Metalle, Glas, Keramik, und
unterschiedlichste Kunststoffe (z. B. GRP)

Gerne finden wir auch fiir Sie den zukunftsorientierten Einsatz.



Anwendungsbereiche

Cockpit

Immer mehr neue und hochwertige Materialien kommen

im Innenbereich von Fahrzeugen zum Einsatz. Vielféltige

Kombinationen von Substraten sowie héchste Anforderun-

gen und Normen in der Fertigung brauchen smarte und
kompetente Antworten in der Klebungstechnik. Wir sind

die Spezialisten mit jahrzehntelanger Erfahrung.

Competence

Der Trend der Klebstoffanwendungen im Cockpit-Bereich geht

vermehrt zum Einsatz von reakfiven PUR-Schmelzklebstoffen.

Hierbei werden Anforderungen des Fertigungsablaufes ge-

nauso erfilll, wie die auBergewshnlichen Verarbeitungseigen-

schaften.

* Einseifiger Klebstoffauftrag

* Kurze offene Zeit zur Vorbeschichtung auf PVC-/TPO
Kompakt- oder Schaumfolie

* Sehr hohe Temperatur- und Klimabestandigkeit

Inferessante Anwendungen von reaktiven PUR-Schmelzklebstof-
fen im Cockpit sind die Montageklebungen von Bedientasten.
Hier sind die extremen Haftungs- und Klebeeigenschaften von
grofBem Vorteil. Die schnelle Aush&rtung erméglicht optimales

Handling zur Weiterverarbeitung.
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Armlehnen

Bedientasten

Mittelkonsolenverkleidung

Anwendungen Substrate Produkt Produktgruppe
. 704.6 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
Armlehnen ABS oder PP it 7243 PO-SchmelzKlebstoff

Kunstlederbezug 756.2 Reaktiver PO-Schmelzklebstoff

703.3.03 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff

Handschuhfach ABS-PC 724.3 PO-Schmelzklebstoff
724.5 PO-Schmelzklebstoff
704.6 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
703.3.33 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
Instrumententafel PF/TPO 713.2 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
756.2 Reaktiver PO-Schmelzklebstoff
q 703.5 .
Bedientasten AlMg / ABS (verchromt) 703.8 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
. . . 706.0.09 .
Mittelkonsolenverkleidung | Holzrollos (Holz auf Vlies) 713.0 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff




Anwendungsbereiche

Klips/Retainer

Viele Detaillésungen lassen sich durch die Montagekle-
bung von Klipsen und Retainern erst sicher realisieren.
Fir diese interessante Anwendung kommen eine ganze
Reihe von Spezialklebstoff-Systemen zum Einsatz. Hier ist
vor allem auch die intelligente Applikationstechnik in Ver-
bindung mit héchsten Anforderungen an die Qualitét der

Klebung gefordert.

Competence

Viele Elemente im Fahrzeuginnenraum wie z. B. Abdeckungen
und Verkleidungen werden durch Halterungen wie Klipse und
Retainer fixiert. Zum Einsatz kommen sowohl thermoplastische
(PO) wie auch reaktive (PUR] Montageklebstoffe.

Komplexe Detfailldsungen und Designanforderungen lassen
sich durch diese Montagetechnik erst funktional und rationell
umsetzen. Perfekte Applikationseigenschaften beim Einsatz von
Kleberobotern und die schnelle Handlingsfestigkeit optimieren

den gesamten Prozessablauf.
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Klips/Retainer

Anwendungen Substrate Produkt Produktgruppe
703.5 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
ABS / Holzfaser
. . 703.3.33 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
Klips / Retainer /I:E;-}F;Cl/FABS-PC 713.7 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
oraser 750.0 PO-Schmelzklebstoff




Anwendungsbereiche

Kofferraum

Der Einsatz von Klebstoffen bei z. B. Textilmaterialien,
Formschaumteilen und Leichtbauelementen und deren

Kombination erméglicht konstruktiv einfache Lésungen.

Allerdings missen die dafir eingesetzten Klebstoffe bzw.
die geklebten Elemente in diesen Fahrzeugbereichen den
Anforderungen von anspruchsvollen Klimawechselbedin-
gungen entsprechen. Diesen Herausforderungen stellen
sich die reaktiven PUR-SK Klebstoffsysteme von KLEIBERIT

seit Jahren mit grof3em Erfolg.

Competence

Der Einsatz von Klebstoffen bei z. B. Textilmaterialien, Form-
schaumteilen und Leichtbauelementen und deren Kombination

ermdglicht konstruktiv einfache Lésungen.

Allerdings missen die dafir eingesetzten Klebstoffe bzw. die
geklebten Elemente in diesen Fahrzeugbereichen den Anfor-
derungen von anspruchsvollen Klimawechselbedingungen ent-
sprechen. Diesen Herausforderungen stellen sich die reakfiven
PUR-SK Klebstoffsysteme von KLEIBERIT seit Jahren mit grof3em
Erfolg.
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Kofferraumboden Hutablage

Sitzriickblende

Anwendungen Substrate Produkt Produktgruppe
416.3 Spezial Dispersion
703.8 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
Kofferraumboden PUR-Sandwich / PES-Teppich 706.0.09 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
713.0 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff

713.7.04 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff

PES-Teppich oder Fleece / 703.3.03 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff

Hutablage Holzf 724.1 PO-Schmelzklebstoff
ot 724.3 PO-Schmelzklebstoff
457.1 Dispersion
Sitzrickblende PES-Teppich / ABS 704.6 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff

713.7 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff




Anwendungsbereiche
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Verkleidung

Leichtigkeit, Gerduschreduktion und vor allem natiirliche
Haptik sind Merkmale, die den Unterschied im Erleben des
Fahrzeuginnenraums erfillen. Komplexe Anforderungen
z.B. in der Applikation, dem Auftragsverhalten oder kurze
Taktzeiten und hohe Anfangshaftung charakterisieren die
spezifischen Eigenschaften der KLEIBERIT Produkifamilien.

Competence

Echtleder

oder Holz bzw. Metallapplikationen machen den Fahrzeu-

Feinste Textilmaterialien, modernes Foliendesign,

ginnenraum zur echten Herausforderung fur die Klebungstech-
nik. For die unterschiedlichen Klebungsverfahren und die ho-
hen Anspriiche bzgl. Strapazierfhigkeit, Temperatur - und
Klimawechseleigenschaften bietet KLEIBERIT ein komplette
Palette spezieller Klebstoffsysteme wie z. B. Dispersionskleb-
stoffe, 1K/2K-PUKlebstoffe, PO-Schmelzklebstoffe, reaktive
PO-Schmelzklebstoffe und vor allem reakfive PUR-Schmelzkleb-
stoffe. Wichtige Eigenschaften hierbei sind z. B. die M&glich-
keit des einseitigen Klebstoffauftrags, hohe Anfangsfestigkeiten
bereits bei Aktivierungstemperatur und die Warmentformbar-

keit der geklebten Elemente.
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Dachhimmel

Seitenkaschierung Sitzlehne
Anwendungen Substrate Produkt Produktgruppe
. ABS-PC 703.3.33 .
A-Séule PP.PC 713.704 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
. Textil / Schaumkaschierung .
Dachhimmel geklebt auf PUR Shelliragertei 704.6 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
. . 439.3 . .
Seitenkaschierung Holzdekor / ABS 4571 Dispersion
704.6 Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
Sitzlehne PP-GMT / PES-Teppich 724.5 PO-Schmelzklebstoff
7251 PO-Schmelzklebstoff




Anwendungsbereiche

Exterieur

Design und Funktionalitét sind stark voneinander abhén-
gig. Die Realisierung never Formgebungen und Entwick-
lung von Detaillésungen sind starke Herausforderungen an
die eingesetzten Klebstoffe. Der hohe Qualitétsanspruch
von KLEIBERIT ist Voraussetzung fiir die Verarbeitungssi-

cherheit und die Flexibilitét zur Ideenfindung.

Competence

Komplexes Design, wachsende BauteilegréBe und dubere
Einflusse wie z. B. Hitze, Kélte und Feuchtigkeit sind wichtige
Parameter bei Klebungen von Scheinwerfern. Besondere Ei-
genschaften der Klebstoffe sind hierbei erforderlich: Hohe Elas-
tizitat, Klebe- und Dichtfunktion, schnellstes Abbindeverhalten.

Bei der Montage von Emblemen ist die Vertréglichkeit der ein-
gesetzten Klebstoffsysteme mit den Materialbeschichtungen
sowie die schnelle Handlingsfestigkeit zur Weiterverabeitung
der Bauteile erforderlich. Insbesondere bei der Klebung von
z. B. AluElementen auf ABS bzw. PC kommen reakfive PUR-

Montageschmelzklebstoffe zum Einsatz.
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Emblems Scheinwerfer
Anwendungen Substrate Produkt | Produktgruppe
Emblems Alu CT-olie 7038 | Reaktiver PUR-Schmelzklebstoff
ABS-verchromt
Scheinwerfer PP/ PC 517.0 2K PUR




Klebstoffe fir automotive Anwendungen

’.E: = 2 g “a
Produkt | Monomer Viskositdt Offene Offene (3 g @ T:: % %’ & °
reduziert, [mPa:s] Zeit* Zeit* S o 5 [T € c w > =
- o 9 o o o (-] (-]
MoI S| £ (s8¢ |53 B3
<1,0% Raupe Film g w e 3 _Ni @ |92 w» - -
= | @Dl S (8¢ @M|ado @ | LU (O = | >
3 mm 90 pm S| < |awna|T>5 C<|(a> <« | a [T < a
3.900 £ 800 )
504.9 - (bei 20°C | - - 120 min ° °
12.000 + 2.000 . .
508.3 - (bei 20°C) - 15 min 15 min
ca. 130.000 .
517.0 - (bei 23°C) - ca. 4 min - ° °
27.000 + 5.000 14.000 + 3.000
703.3.03 | fwtemnt ] 305 105 L T N N R .
55.000 + 10.000 30.000 £ 5.000
703.3.33 / (bei 120°C | (bei 140°C ) 30s 5s ° ° ° ° . ° °
11.000 + 4.000 6.000 £ 2.000
703.5 (bei 120°C ) (bei 140°C) 30s 10s . . . ° ° ° . . . °
[ 48.000 + 10.000 23.000 + 5.000
==2 703.8 (bei 120°C ) (bei 140°C) 30s 30s . . ° ° ° . . ° °
w
o
2 60.000 + 15.000 | 35.000 + 10.000
-:: 704.6 (bei 120°C ) (bei 140°C) 20s 20s ° ° ° ° ° ° °
e
a 12.000 + 3.000 6.000 £ 2.000 X
g 706.0.09 / (bei 120°C | (bei 140°C | 455 3 min . . ° °
a
°
.2_ 30.000 + 5.000 15.000 + 3.000 X
X 713.0 ‘/ (bei 120°C | (bei 140°C | 40s 2 min . . . °
@
o
55.000 + 10.000 30.000 £ 5.000
713.2 (bei 120°C | (bei 140°C | 30s 5s ° ° ° ° . . °
100.000 £ 20.000 | 60.000 £ 15.000
nsy | it e 205 105 N N e N .
50.000 £ 10.000 25.000 £ 5.000
713.7.04 / (bei 120°C | (bei 140°C | 25s 10s . . . . . . . . .
100.000 £ 20.000 | 40.000 + 10.000
713.7.30 (bei 120°C ) (bei 140°C | 10s 10s ° o |o . ° ° . . °
8.000 + 2.000 5.000 £ 1.000
724.1 - (bei 180°C) (bei 200°C) - 455 RO I I R i
o 6.000 £ 1.500 4.000 £ 1.000
.._2 724.3 - (bei 180°C) (bei 200°C ) - 555 ° ° ° ° ° . ° °
w
j 8.000 + 2.000 5.000 £ 1.500
i 724.5 - (bei 180°C) (bei 200°C)) - 35 ° ° ° ° ° ° ° °
©
£
<
4
A
(o]
Al 725.1 - 4(.5201 zolgio)o - 205 - . P P S T e .
18.000 + 3.000 9.000 £ 2.000 .
727.3 - (bei 160°C) (bei 180°C) 30s daverklebrig | ® . . . ° ° ° ° ° ° ° °
26.000 + 4.000 16.000 £ 3.000
756.2 - (bei 180°C ) (bei 200°C) 40s <10s . . . . . . . . .
8.000 + 1.500 4.000 + 1.000 .
723.3 - (bei 180°C) (bei 200°C) - daverklebrig | ® ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
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£ c
2 O < g £
_g § 2l 5 %‘ 3| 5 Auftrags- Eigenschaften der Klebung / Anwendungsgebiet
©ne 2| »| | 5| .£| methoden Vorteile
= = - -~ [ v =
X8 vl 5| 8| %
el 2|z |3 |2«
. o | o | Wl * Hohe Formste!ﬁgken der Verk?-undwerkstoffe Herstellung von Dachhimmel
¢ schnelle Aushértung unter Wérme
« Walz * Kurze Presszeiten
. ® .5 Zc:te| * Hohe Festigkeit Dachverstérkungsd@mpfung
¥ * Wetterbestandigkeit
* Schnelle Aushdrtung
* 2K Misch-und | * Dauerelastisch .
. - . Scheinwerfer
Dosieranlage | * Lésemittelfrei
* Ginstige Fogging-Werte
* Sprihauftrag | * hohe Anfangsfestigkeit —
° ° ° ° ® | * Walze * Hochwdrmefeste, wasserfeste, sehr kéltebestéandige, hochbelastbare Verbindungen Armlehne, Setentr, M?ntogeklebung,
. R R Kofferraumboden, A-Séule AuBenbeplankung
* Diise * Kein Fadenziehen
* Walze * Sehr hol!we Anfangsfestigkeit N o . |-Tafel, Mittelkonsole, Seitentir,
° . ° . ° . * Hochwdrmefeste, wasserfeste, sehr kéltebesténdige, hochbelastbare Verbindungen N
* Diise o ) Montageklebung, Kofferraumboden, A-Séule
* Sehr gute Reaktivierbarkeit
* Sprihauftrag | * Niedrige Verarbeitungstemperatur
° ° ° * Walze * Hochwdrmefeste, wasserfeste, sehr kéltebesténdige, hochbelastbare Verbindungen | Bedientaste, Sitzriicklehne, Retainer
* Diise * Kein Fadenziehen
. . . * Walze * Hochwdrmefeste, wasserfeste, sehr kéltebestdndige, hochbelastbare Verbindungen | Bedientaste, Handschufachdeckel,
* Diise * Kein Fadenziehen Emblem (auBen), Kofferraumboden
. Walze * Sehr hohe Anfangsfestigkeit
° ° ° ° ° o | DUseZ * Hochwdrmefeste, wasserfeste, sehr kaltebesténdige, hochbelastbare Verbindungen | Dachhimmelkaschierung
* Dampfbestdndig und kochfest
* Sprihauftrag | * Niedrige Verarbeitungstemperatur
° o | o | o ® |« Walze * Hohe Anfangsfestigkeit Kofferraumboden
* Diise * Lange Offene Zeit
* Sprihauftrag | * Niedrige Verarbeitungstemperatur
° o | o | o ® | ¢ Walze * Sehr hohe Anfangsfestigkeit Kofferraumboden
* Diise * Lange Offene Zeit
o e |l o | o o | °Dise * Breites Verarbeitungsfenster I-Tafel, Seitentiir, Montageklebung,
* Walze * Hochwarmefeste, wasserfeste, sehr kéltebestdndige, hochbelastbare Verbindungen | Kofferraumboden
N e | o | o | o | o |°Dis * Extrem hohe Anfangsfestigkeit fir hohe Riickstellkréifte Armlehne, Seitentir, Montageklebung,
* Walze * Hochwdrmefeste, wasserfeste, sehr kéltebesténdige, hochbelastbare Verbindungen | Kofferraumboden
o N o o N ° |° Diise * Hohe Anfangsfestigkeit fir hohe Riickstellkrafte Armlehne, Seitentiir, Montageklebung,
* Walze * Hochwdrmefeste, wasserfeste, sehr kaltebesténdige, hochbelastbare Verbindungen | Kofferraumboden
* Diise * Klebstoff erfiillt VDA 278 -
° o | o | o | o | o
* Walze * Hochwdrmefeste, wasserfeste, sehr kaltebesténdige, hochbelastbare Verbindungen Seitentir, Montageklebung, Kofferraumboden
+ Sprihaufirag * Hohe Anfqnglsf?stlgkeltl
* Sehr gute Aktivierbarkeit
. . . (] ® | » Walze o ) Armlehne
- * Hohe Anfangsklebrigkeit verbunden mit sehr guter Benetzung
* Dise .
* Lange Offene Zeit
* Sprishauftrag | * Hohe Anfangsfestigkeit
. . . . ® | * Walze * Lange Offene Zeit Armlehne
* Diise * Temperaturbesténdigkeit bis 90 °C
* Sprishauftrag | * Kein Fadenziehen
(] o | o (] ® | ¢ Walze * Hohe Anfangsfestigkeit Armlehne
* Diise * Temperaturbesténdigkeit bis 90 °C
* Temperaturbesténdigkeit bis 100 °C
* Sprishauftrag | * Sehr gute Aktivierbarkeit
o | o ° * Walze * Hohe Anfangsfestigkeit Sitzriicklehne
* Diise ¢ Schaumbar (FoamMelt®)
* Gute Alterungsbesténdigkeit
* Sprithauftrag | * Sehr hohe Anfangsfestigkeit
. . . ® | » Walze * Hohe Klebrigkeit Dé&mpfungselemente
* Dise * Spritzbar
* Walze * Sehr hohe A"nfongsfeshgkelt Instrumententafel
. . « Diise * Sehr hochwédrmefest Armlehne
¢ * Sehr kdltebestdndig
" * Sehr gute Haftung an Holzwerkstoffen
* Dise L .
(] o | o (] (] ® | Walse * Lange Daverklebrigkeit Dé&mpfungselemente

* Lange Offene Zeit

*nach KLEIBERIT Testspezifikation




Klebstoffe fir automotive Innenraumanwendungen

Produkt Viskositét Harter Harter | Anteil | Topfzeit | Abliftzeit |Reaktivierungs-| Press- | Temperatur-
bei 20°C Viskositét| Hérter |Klebstoff-| (beiRaum- | temperatur zeit | bestandig-
[mPa:s] bei 20°C (%) Hérter- | temperatur) [°c] [s] keit
[mPa:s] Gemisch [°€]
(Dispersion) [h] (Klebefuge)
. 4 mm DIN
me.3 | SPeral 50001500 | 8100 Becher: |, 0 . o . - 80
Dispersion (opfional) (optional) 0-60's
ca.l2s
Spezial 807.1 (blau)
439.3 | >Pee 800+ 200 | 807.2(rot) |ca.1.400 5 ca.8 | 30-60 min ab 55 15-30 120
Dispersion .
807.3 (griin)
[ =
2]
o
[=
'3 1K PUR
I 450.7 | _. . 2.200 + 300 - - - - 30-60 min ab 70-75 15-30 120
o Dispersion
3
[=
O
£
=2
O
L
c
o PUR- 807.1 (blau)
E 457.1 | Dispersion | 10.000 + 2.000| 807.2 (rot) ca. 320 5 4-6 ab 15 min ab 55 15-30 120
; mit Hérter 807.3 (grin)
2
=
(o)
£
o
L =
2
PUR- 807.1 (blau)
457.7 | Dispersion | 2.200+300 | 807.2(rof) | ca. 1.400 5 ca. 8 30-60 min ab 50 15-30 120
mit Hérter 807.3 (griin)

*nach KLEIBERIT Testspezifikation
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Auftragsmethoden Eigenschaften der Klebung / Anwendungsgebiet
Vorteile

Textil/Schaumkaschierung
PUR-Schaum/Holzfaser/

Wabenplatten/Teppich
Textilfaser

PES-Teppich
ABS-Textil

PVC
Holzfaser/Textil

* L3semittelfrei

* Sprithauftrag * Minimale Abliftezeit
e | e | e | e | e | e | e | DyoPisole * Lange Offene Zeit Kaschierung / Kofferraumboden
(mit Aktivator) * Sofortige Spannungsverklebung méglich, bei
Zugabe von KLEIBERIT 810.0 Aktivator

o L3semittelfrei Kaschierung / Tirverkleidung

* Sprithauftrag * Hochbelastbare Verbindungen Kaschierung / Dachhimmel

* Walze ¢ Sehr gute Anfangsfestigkeit Kaschierung / Sitzschalen

* Sehr lange Reaktivierféhigkeit (bis zu 72 h) | Kaschierung / Kofferraumboden

* L3semittelfrei

¢ Sehr gute Anfangsfestigkeit

* Keine Topfzeit wie bei 2K Produkten

¢ Sehr gute Klimawechselbesténdigkeit

¢ Sehr lange Reaktivierfahigkeit (bis zu 72 h*)
¢ Sehr gute Feuchtebesténdigkeit

. [ o J [ o ® | * Sprihauftrag Kaschierung von 3D geformten Trégermaterialien

* L3semittelfrei

* Hochbelastbare Verbindungen

¢ Sehr gute Anfangsfestigkeit

e | o | o | o | o | o | e | Wi * Sehr gute Klimawechselbesténdigkeit

* Lange Reaktivierfahigkeit (bis zu 8 h mit
Harter)

* Sehr gute Feuchtebesténdigkeit

Kaschierung / Tirverkleidung
Kaschierung / Kofferraumboden

* Lasemittelfrei

* Sehr gute Anfangsfestigkeit

* Sehr gute Temperaturbestandigkeit

e | o | o | o | o | o | e | ¢Sprihaufirag * Sehr gute Klimawechselbestdndigkeit Kaschierung von 3D geformten Trdgermaterialien

* Lange Reaktivierfghigkeit (bis zu 24 h* mit
Harter)

* Sehr gute Feuchtebestéandigkeit




Unternehmen

Unternehmen

KLEIBERIT - seit 70 Jahren fihrende Marke in der Welt der Innovqﬁonen

Klebstoffe fir Industrie und Handwerk.

Im Dialog mit den Anwendermn entstehen aus Ideen neue Lésun-
KLEIBERIT Klebstoffe sind aus vielen Bereichen der moder-

nen Welt nicht mehr wegzudenken. Heute ist das Unterneh-

gen. Im KLEIBERIT Technologiezentrum in Weingarten/Ger-
many sind Kunden aus aller Welt regelméBig zu Gast um mit

men eines der modernsten internationalen Forschungs- und den Spezidlisten aus Forschung, Entwicklung und Anwendungs-

Fertigungszentren der Klebstoffwelt. technik neue Méglichkeiten fir zukinftige Anforderungen zu

erarbeiten.
Das Produktportfolio ist exakt auf die Bediirfnisse der Kun-

den abgestimmt. Die weltweite Verfigbarkeit wird iber ein Seit ca. 15 Jahren sind KLEIBERIT Klebstoffe bei den Premium

intelligentes Logistikkonzept gesichert. Marken namhafter européischer Automobilzulieferer und Her-

steller erfolgreich im Einsatz.
KLEIBERIT Klebstoffe beschéftigt weltweit ca. 600 Mitar-

beiter - automotive kleiberit.com Unsere Automotive Kompetenz-Teams biefen umfassende Bera-

tung und begleiten die Anwender von der Idee bis zur finalen
Infegration von Klebungslsungen und Prozessen nach interna-

tionalen Standards.
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Kundenzufriedenheit

Bei uns ist jeder Kunde die Nummer Eins.

In vielen Markten und ollen Regionen dieser Welt unterwegs,
sprechen wir fast jede Landessprache und sind tber ein fl&-
chendeckendes Service- und Beratungsnetz direkt vor Ort. In
Zusammenarbeit mit namhaften Material- und Maschinenher-
stellern bieten wir Gesamtlésungen nach infernationalen Stan-

dards und Normen.
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ZERTIFIKAT
3 ELEIBERIT &

ZERTIFIKAT. ©
HLENRERIT &

Unser Qualitdts-, Umwelt-
und Energiestandard

KLEIBERIT legt sehr groben Wert auf Produkiqualitét, Kundenser-
vice und Nachhaltigkeit. Diesen Anspruch lassen wir uns jchrlich
durch ein externes, unabhéngiges Audit Team nach ISO 9001,
ISO 50001 und ISO 14001 bestatigen.

Environmental Management
I S O 1SO 14001

Quality Management
Certified | 1SO 9001
System Energy Management

1SO 50001




KLEIBERIT Klebstoffe weltweit

KLEIBERIT International

Global Manager Automotive Adhesives:
F A s ' Pefer Becker +49 7244 62231
peter.becker@kleiberit.com

Sales Engineers:

Filter-Automotive-Sandwich-Textil
Europar:

Diefer Résen, Sales Engineer +49 172 631 2856
dieter.roesen@kleiberit.com
Martin Schindler, Sales Engineer +49 152 225 18033

martin.schindler@kleiberit.com

Asien:
Teoh Hock Chin, Sales Engineer +65 975 587 70
teoh.hockchin@kleiberit.com

Nordamerika:
Justin van Dijk, FAST Sales Manager +1704 843 3339

justin.vandijk@kleiberit.com

Stdamerika:
Emilio Abelenda, Sales Engineer +55 418 725 3434

emilio.abelenda@kleiberit.com
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KLEIBERIT Klebstoffe (Hauptsitz)
KLEBCHEMIE M. G. Becker GmbH & Co. KG
Weingarten,/Deutschland

KLEIBERIT Adhesives UK

Coalville, Leicestershire, UK

KLEIBERIT Chimie S.a.r.l.

Reichstett, Frankreich

KLEIBERIT Adhesives USA Inc.
Waxhaw, North Carolina, USA

KLEIBERIT Adhesives of Canada Inc.

Toronto, Ontario, Kanada

KLEIBERIT Adhesives Australia
Sydney, Australien

KLEIBERIT Russia
Moskau, Russland

KLEIBERIT Adhesives Japan
Osaka, Japan
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KLEIBERIT Adhesives Beijing Co., Ltd.
Peking, China

KLEIBERIT Adhesives Asia Pte. Ltd.
Singapur, Singapur
KLEIBERIT Adhesives India Private Ltd.

Bangalore, Indien

KLEIBERIT Kimya San. ve Tic. A.S.
Istanbul, Turkei

KLEIBERIT Belarus
Minsk, Weilrussland

KLEIBERIT-UKRAINE LLC.

Kiew, Ukraine

KLEIBERIT do Brasil Comércio de Adesivos e Vernizes Ltda.

Curitiba, Brasilien

KLEIBERIT Adhesives México S.A. de C.V.
Mexiko City, Mexiko



avtomotive.kleiberit.com
Competence

KLEBCHEMIE

M. G. Becker GmbH & Co. KG
Max-Becker-Str. 4

76356 Weingarten/GERMANY
Phone: +49 7244 62-0

Fax: +49 7244 700-0

Email: info@kleiberit.com
www.kleiberit.com
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