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Competence

3D-Folienkaschierung

KLEIBERIT PUR-Dispersionen

KLEIBERIT 430 Supratherm
Hochwérmebesténdige  1-komponentige  PUR
Dispersion mit eingebautem Hérter. Kein Einmi-
schen des Harters erforderlich, daher muB keine
Topfzeit bertcksichtigt werden. Sehr niedrige
Reakfiviertemperaturen  erméglichen  Verwen-
dung bei allen Standardfolien und besonderes
bei High Gloss- und dinnen Folien, die keine
hohe Akfivierungs-Temperatur vertragen. AuBer-
gewohnlich hoher Warmestand des Fertigpro-
duktes bis 130°C méglich. Sehr einfache Ver-
arbeitung mittels Handsprihpistole oder auch
Sprihautomaten und Robotertechnik.

&9 KLEIBERIT'

3 D reimoiogie

KLEIBERIT 432 Supratherm

Kostenoptimierte 2-komponentige PUR Disper-
sion, mit langer Topfzeit. Niedrige Akfivierungs-
Temperatur ab 55°C und hohe Temperatur-Be-
stindigkeit ohne Harter 80°C, mit Harter 110°C.

KLEIBERIT 436 Supratherm

Premium PUR Dispersion, wahlweise fir den
1- oder 2-komponentigen Einsatz. Fir alle am
Markt verfugbaren Folien verwendbar. Sehr
niedrige Reakfivierungstemperatur ab 50°C fir
Spitzenergebnisse mit High Gloss- und dinnen
Folien. Sehr hohe Temperatur-Besténdigkeit
ohne Harter 90°C, mit Harter 120°C.

ADHESIVES < COATINGS

KLEBSTOFFE

Das Verfahren der 3D-Folien-
kaschierung auf gefrésten und
geformten  Holzwerkstoffen
[meist MDF| findet vorrangig
bei der Herstellung von Ms-
belfronten (Kiichenfronten, Kof-
fertiren, Schrankfronten) und
Turfullungen Anwendung.

Uberwiegend kommen niedrig-
viskose, gut sprihféhige Disper-
sionen auf Basis Polyurethan
(PUR) zum Einsatz. Sie zeich-
nen sich aus durch:
* hohe Temperaturbesténdigkeit
* hohe Wasser- und
Wasserdampfbesténdigkeit
* gute Adhésion zu PVC,,
PP-, PET- und ABS-Folien
* sehr hohe Anfangsfestigkeit

Dispersionen auf PVAC-Basis
finden ihren Einsatz bei der
3D-Kaschierung von Furnieren
z.B. bei Turfullungen.
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Verarbeitung
Polyurethan-Dispersionen werden im Sprih
auftrag auf das Werkstick aufgefragen. Im | EIBERIT 303

KLEIBERIT PVAC-Dispersion MDF oder Spanplattenvergiitung

Zur Vorvergitung von grobporigen MDF

Rand-und Ausfrésungsbereich wird aufgrund ;¢ Fumierverklebung geeignet und Spanplatten konnen die Kanten mit
der Grobporigkeit 2 x avfgefragen. Die Auk - ). Verleimqualitét D3 KLEIBERIT 555.6 vorbehandelt werden.
tragsmenge liegt im Fléichenbereich bei ca. nach DIN/EN 204

50g,/m?, im Kanten- und Profilbereich beica. gute Wasser- und Wasserdampf KLEIBERIT 555.6 wird im Walz oder
100g/m?. Nach ca. 30 bis 60 min Ablgf bestandigkeit Sprihverfahren aufgebracht und zum Aus-
fezeit (je nach Umgebungs-Temperatur und hohe Anfangsfestigkeit zum Ab- harten im Stapel blockfrei abgestapelt.
- Luftfeuchtigkeit, bis zum vollstandigen Ab- fangen der hohen Ruckstellkréifte Nach der Aushartung kann durch Schleifen
trocknen) kénnen die Teile der Vakuum- oder direkt nach Pressensffung eine glatte geschlossene Oberfliche er-

Membranpresse zugefihrt werden.

Uber Temperatur und Druck wird der Kleb-
stoff reaktiviert und die Folie der Werkstoff-
kontur nach aufkaschiert.

zeugt werden.

Bei Furnierverklebungen erfolgt der Kleb-
stoffauftrag in der Regel auf das Fumier (mit
einem Leimroller oder einer leimauftragsma-
schine). Die Furniere werden zusétzlich noch
etwas angefeuchtef, um Fumierrisse beim .
Pressvorgang zu vermeiden.

Direkt nach dem Klebstoffauftrag werden
die Furniere auf die Werksticke aufgelegt

o
-
und in die Membranpresse gefohren und 4
i
verpreBt. A
KLEIBERIT PUR Klebstoffsysteme fir die 3D-Technologie
Produkt | Farbe der Farbe nach Viskositét Hérter Reaktivierung ig Anhall te Reaktivier- Warmebesténdigkei Besonderes
Dispersion Trocknung [mPa.s] Disendurch- | fiir Spritzdruck* Temp |(materialabhéngig)
messer [mm] [bar] [°c] 3
4302 | by | blauichronsporent | 800 | itemer Harter | biszy72h | 12.17 | DEeLAT13-28 1 g 50 bis 120

s . a ; . i Dise: 1,4=1,5-2,5 } . o
H . wei transparent 800 interner Hérter | bis zu 72 h 12-17 Dise: 16=15-30 ab 50 bis 120 sehr hohe Warmebestandigkeit

o :1,6=1,5-3/

Cll 4304 | weB | weiB deckend 800 | imemerHarer | biszu72h | 12-17 | DTS2 g 50 bis 120
= 6=15-3

= e . . . Dise: 1,7 =2,0-4,0 .

2 430.6 bl blaulich t 2500 e Harte bi 72h 1.7-20 P~ = b 50 bis 120
t v ulich fransparen interner rarter sz Dise: 2,0=2,5-4,5 ¢ s fir dunkles MDF, diinne Folien und High Gloss Folien, fiir den maschinellen
= ise: 1,7=2,0- Aufh ignet, besonders ruhiges Auftragsbild
= 430.7 weil} fransparent 2500 interner Harter biszu 72 h 1,7-2,0 ggsev 1'7_ 20-40 ab 50 bis 120 ViTTag geelgnel, besonders runiges Autiragso!

] ise: 20=2,5-4,5
ol 4308 | wei weibdeckend | 2500 | infemer Herter | biszu72h | 17-20 | Doee 17720-40 1 g 50 bis 120 e oh ot e Na Ceeone Lt e MDAl tre Folien

S :20=25-4,

5 " P - -
= 430.9 weil} fluorescent 2500 interner Harter bis zu 72 h 1,7-2,0 g::: ;’g _ g’g A i’g ab 50 bis 120 fl\;iz[?cs}::'e?'e Ems‘lelluf?j? von 439‘7. 2ur v[erbesserlien Aufiragskonirolle mifels
- o i e Bl rcssin e e st e o ),

4317 weil} transparent 2000 interner Harter bis zu 72 h 1,0-1,7 B;zz: l'g _ g’gi'g ab 50 bis 120 L Jers fir isch fi I i
C sehr homogenes Oberfléichenbild, ideal fiir High Gloss Folien

T . Dise: 1,4=1,5-2,5 ohne Harter: 80

4324 blay blaulich transparent 800 5%807.0 biszu 72 h 12-17 Diser 16=15-30 ab 55 it Hairter: 110 ‘
" o . Dise: 1,4=1,5-2,5 ohne Harter: 80

4325 weil} transparent 800 5% 807.0 bis zu 72 h 12-17 Dijse: 1.6 =15-3.0 ab 55 it Héirter: 110

. o 5 Dise: 1,7=2,0-4,0 ohne Harter: 80
4326 | blov | blavlich tonsparent | 2200 | 5%8070 | biszo72h | 17-20 | puooon o5 45 | @b 55 mit Harter: 110 | besonders ruhiges Aufiragsbild, fir dunkles MDF, danne Folien und High
4327 weiB fransparent 2200 5%8070 | biszu72h 17-20 33:: ;g - gg : j'g ab 55 ‘:nhl;‘il::e"f? ]ag Gloss Folien,fir den maschinellen Aufirag geeignet

Pl 357 | weid fransparent 2500 | imemer Harer | biszu72h | 16-20 | D I6720-49 ) g 50 bis 120 fir dinne Folien und High Gloss Folien, ruhiges Aufiragsbild

£ :20=25-4,

2 y . Diise: 0,8 = 1,3-3,0 ohne Harter: 80 fiir sehr kleine Disendurc geeignet, k Jers feines Sprihbild

£ M el el o || o%EWO | lbath | @18 | gryyp=igap | 905 mit Heirter- 1201 | mbglichs i hochdichte MDF Platten gesignef
2 - S . Dise: 1,4=1,5-2,5 ohne Harter: 90
g 436.2 blau blaulich transparent 800 5%807.0 bis zu 72 h 12-17 Dise: 16=15-3.0 ab 50 it Hairter: 120
= y . Dise: 1,4=1,5-2,5 ohne Harter: 90 niedrige Reak I , sehr hohe bestandigkeit
: 436.3 weif} fransparent 800 5% 807.0 bis zu 72 h 12-17 Dise: 1.6=1.5-3,0 ab 50 it Harter: 120 kostenginslig
~ " - .

" " . Dise: 1,4=1,5-2,5 ohne Harter: 90
: 436.4 weifl weif} deckend 800 5% 807.0 bis zu 72 h 12-17 Dise: 1.6=15-3.0 ab 50 it Harter: 120
4365 weib fluorescent 800 5%807.0 bis 20 72 h 12-17 g::: ]‘,2 z },g g,g ab 50 c:nhi'ni‘::eﬂ:r.‘: Zg ﬂj\iz[iecs};e?le Eins‘ie"l.lfri\i? von A3<.$‘3‘ zur v?rbesser‘ien Auftragskontrolle mittels
o . Dise: 1,7 =2,0-4,0 ohne Harter: 90
436.6 bl blaulich fr it 2200 5%807.0 b 72h 1,7-2,0 Y e 4 b 50 e
lau 'aulich transparen s 20 Diise: 2,0=2,5-4,5 “ mit Harter: 120 fir dunkles MDF, diinne Folien und High Gloss Folien, fir den maschinellen
se: 17=20- arter: Auftr ignet, besond: higes Auftragsbild
2367 | weib ansparent 2200 5%8070 | biszw72h | 17-20 B;::; ;g - i'g,ﬁ'g ab 50 ‘:nhlz‘il:‘:e"f? gg uiireg geeignel, besonders ruhiges Auragso!
436.8 weif3 weif} deckend 2200 5% 807.0 bis zu 72 h 17-2,0 g::: ;’g z g’gi’g ab 50 omhn"ii::e"re? gg weif} abtrocknend, gut geeignet fir dunkles MDF und diinne Folien
fir kleine Dissendurct geeignet, preisgiinstige Allernative fr 3D
" o . Dise: 1,0=2,5-3,5 ohne Harter: 80 Mabelfronten und Automobil Interieur Kaschierung
A3 || vl | ek | G99 SBEWE | lwaw2h | 10-17 || G iacisns | 999 T 0 || e el cudhim elispies st Aiee) i e R e
Mit Klebstoff beschichtete Platten deshalb nicht ohne Trennlage stapeln.
*Der fir den jeweiligen Anwendungsfall opfimale Sprihdruck, st aufgrund der Vielzahl hiedlicher Sprihpistolen, in Abhéingigkeif des verwendeten Sprihdiisendurck in i hen zu ermitteln.
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