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Oberfliachen

Kleiberit hat sein ,,Hot Coating”-Verfahren weiter
perfektioniert. Auf der Ligna zeigt das Unternehmen
in Kooperation mit Huser und Barberan verschiedene
MaschinenstraBen - eine davon mit einer Weltneuheit.
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.Best  Performance for  your

success” - so lautet das Motto
von IMA Schelling zur Ligna. Ein
groBes Thema auf dem Messe-
stand der Gruppe ist diesmal die
Robotertechnik. So finden sich
gleich drei Roboter in einer vollau-
tomatischen, vollverketteten Los-
gréBe-1-Anlage, die live in Aktion
zu sehen sein wird.
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In wenigen Tagen ist es soweit: Dann wird das
Forschungsprojekt ,,Protolab” auf der Ligna vor-
gestellt. Im letzten Teil unserer Serie geht es um die
Herausforderungen bei Automation und Logistik.

A— ! Gespréachspartner dieser Ausgabe
Von links oben: Jens Fandrey, Wolfgang Hormuth und
Dr. Achim Hiibener (alle Kleiberit), Dr. Bernhard Dirr
(VDMA Holzbearbeitungsmaschinen), Gregor Baum-
busch (Weinig) und Olaf Rohrbeck (Biirkle).
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Jens Fandrey, Wolfgang Hormuth und
Dr. Achim Hubener (von links) sind
beeindruckt von den Moglichkeiten,
die ,Hot Coating” bietet. Auf der Ligna
wollen sie der Fachwelt ihre neuesten
Ideen und Losungen prasentieren

Noch langst nicht
aller Tage Abend

Kleiberit hat sein ,Hot Coating“-Verfahren weiter perfektioniert. Auf der Ligna

zeigt das Unternehmen in Kooperation mit Huser und Barberadn verschiedene

MaschinenstraBBen — eine davon mit einer Weltneuheit. Darlber hinaus haben die !
Badener noch zahlreiche weitere Ideen in petto. Bei einem Besuch in Weingarten

erkundigte sich die HK bei Geschaftsfihrer Dr. Achim Hibener, dem Bereichsleiter

Industrieklebstoffe Wolfgang Hormuth, dem Projektmanager Jens Fandrey und

dem Marketingleiter Peter W. Mansky nach dem aktuellen Stand.
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Von Jens Fischer

le ,Hot Coating"-Technologie ist

etabliert, daran lasst Wolfgang

Hormuth gleich zu Beginn des

Gesprachs keinen Zweifel. Heute
spreche man mit Kunden auf einer ganz an-
deren Ebene als zu Beginn der Entwicklung
der auf Polyurethan basierenden Oberflichen.
Egal ob Melamin- oder Kompaktplatten,
Acryloberflachen oder Folien, ob Matt oder
Hochglanz: das Portfolio der Technologie
scheint beinahe grenzenlos.

«Welches Ziel habt ihr?”, fragt Hormuth
daher gerne zu Beginn eines Gesprichs seine
Kunden. Eine einfache Frage, umso schwerer
die Antwort. Meist wissen die Gesprachspart-
ner ,irgendwie, wo sie hinwollen” — klar
fokussiert ist das aber nicht immer. Haufig
kristallisieren sich dann im weiteren Dialog
Ziele heraus, beispielsweise hohere Prozessge-
schwindigkeiten, gréiBere Produktvielfalt oder

geringere Emissionen. Dann beginnt die ei-
gentliche Arbeit von Hormuth und Projektlei-
ter Jens Fandrey. ,Wir bieten Opportuniti-
ten”, ist daher aktuell ener der Lieblingssatze
von Hormuth. Und: |, Wir haben die Kompe-
tenz, kundenspezifische Lésungen zu entwi-
ckeln.” Das Entwickeln geschieht dann ge-
meinsam. Nicht zwingend muss dabei der
vorhandene Maschinenpark verdndert wer-
den, angepasst an die neuen Oberflichen
mussen die Maschinen aber sehr wohl.

Kein Wunder also, dass die Geschaft gut
laufen, wie Dr. Achim Hiibener bestatigt, der
gemeinsam mit dem geschaftsfihrenden Ge-
sellschafter Dipl.-Phys. Klaus Becker-Weimann
das Unternehmen leitet. 2018 setzte die Kleb-
chemie M. G. Becker rund 220 Mio. Euro um,
{iber 80 Prozent davon wurden im Ausland
generiert. Das Unternehmen beschftigt welt-
weit etwa 600 Mitarbeiter.

LWir sind sehr zufrieden mit dem Jahr
2018", versichert Hibener. Und trotz der vie-

len politischen Unwégbarkeiten fiir dieses
Jahr — mit dem Zollstreit zwischen den USA
und China, dem Brexit oder der wirtschaftli-
chen Situation — ist er auch fur 2019 sehr zu-
versichtlich. Entsprechend sind weitere Investi-
tionen in Hohe von 40 Mio Euro fur die
nachsten drei Jahre geplant.

Und die ersten Monate dieses Jahres liefen
auch bereits sehr gut an, wie Hibener bests-
tigt. Das ist auch nicht wirklich tiberraschend,
denn mit der ,Hot Coating“-Technologie hat
sich der Klebstofthersteller praktisch ein Ge-
schaftsfeld erschatfen, das standig weitere in-
novative Anwendungen erméglicht. Die ers-
ten Entwicklungsschritte reichen bis Ende vo-
rigen Jahrtausends zuriick. Becker-Weimann
hat dabei einen sehr langen Atem bewiesen,
Einer der groBen Meilensteine war die Instal-
lation einer ,Hot Coating”-Anlage vom spa-
nischen Hersteller Barberan beim Schweizer
Bodenbelagshersteller Lico aus Mustair. 2011
wurde die erste GroBanlage (2,4 m Breite)
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beim tirkischen Holzwerkstoffhersteller Kas-
tamonu Entegre aufgestellt. 2018 wurde dort
eine zweite Anlage installiert. Anfang dessel-
ben Jahres nahm der polnische Holzwerk-
stoffhersteller Pfleiderer in seinem Werk in
Leutkirch die mit einem Investitionsvolumen
von 12 Mio. Euro teuerste, mit 165 m zu die-
sem Zeitpunkt ldngste und vielseitigste Anla-
ge der Welt in Betrieb.

Kleiberit bietet komplette technische L&-
sungen an, letztlich geht es aber um den Ver-
kauf ihrer PUR-Produkte. Und das Geschéfts-
feld Polyurethan hat seit 2016 dem klassi-
schen PVAc-WeiBleim als Nummer eins im
Unternehmen den Rang abgelaufen. Gleich-
wohl betont Hiibener: ,Wir sind nicht nur
PUR, wir sind in allen Bereichen vielseitig auf-
gestellt.” Als die aktuell wichtigsten Kernthe-
men nennt er auf der einen Seite die Oberfl-
che und betont dabei: ,Wir bieten umfassen-
de Lésungen fur viele Anforderungen.” Auf
der anderen Seite die Nachhaltigkeit in all ih-
ren Facetten, nachwachsende Rohstoffe be-
treffend aber auch Micro-Emissions in der Fer-
tigung beim Kunden.

Die angesprochene Vielseitigkeit wird auf
der Ligna sowie auch auf der Interzum in ihrer
gesamten Bandbreite zu sehen sein. Auf der
Interzum wird dabei die Vielfalt der Oberfld-
chen im Vordergrund stehen. Auf dem Mes-
sestand in Halle 10.2 (Stand 031) geht es vor
allem um Haptik, Optik und neue Materialien.
Kleiberit-Tochter Dekora Pur wird auf dem ge-
meinsam belegten Stand die selbst produzier-
ten Platten vorstellen. ,Hochglanz ist weiter-
hin Trend”, bestdtigt Fandrey. Ebenso er-
wahnt er die so genannten Supermatt-Ober-
flachen. ,Das ist ein wachsender Markt, in
dem viel Bewegung drin ist. Wir gehen dort
aktuell gezielt in die Detailarbeit.” Supermatte
Oberflachen sollen so auch im Streiflicht bei
einem Winkel von 85 Grad nicht mehr reflek-
tieren. ,,Das sind die Feinheiten, die man erst
sieht, wenn man zum Beispiel durch einen
langen Gang mit solchen Paneelen lauft”, er-
lautert der Diplom-Ingenieur, der an der dua-
len Hochschule in Mosbach vor rund 20 Jah-
ren seinen Abschluss gemacht hat. ,Bemer-
kenswert sind vor allem auch die Antifinger-
print-Eigenschaften dieser Supermatt-Oberfla-
chen, besonders geschétzt im Kiichenbe-
reich”, so Fandrey weiter.

Natlrlich redet man auch tber Farbténe.
Bekannt geworden ist Dekora Pur auch durch
seine seinerzeit bei der Living Kitchen in Kéin
im Januar 2015 gezeigte hochgldnzende
schwarze Oberflache ,Pure Piano Gloss”, die
es mit jeder Schleif- und Schelllackpolitur auf-
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nehmen kann. Dabei wird die Lackdeck-
schicht (ber der PU-Trdgerschicht entspre-
chend eingeférbt. Die farbliche Bandbreite ist
dabei langst um 15 bis 20 WeiBtone erganzt
worden. Und vor allem auch Grau, wie Fan-
drey betont: ,Grau ist das neue WeiB3." Aktu-
ell vor allem das sehr helle Grau.

Auf der Ligna in Hannover vom 27. bis
zum 31. Mai wird es drei Anlagen zu sehen
geben. Eine Anlage des spanischen Koopera-
tionspartners Barberan, ,die fast alles kann”,
wie es Jens Fandrey ausdriickt. Und auf der
Messe ,Hot Coating”-Oberflichen in jegli-
cher Form applizieren wird, mit und ohne Ko-
rund, Hochglanz, Supermatt und Supermatt
mit Pragung. Fandrey: ,Wir sehen eine ganz
klare Tendenz zu gepragten Oberflachen im
FuBbodenbereich — und das ist in Kombinati-
on mit Supermatt sehr attraktiv.”

Vielseitigkeit ist eine
der groB3en Vorteile
von ,Hot Coa-
ting”-Oberflichen.
Das reaktive Polyu-
rethan vernetzt che-
misch mit der Ober-
flache des Tragers —
entsprechend stabil
ist diese Verbindung

Auch im Hochglanzbereich gibt es bei der
Anlage in Hannover noch eine Besonderheit:
Sie beschichtet wahlweise im Freiverlauf oder
mit der Folien-Inert-Kalandertechnologie: ,Die
modernen Anlagen bei Dekora Pur, Pfleiderer
oder auch die zweite Anlage von Kastamonu
kénnen beides”, berichtet Fandrey. Und na-
tlrlich wird der Besucher der Messe auch live
produzierte, digital bedruckte ,Handouts”
mitnehmen kénnen.

Zu sehen sein wird auch wieder eine Rolle-
zu-Rolle-Anlage der Huser Maschinenbau
GmbH aus Herbolzheim in Baden mit einer
Weltneuheit. Fandrey: ,Wir zeigen, dass wir
Bahnenware mit Hochglanz beschichten kén-
nen, ob Folie oder HPL/CPL. Auf der Messe
werden wir das mit CPL auf einer Anlage zei-
gen, die im Prinzip so auch in der Industrie
aufgestellt sein kdnnte. Damit sind wir auf
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Bei Pfleiderer in Leutkirch steht die groBte ,Hot Coating”-Anlage der Welt. Anfang 2018 wurde sie in Betrieb genommen

dem Weg zu einer absolut homogenen Fla-
che-Kantenlésung. Wir denken hier vor allem
an Turblatter und die ummantelten Zargen.”

Kleiberit und Huser arbeiten bereits seit
2003 zusammen. Die ,Hot Coating”-Anla-
gen aus dem Breisgau sind inzwischen welt-
weit installiert. Genauso vielféltig wie die glo-
bale Verteilung sind aber auch die Oberfla-
chen, die damit beschichtet werden. Die erste
Anlage war flr die Beschichtung von Furnier
fur die Profilummantelung von Fensterprofilen
ausgelegt. Weitere Anlagen flir Papier und
Melamin folgten, nun wird das Portfolio er-
weitert auf CPL/HPL und Folie. Das Ende der
Fahnenstange ist dabel aber beileibe noch
nicht erreicht. Fandrey: ,Wir sehen einen
Trend hin zu dinnen Materialien, die dann
auch ummantelungsfahig sind.” Eine erste
.Hot Coating”-Anlage fir HPL/CPL ist im
April dieses Jahres in Indien in Betrieb genom-
men worden.

Ziel fur die Ligna war es eigentlich, eine 1,6
m breite Anlage auf die Messe zu stellen.
Aber zeitlich hat es dann doch nicht ganz ge-
reicht. ,Die Anlage steht bei Huser im Werk,
wurde bereits an einen Kunden verkauft und
mit Supermatt ausgerlistet”, so Fandrey. Die
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Prasentation im Rahmen eines ,Open days”
soll aber in Kiirze nachgeholt werden, entwe-
der bei Kleiberit in Weingarten oder bei Huser
in Herbolzheim.

LFUr uns ist das ein weiterer Meilenstein”,
erldutert Fandrey weiter. , Wir denken da ins-
besondere an thermoplastische Folien zur
Ummantelung.” Viele Hersteller wollen weg
vom Papier wegen der fehlenden Spaltfestig-
keit, well vor allem Papier in sich brechen
kann. Folie hingegen nicht. ,Einen Thermo-
plast mit ,Hot Coating” beschichtet, das sehen
wir vor allem im AuBenbereich, bei Deckings
und Terrassen — das ist ein Riesenmarkt, gera-
de in den USA.” Einen ersten Hersteller gibt
es bereits, der seit dem Jahr 2018 auf einer
Huser-Anlage Folien digital bedruckt, mit
,Hot Coating” veredelt und damit Terrassen-
dielen ummantelt.

AuBerdem wird auf dem Messestand auf
einer Compactanlage live vorgefihrt, wie im
Flatlamination-Verfahren transparente Folien
zur Oberflichenveredelung verklebt werden,
bei dem besonders eingestellte, transparente
und UV-bestandige PUR-Hotmelts zum Ein-
satz kommen. Aber nicht nur in der Umman-
telung sieht man bei Kleiberit ein sehr groBes

Potenzial im AuBenbereich. Eine der grofBten
Erfolgsgeschichten fir die noch vergleichswei-
se neue Pfleiderer-Anlage in Leutkirch sind
Kompaktplatten fur die AuBenanwendung —
beschichtet mit ,Hot Coating”. Auf der Bau
2019 in Minchen waren sie auf einem Extra-
Stand zu sehen

Zunachst hatte Pfleiderer mit Kompakitplat-
ten fir AuBenmébel angefangen, nun bieten
sie auch vorgehangte Fassadenplatten an.
Auch in Indien gibt es inzwischen ein Unter-
nehmen, das Platten fur den Aulenbereich
mit dem ,,Hot Coating”-Verfahren wetterfest
macht. In Europa haben Langzeittests in Zu-
sammenarbeit mit derm WKI die Witterungs-
bestandigkeit bewiesen. In Indien herrschen
noch einmal ganz andere Bedingungen — und
auch dort hat die Oberfliche bis dato allen
klimatischen Widrigkeiten getrotzt. Gleich-
wohl weiB man bei Kleiberit, welche hohen
Anforderungen im Outdoor-Bereich zu bewal-
tigen sind. Gerade auch im Terrassenbereich,
wenn zur hohen Sonneneinstrahlung, Feuch-
tigkeit und — gerade bei den Barbecue-freudi-
gen US-Amerikanern — bestandige Belastun-
gen mit heiBen Fettspritzern hinzukommen.
Neu ist das Thema Qutdoor fur Kleiberit frei-
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lich nicht, betont Fandrey, denn durch unsere
40-jshrige Erfahrung in der Fensterprofilum-
mantelung haben wir gelernt, was Anforde-
rungen im AuBenbereich bedeuten.

Und wer auBen kann, der kann auch
Feuchtigkeit. Entsprechend méchte man zum
Beispiel gerne auch seinen Kunden helfen, ei-
ne entsprechend beschichtete Faserzement-
platte gegen die kleinteilige Fliese zu positio-
nieren, denn dahinter steckt nach Ansicht von
Kleiberit ein riesiger Markt.

Aber auch wenn es weniger um Feuchtig-
keit, sondern um , normalen” Boden im In-
nenbereich geht, méchte Kleiberit eine Ant-
wort geben. Die Not bei vielen Herstellern ist
dabei laut Fandrey greifbar groB: , Gesucht
wird eine Antwort auf LVT." Aber nicht auf
derselben Ebene, sondern zwei Schritte wei-
ter, beispielsweise PVC-frei, mit Digitaldruck
oder intelligenter Textur. ,Jeder Hersteller
sucht da aus seiner Sicht natlrlich eine andere
Lésung, der Papiermensch sucht ein KT-féhi-
ges Produkt, was LVT-Charakter hat, der Kork-
hersteller sucht eben eine Losung auf Korkba-
sis. Das Tolle ist, dass wir mit allen kénnen.
,Hot Coating" bietet fir alles eine Ldsung an.
Auch fir Linoleum, was gerade wieder ein
Revival erlebt.”

Ein groBes Thema sind auch die minera-
lisch gebundenen Platten, die so genannten
Stone Plastic Composites (SPC), wo im Ge-
gensatz zu WPC ein Kunstoffkomposit (PVC)
mit mineralischen Bestandteilen kombiniert
wird. Seit April hat beispielsweise Parador sein
Sortiment um FuBbéden mit Vinyl im Deck
und einer SPC-Tragerplatte erweitert. Bei dem
Unternehmen aus Coesfeld wird die Platte al-
lerdings als Solid Polymer Core bezeichnet. Bei
Kleiberit sieht man noch viel mehr Méglich-
keiten, ndmlich die Direktbeschichtung mit
LHot Coating” als (such eingeférbtem)
Schutzgrund, einem entsprechenden Digital-
druck und einer nach Wunsch matten oder
hochglanzenden Oberflache.

Aber noch ein weiteres Thema haben Fan-
drey und sein Team im Visier: ,Die partielle
Prdgung ist aus unserer Sicht die Zukunft des
Prdgens, wo sich glatte mit gepragten Flachen
abwechseln. Gerade wenn wir an Rost- und
Industrieoptiken denken. Dabei spielt es keine
Rolle, ob die Pragung mit Walze oder mit
Pressblechen erfolgt. So etwas in Kombinati-
on mit Supermatt ist absolut hip und ange-
sagt im FuBbodenbereich — und da bietet ,Hot
Coating’ natirlich die perfekte Losung, well
es einfach pragbar ist, chne chemische Zusat-
ze.” Fandrey fasst das abschlieBend in einem
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kurzen Statement zusammen: ,Es ist noch
lange nicht aller Tage Abend - auch was den
Marktbedarf angeht.”

+Nachhaltigkeit beginnt bei uns bei der
Effizienz”, betont Wolfgang Homuth. Damit
impliziert er aber auch, dass das Feld noch viel
weiter gefasst ist und damit eben auch nur
der Anfang abgedeckt ist. Schon seit einiger
Zeit beschaftigen sich die Badener intensiv mit
dem Thema Micro Emissions, also Produkte,
die sich durch eine besonders emissionsarme
Zusammensetzung auszeichnen. ,Wir haben
fur alle unsere Bereiche solche Produkte be-
reits im Markt”, betont Hormuth. ,Von der
Bekantung Uber die Flatlamination, VT bis
hin zum Ummantelungsbereich - vom Stan-
dardprodukt bis zur kundenindividuellen Ent-
wicklung.” Erstmals will Kleiberit dies nun
aber auch bei der Ligna in Hannover promi-
nent bespielen, bereits seit Jahresanfang wird
das Thema nationalen wie internationalen
Kunden bei eigenen Infoveranstaltung pra-
sentiert. ,Wir haben dargestellt, was das fur
den Anwender vor dem Hintergrund der
Reach-Verordnungen und in puncto Arbeits-
und Produktionssicherheit bedeutet und ha-
ben dabei sehr offene Tlren eingerannt.” Ge-
schatzt worden sei dabei vor allem die neutra-
le Offenheit, die man bei dem Thema an den
Tag gelegt habe, und die umfangliche Infor-
mation. , FUr uns als Chemie-Unternehmen ist
das taglich Brot, unsere Kunden beschaftigen
sich zumeist mit aus ihrer Sicht viel wichtige-
ren Themen.”

Nach Reach werden die PUR-Klebstoffe in
drei Klassen eingeteilt. Die Standard-PUR, wie
Hormuth sie nennt, mit einem monomeren
Isocyanat-Gehalt von »1%, die Low Emission-
Produkte mit einem Anteil von «1% aber
50,1% und die ME-Produkte mit einem Ge-
halt <0,1%. Bei allen Produkten mit einem Iso-
cyanat-Gehalt »0,1% hat der industrielle Ver-
arbeiter nach Reach bereits jetzt Auflagen
und Beschrénkungen einzuhalten. ,Diese
werden sich in Zukunft aber wohl noch ver-
scharfen”, sagt Hormuth. ,Bei den ME-Pro-
dukten hingegen ist man weitgehend befreit,
die Produkte sind kennzeichnungsfrel.” Im-
mer mehr Firmen neigen inzwischen dazu,
sich statt mit weiteren Auflagen mit entspre-
chend befreiten ME-Produkten zu beschafti-
gen. ,Um einerseits Kosten und Aufwand zu
sparen, andererseits zum \Wohle ihrer Mitar-
beiter”, sagt Hormuth.

Hormuth betont dabei, dass es nur den
Anwender betrifft, fir den Endkunden des
Mobelstlicks hat das keine Relevanz, da Iso-

cyanat eine hohe Reaktivitdt hat und sich ent-
sprechend sehr schnell mit dem Trdgermateri-
al, vornehmlich mit dem Wasser, vernetzt,
.sodass es im Endprodukt fast kein Isocyanat
mehr gibt — das ist auch der entscheidende
Unterschied zu Formaldehyd.” In der Verar-
beitung spielt es bei der Flachenkaschierung
eine Rolle, wenn Isocyanat bei 120°C verar-
beitet wird und entsprechend tber den Wal-
zenspalt austreten kann. ,Hier ist entspre-
chend eine Einhausung und ein seitlicher Ab-
zug notwendig.” Als kritischen Bereich be-
zeichnet er den Fasswechsel, wenn der Stem-
pel herausgefahren wird ,,und warme Damp-
fe aus der Schmelze heraustreten kénnen”.
Auch hier werden bereits heute standardmé-
Big Einhausungen und Absaugungen einge-
setzt — ebenfalls genau da kommt die ME-
Technologie zum Tragen.

Neu bei Reach hingegen wird laut Hor-
muth die Vorschrift zur jdhrlich wiederholen-
den Schulung der Mitarbeiter sein — zum kor-
rekten Umgang mit den Gefahrstoffen. Obli-
gatorisch werden auch Schulungen des Ma-
nagements (vier Stunden alle vier Jahre), Do-
kumentationspflichten, medizinische Untersu-
chungen missen angeboten werden und zu-
dem externe Schadstoffpriifungen durch ent-
sprechend akkreditierte Institute durchgefiihrt
werden. Anfang des Jahres 2020 sollen alle
Details beschlossen sein, etwa ob 16 oder 20
Stunden Schulung pro Mitarbeiter, alle vier
lahre, notwendig sein werden — mit anschlie-
Bender obligatorischen Uberprifung des Wis-
sens. ,Bis 2023/24 wird es daran keinen Weg
mehr vorbei geben.” Entsprechend wiirden
viele Unternehmenn komplett auf ME-Pro-
dukte umstellen, da diese von den meisten
Auflagen befreit sind.”

Zudem wird sich Kleiberit in Hannover im
Bereich des ,Ligna-Forums” mit einem Vor-
trag prasentieren, an den ,, Guided Tours” der
Messe teilnehmen und sich bei den Schulun-
gen fiir Schreiner und Tischler, den so ge-
nannten Ligna Trainings”, engagieren, be-
tont der Marketingverantwortliche Peter W.
Mansky. Am Messedonnerstag werden ent-
sprechend drei Schulungen flir Holzhandwer-
ker angeboten — in den Bereichen Fenster, Ti-
ren, Treppen, zudem Tlrzargenmontage (in
Kooperation mit Werkzeughersteller Bessey)
und Kante. Das Unternehmen Klebchemie
unterstutzt seit 2018 den Branchenverband
Tischler Schreiner Deutschland als so genann-
ter Zukunftspartner. Das beinhaltet unter an-
derem Hilfestellungen bei den die Berufswelt-
meisterschaften , World skills”.
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27.05. - 31.05.2019

LIGNA

HANNOVER-GERMANY
Halle 15  Stand D14

Die Spezialisten von KLEIBERIT stehen lhnen zur Verfigung und freuen sich auf den Dialog mit Ihnen.
Sie treffen uns auch auf der Interzum in Kéln, 21.05.-24.05.2019 in der Halle 10.2, Stand G-041.

KLEBCHEMIE M. G. Becker GmbH & Co. KG * Max-Becker-Str. 4 + 76356 Weingarten/Germany * Phone +49 7244 62.0 www kleiberit.com




