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Heibes Eisen:

»Hol Coating“-Rohmasse wird
hier als Block im Produktions-
durchgang aufgeschmolzen

H elges EiS en !

Kleiberit baut mit dem , Hot Coating” ein neues Segment auf

lebstoffe und Oberfla-
K chenbeschichtungen

haben auf den ersten
Blick wenig Gemeinsamkei-
ten. Die Klebewirkung zur
Verbindung zweier Werkstol-
fe und die geschlossene, glat-
te ader strukturierte, mehr
oder weniger harte (Ab-
schluss-) Schichl widerspre-
chen sich in ihren Anforde-
rungen. Trotzdem gibt es eine
Verbindung oder priiziser for-
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muliert, ein Unternehmen,
das diese Verbindung pe-
schaffen hat. Die im badi-
schen Weingarten angesie-
delie Klebchemie M. G, Be-
cker GmbH, besser bekannt
unter dem Markennamen
«Kleiberit®, sorgte 2011 als
Klebstoffspezialist mil seinem
als ,Hot Coating® vorgestel|-
ten neuen Veriahren zur
Oberilichenbeschichtung fir
massives Aufsehen. Es ver-

bindet die Charakteristika
von EVA-Schmelzkiebstoffen
und PUR-Klebstoffen zu ei-
nem Beschichtungsverfahren
fur Oberflachen mit neuarti-
gen, spezifisch einstellbaren
Eigenschaften. Dazu zihlen
u. a. Hirne/Weichheit, Glanz-
grad zwischen Spiegelglanz
und Supermatt, Aulenver-
wendbarkeit, Pigmentierung.
Auch die Wirtschaftlichkeit
des Verfahrens bietet unter

Kostenaspekten neue interes-
sanie Perspektiven.

Die Grundidee kam dem Ge-
schditsfihrenden Gesell-
schafter Klaus Becker-Wei-
mann schon var dber 30 Jah-
ren: Mit der Einflhrung iree-
versibel ausharender PLIR-
Klebstoife und ihrer extrem
guten Haftung sowie univer-
sellen Anwendbarkeit hatte
sich Kleiberil einst an die
Spitze der Hersteller dieser

18 m-,Hot Coating*-Linie im
Labor-Technikurm

hochwertigen Klebervariante
gesetzt und so die Grundlage
seiner heutigen Marktpositi-
on geschaffen,

Als nachster Schritt entstand
die Vision einer neuen Ober-
fliche, die auf der Werkstoff-
seite wie ein Kleber haftet
und sich auf der anderen wie
ein Lack verhilt, Die fakti-
sche Umsetzungsphase be-
gann dann vor gut zehn Jah-
ren — mit ersten Auferungen
gegeniiber der Offentlichkeit
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Auch Skitauglich:
Dr. Peter Wulzinger (Leiter Anwendungs-
technik Holz) mit beschichtetem Muster

anldsslich der ,Ligna 2001",
Heule befindet sich  Hot
Coating” in der Phase der
Markteinfihrung. Die Redak-
tion des Surface-Magazin ist
der Einladung nach Weingar-
ten gefolgt, um sich fiir seine
Leser dber den aktuellen Sta-
tus dieser hoch interessanten
neuen Oberfliche aus erster
Hand informieren zu lassen.
An der Gesprachs- und De-
monstrationsrunde nahmen
neben Klaus Becker-Wei-

mann auch Holger Scherren-
bacher (Bereichsleiter Bau-

und Mabelklehstoffe}, Dr. Pe-

ter Wilzinger (Leiter Anwen-
dungstechnik Holz) und Pe-
ter W. Mansky (Leiter Marke-
ting-Kommunikation) teil.

Aus Uberzeugung zum Erfolg
- erste GroBanlage gestartet

Eines vorweg: Ein Entwick-
lungsprojekt tber mehr als
zehn Jahre, wie das beim

Blick in das
lichtdurchilu-
tete Technolo-
giezentrum

Auch eine modifizierte Ummantelungs-
anlage zihlt zur Technikumsausstallung

LHot Coating” der Fall war,
ist in einem Grollkonzern
kaum denkbar. Ohne die fes-
te Dbherzeugung der Mach-
barkeit dieser Produktvarian-
te von Klaus Becker-Wei-
mann, der in diesem Sinne
mit langem Atem alle not-
wendigen Ressourcen schuf
und bereitstellte, wiire ein
derartiges Projekt undenkbar
pewesen, Das betrifft auch
die Motivation des 6 Mitar-
beiter umfassenden Entwick-
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lingsteams und die Errich-
tung eines neuen F+E-Labor-
traktes in 2008/09 fir insge-
samt 30 Mitarbeiter. Mit ei-
ner hochflexiblen Einrich-
tung, verschiebbaren Win-
den, glasgekuppelt als Tages-
lichtiabor und insgesamt vier
Beschichtungslinien inklusive
einer kompletten18 m Barbe-
ran ,HotCoating*-Anlage
setzt diese Installation neue
Mallstabe. Fairerweise ist an-
rumerken, das die tatsichli-
che Dauer am Anfang des
Projektes im Oktober 2000
so nicht vorgesehen brw. ab-
zusehen war. Allerdings
konnte man kontinuierlich
ermutigende Entwicklungs-
fortschritte verzeichnen und
daneben auch grofes Interes-
se der Verarbeiter bereits zur
ersten (ansatzweisen) Prisen-
tatior auf der Ligna 2001,
MNach zwei Jahren waren

.....

rund 80 % der Projeklanfor-
derungen als erreicht zu be-
werten; eine 2wingende Vor-
gabe der 100 %-Lésung zog
entsprechende weitere Akti-
vitdten nach sich. Als erstes
»Stand” die ,Hot Coating”
-Lasung filr Parkett von find
lahren, vor drei Jahren die fiir
Furniere, Im letzten Jahr wa-
ren alle Entwicklungsziele er-
reicht, mit der breiten Pri-
sentation zur Ligna 2011°
begann die Markteinfiih-
rungsphase, Die erste externe
Auszeichnung (Preisverlei-
hung .Innovationspreis®)
folgte auf der Fimma/Made-
ralia * im Oktober in Valen-
cia gemeinsam mil dem Pro-
jekipartner auf der Maschi-
nenseite Barberan, der eine
komplette Linie auf der Mes-
se installiert hatte. Auch eine
erste Bestellung ging 2011
ein, diese Anlage bei einem

Vielfiltige Anwendbarkeit:
Versuchsmuster im Technikum
(Fotos: Koch)

groBen tirkischen Holzwerk-
stoffhersteller wurde im Mai
20112 in Betrieb genommen,
sie hat eine Nenn-Kapazitat
von 10 Mio. m? p.a. Die An-
lage hatte vor der Montage
ihren Probelauf bei Barberan
erfolgreich bestanden und
verfigt als Grofinvestition

u. a. iber eine Reinraumat-
mosphire zur Erzeugung
hochwertiger Hochglanz-
oberflichen.

Umiassendes Anwendungs-
spektrum fiir ,Hot Coating®

Bis heute sind mehrere Anla-
gen verkauft und weitere pro-
jektiert. Bei Kleiberit in
Weingarten laufen mittler-
weile rund 200 Projekte im
Lusammenhang mit der ,Hot
Coa- ting"-Beschichtung. Lag
das Volumen derartig herge-
stellier Oberflidchen in 2011
noch bei 1,4 Mio.m?, wird
sich diese Menge in 2012
schon verzehnfacht haben,
so die Einschatzung von
Klaus Becker-Weimann, um
in den Folgejahren weiterhin

Wasker(ester | lochglanz:
wHot Coating High Gloss"

stark anzusteigen. Die ver-
kaufte Kapazitat liegt jetzt in
einem bemerkenswerten
zweistelligen Mio. m*Be-
reich, Qualitdt, Wirtschaft-
lichkeit und Vielseitigkeit
sprechen filir das neue Ver-
fahren, Innen und Aufenan-
wendungen sind gleichsam
miglich, dank PUR-Kompo-
nenten ist nahezu jeder
Werkstoff zweidimensional
beschichthar,

Einige Worte noch zur Zu-
sammenarbeit von Kleiberit
und dem spanischen Maschi-
nen- /Anlagenbauer Barbe-
ran, die Angesichts der raum-
lichen Nihe einiger infrage
kommender deutscher Ma-
schinenbauspezialisten ver-

wundem kénnte: Diese Kon-
stellation, die sich in der Pra-
xis als sehr konstruktiv und
zielfiihrend erwiesen hat, be-
ruht schlicht und einfach auf
der Tatsache des anfanglich
geringen Interesses deulscher
Maschinenpartner an einer
Zusammenarbeit. Diese kam
dann mit Barberan anlasslich
der Kleiberit-Prisentation zur
LLigna 2007 zustande; das
spanische Unternehmen leg-
te in erster Serie gleich vier
Anlagen auf, wovon zwei an
Fremdkunden gingen. Bis

Kaindstrafia 2

heute liegen dem ,Hot
Coating"-Verfahren, das als
eigenes System zu betrachten
ist, mehr als zehn technische
Patente zugrunde. Das gilt al-
lerdings nicht fiir die Formu-
lierung: Hier sind Kleiberit
der Zeitvorsprung und das ei-
gene Know-how wichtiger
sowie die Geheimhaltung der
Zusammensetzung. Es han-
delt sich um einen sehr kom-
plexen Chemismus mit Uber
zehn einzelnen Komponen-
ten, der kaum zu Analysie-
ren, bew. Nachzustellen st
Bei einer Patentanmeldung
miisste das Vierfahren offen
gelegt werden, was nicht im
eigenen Sinne wire, Am Pro-
jekt beteiligt sind keine wei-
teren Partner. Auch die Ent-
wicklung des notwendigen
LIV-Endlackes als angepass-
tes System fir einen abschlie-
Benden Auftrag von 10g/m?
{Aushirtungs-Schutzschichi

und Glanzgradbestimmer flir
«High Gloss”) erfolgte mit ei-
nem Zeitvorlauf von einein-
hally Jahren ausschlieBlich in
Weingarten, Dafdr waren di-
verse Versuchsreihen ndtig,
um hier ebenfalls ein eigenes
Produkt zu entwickeln; der
moderne Laborbereich bot
die nétige Infrastruktur, Er ist
nallrlich nicht nur fir das
LHot Coating”-Verfahren
konzipiert, sondern als Pro-
blemléser in eigener und
auch fremder Sache. Das La-
bor wird stark von diversen
Kunden frequentiert. Klaus
Becker-Weimann verweist
nicht ohne Stolz auf die Tat-
sache, dass bisher alle Kun-
den-Versuchsmaterialien er-
folgreich zur Oberflichen-Er-
Zeupung genutzt werden
konnten, es also bisher quasi
keine ,unerfiillbaren® Kun-
denwiinsche gab. Ein Um-
stand, der nicht zuletzt das

gute Image des Unterneh-
mens am Markl und in der
Branche stiitzt ebenso die an-
gestrebte Reputation als einer
der innovativsten Klebsioff-
hersteller in Deutschland.

Oberflichenqualitit
einfach aufbiigeln

In dieses Bild passt natirlich
die Einfihrung einer neuarti-
gen Oberflache mit neuen
Moglichkeiten. Bildlich ge-
sprochen, handelt es sich
hier um eine Oberfliche ver-
gleichbar der einer PET-Fla-
sche ohne Weikbruch, um
Haolger Scherrenbacher zu
zitieren. Zu den neuen Mog-
lichkeiten zahlen u. a. die
Erzeugung von Hochglanz-
flachen bis dber 90 Glanz-
gradpunkten (Messwinkel
60°) im Einmalauftrag ohne
Zwischenschliff inklusive Ni-
vellierungs-/Fillerfunktion.
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Der Name ist Programm:  Matural Touch® Dekerplatten fihlen sich genauso
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Diese jlngst stark in Mode
gekommene Oberflichenva-
riante st eine der Haupt-Ziel-
anwendungen der Kleiberit-
Entwicklung. Insbesondere
Melamin-Dekorplatten lassen
sich mittels ,Hot Coating”
einfach und effizient aufwer-
ten. Dabei sind weder auf-
windige Vorbereitung der
Platten noch ein Anschleifen
erorderlich, bei flexiblen
PlattenmaRen und ohne Ab-
fallerzeugung.

Die nitige Beschichtungsan-
lage hat nur geringen Platzbe-
darf, das Prinzip sowie der
Ablauf sind verbliiffend ein-
fach — vergleichbar mit dem
Alltagsvorgang des Aufbii-
gelns. Zum Auftrag der in fes-
ter, schmelzidhiger Konsistenz
aufgebrachten HC-Rohmasse
werden drei Walzen benétigt:
Die erste als glatte Heifwalze
mit ca. 150°C Innentempera-
tur, um bei 130°C das gleich-
mibige Aufschmelzen und
Verfliefen der Rohmasse auf
der angrenzenden zweiten si-

likonbeschichteten Auftrags-
walze zu gewihrleisten. Die
drittel Stahlwalze bewegt sich
im Gegenlauf zur gleichmafi-
gen Verteilung des HC-Films
auf der Trigerplatte, Unter
Qualititsgesichtspunkten ist
dieser Vorgang durchaus mit
dem Gielien vergleichbar. Ur-
spriinglich war zur Glittung
des Films der Einsatz eines
Kithlbandes vorgesehen, was
u.a. zu Anhaftungsproblemen
fiihrte. Es stellte sich dann he-
raus, dass keine Kihlung né-
tig isl, da der ,Bigeleisenef-
fekt” bereits in diesem Sinne
ganze Arbeit leistet. Deshalb
kann direkt im Anschluss der
Auftrag einer geringen Menge
des Top-UV-Lackes {,HC-Sea-
ler*) mittels speziell struktu-
rierter Walzen erfolgen. Diese
Wfill roller* sind hochgenau
gefertigt und bewirken in Ver-
bindung mit Vibrationsbewe-
gungen der Anlage eine Ver-
gleichmabigung des Auftra-
Bes. Auf diese Art und Weise
wir der UV-Topcoat nur nach

Bedarf aufgetragen, in
Schwingungen versetzt und
somit gleichmalig sowie
spannungsfrei verteilt; aus der
Haftreibung wird so eine
Gleitreibung. Der Lackauftrag
hat Auswirkungen auf Weich-
heit und Haptik, je geringer er
ausfallt, desto weicher bleibt
die Oberfliche, sie lisst sich
so exakt auf die Vorgaben ein-
stellen. Miglich ist auch der
Einsatz von Pragewalzen fiir
Oberilachenstrukturen bis zu
1mm Tiefe.

Im Anschluss wird konven-
tionell getrocknet, der Pro-
zess ist in Weingarten nach
18m vollstindig abgeschlos-
sen, die Oberfliche ist ge-
brauchsfertig. Sie kann je
nach Spezifikation Abriebfes-
tigkeiten bis ACS bei relativ
geringer Schichtstirke errej-
chen; daneben hohe Stofifes-
tigkeiten, Transparenz oder

Farbeffekte durch Pigmentie-
rungen, sie verflgl dber eine
warme Haptik und bringt
Vorteile in der Raumakustik.
Biegeradien von unter 1 mm
bei Furnieren sind machbar.
Die universelle Haftung zu
Dekorpapier, Bedruckung
oder Holz ldsst universelle
Anwendungen zu, das ver-
besserte Absetzverhalten der
Filllstoffe in der Matrix trigt
ebenso dazu bei. Ohne Fin-
satz des UV-Topcoats sind di-
verse Mattstufen moglich,

Kostenreduktionen bis
iiber 30 % miglich

Die Technikumsanlage ent-
spricht exakt der in einer Pro-
duktion bei reduziertem
Durchlass von 1300 mm.
Das fiir einen vollstindig bla-
senfreien Aultrag notwendige
Reinraumumfeld hat man
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sich in Weingarlen aus ver-
standlichen Griinden gespart,
Verstandlich ist auch, dass es
an dieser Stelle keine exakten
Angaben zur Wirtschaftlich-
keit peben kann, Allerdings
steht die Aussage der Kleibe-
rit-Verantwortlichen, dass
«Hot Coating” das derzeit mit
Abstand kostenglinstigste
Oberflachenveredelungsver-
fahren ist, verglichen mit
klassischer Lackiechnik,
Hochglanzfolien oder auch
Transparenttolicn.

Je nach Beschaffenheit / Ver-
figbarkeit und Einkaufsprei-
sen der zu beschichtenden
Werkstoifen in den einzelnen
Lander und dem gewtinsch-
ten Hot Coating®- Aufbau/
Effekt sind demnach Kosten-
einsparungen von 25% bis
zu liber 30% realisierbar.
Das hohe Anhaftvermdgen
auf Trigermaterialien wie
z.B. Melamin gualifiziert die
Kleiberit-Entwicklung spe-
ziell fiir diesan Massensektor
als das einzig sinnvolle Be-
schichtungsverfahren, ist
man in Weingarten Uber-
zZougt,

Auch die Investitionskosten
halten sich dank kompakter
Technik fiir die Beschich-
tungsaniagen im Rahmen:
sie sollten sich zwischen

Kleinste Kantenradien:
Ummantelungsfurnier mil
~Hot Coating“-Beschichtung

600-800 T€ bewegen; XXL-
Anlagen inklusive denkba-
rem Zwischenschhiff kommen
auf geschatzte 1,5 Mio. €. In
die Wirtschaftlichkeitshe-
trachtungen einbezogen wer-
den missen auch alle Einspa-
rungen aus dem Praxisbetrieb
beim Anwender (Energie, In-
standhaltung, Bleche, Perso-
nal,...}, hier sind noch erheb-
liche Potenziale zu generie-
ren. Die Durchlaufgeschwin-
digkeiten werden im Mdbel-
plattenbereich mit maximal
GBO-B0m/d min, bei Nutzbrer-
ten bis 2400 mm angegeben;
hier sind sicherlich Steige-
rungen denkbar.

Das Anwendungsspektrum
fir ,Hot Coating” ist dank
universeller Einsetzbarkeit im
Innen- und Aufienbereich
{hier jeder UV-Lackierung
uberlegen) aus heutiger Sicht
noch kaum iiberschaubar.
Aktuelle Zielbranchen fir die
Markteinfiihrung sind die
Mabelindustrie, Plattenher-
steller, Ummantler, Kork- Par-
kett- sowie, Laminathoden-
hersteller, Papiers und techni-
sche Beschichter mit ihren
jeweils spezifischen Produk-
ten. Dazu kommen Linole-
um, PYC, Technische Coa-
tings fiir Bauelemente (wie
u.a. rutschieste Oherflichen)
oder auch Top-/Basecoats fiir
den Digitaldruck, Letzige-
nannte Moglichkeit zeigt,
dass neve Technologien

Kleiberit-Fakten

Mitarbeiter insgesamt 400

Entwicklung und Fertigung ausschlieflich in Deutschland
lahresausstol ca. 40000 t Klehstoffe

Exportanteil ca. 75 %
aktive Produkte 500

Weltweites Netz van 60 Vierkaulsingenieuren

Griindung 1948

Stirken Innovative Forschung und Entwicklung,

Moderne Fertigung und Qualititssicherung,

Kompetente Kundenberatung und Service

Produkte: PUR-Schmelz klebstoife, Schmelzklebstofle auf Basis
EVA, Polyolefin, Polvester, PSA, Dispersionen auf Basis PVAC,
EVA, Acrylate, PUR, 1-und 2-Komponenten PUR-Kiebstoffe,
Epoxide, Schiume und Dichtungsmassen

Mirkte Mbbel-und Halzindustrie, Automohilindustrie, Filterin-
dustrie, Sandwich Elemente, Bauindustrie, Fensterprofilumman-
telung, Textilindustrie, Papicrindustrie.

Kleiberil legt sehr grofen Wert auf Produktqualitit sowie Kunden-
service und wird regelmilig durch ein externes, unabhingiges
Audit Team nach IS0 90011:2008 und 150 14001:2004 gepriift.

neue, zeitpemile Einsatzfel-
der erschliefen.

Die Zeit ist Reif fiir ,Hot
Coating”, ist man sich in
Weingarten sicher und freut
sich auf die Zusammenarbeil
mit den Kunden aus unter-
schiedlichen Marktsegmen-

ten und Regionen. Wenn die-

se den Stammsitz besuchen,
werden sie hdufig in ihren
{mehr als 20) Muttersprachen
empfangen und betreut, sie
sollen sich wohlfithlen sowie
eine effiziente Zeit dort erle-
ben. Auch ein bemerkens-
werles Statement eines be-
merkenswerten Unterneh-
mens, Jeder neue Kunde ist

ein newes Projekt und verbes-

sart die Qualitit, so das Mot-
to. Noch nicht realisiert sind
Il-Anwendungen. Hier lau-
fen entsprechende For-
schungsaktivititen u.a. mit
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elastischen Walzen, der
Durchbruch fiir die sicherlich
nicht triviale Ldsung steht
noch aus. Auch hier kéinnte
eint breiter Praxiseinsatz der
aktuellen Hot Coating-Ge-
neration” Impulse fiir neue
Cuualitdten und Anlagentech-
nologien bringen,

Fuir diesen ist die Liefersi-
cherheit bereits heute ge-
wihrleistet. Zwar ist der Her-
stellprozess komplex mit ei-
genem, newen Ablaul; die
derzeit betriebene Anlage
kénnte allerdings aus dem
Stand rund 40% mehr durch
Ausbau der Schichimodelle
erzeugen. Eine zweite Anlage
ist bereits erworben, eine
dritte ist in der Planung ...,

Voll flexibel:
wHot Coating” als Film

o LT L RE L -

-




