Competence

KLEIBERIT EVA Schmelzklebstoff

KLEIBERIT 773.3

Thermoplastischer Schmelzklebstoff fur die

Kantenklebung an Kantenanleimmaschinen

¢ fadenzugfrei

* transparent

* hohe Anfangsfestigkeit

* hohe Vorschmelzleistung fir Vorschub-
geschwindigkeiten bis zu 10-30 m/min

* geeignet fir schwierige Softforming-
Profile mit engen Radien

KLEIBERIT 779.6

universell fir nahezu alle Kantenmaterialien
* gut geeignet in der Kantenvorbeschichtung
* Vorschubgeschwindigkeiten 8-50 m/min

KLEIBERIT 782.0 Supramelt GL

Schmelzklebstoff in Patronenform mit Gleit-

mantel fur das HolzHer-Patronensystem

o erhshter Klebstoffdurchflup

* stérungsfreies und riickstandsloses
Aufschmelzen der Patrone

* Vorschubgeschwindigkeit 8-20 m/min

KLEIBERIT 788.3
for manuelle und langsamlaufende
Kantenanleimmaschinen.

Darstellung verschiedener Kantenklebungen

Geradkanten

Massivholz-
kanten

Thermoplastische Kanten

* sehr lange offene Zeit

* bereits ab 130 °C verarbeitbar

* breite Verarbeitungsfenster

* Vorschubgeschwindigkeit ab 5 m/min

KLEIBERIT PUR Schmelzklebstoff

KLEIBERIT 707.6/707.9

Reaktive PUR-Schmelzklebstoffe

* hohe Temperaturbesténdigkeit
von -30°C bis zu 150°C

* sehr hohe Feuchte-, Wasser- und
Wasserdampfbestandigkeit

* geeignet fur Aluminium-Kantenklebung

* eingestellt fur die Verarbeitung in feucht-
warmen Regionen

* Vorschubgeschwindigkeit 8-40 m/min

KLEIBERIT 707.6.40/.41

Reaktive PUR-Schmelzklebstoffe

* hohe Temperaturbesténdigkeit
von -30°C bis zu 150°C

* ausgezeichnete Fesfigkeit - auch bei
Dampfbelastung

* overnight-fehig (Voraussetzungen siehe
Technisches Datenblatt)

* Vorschubgeschwindigkeit 8-40 m/min

* *40 als 3 x 30 Gramm Blister erhalilich

Softformingkanten

S-Profil

Verarbeitung der Schmelzklebstoffe:

Schmelzklebstoffe fur Kanten- und Softfor-
mingklebungen sind in der Schmelze mittel-
viskos bis hochviskos, um die Poren in der
Spanplatten-Mittelschicht mit auszufillen
und eine gute Fesfigkeit Gber die gesamfe
Plattenstérke zu bewirken.

Ein schnelles Erstarrungsverhalten  muss
in der Andruckzone gegeben sein, damit
beim Bindigfrasen ein  Schmieren ver-
hindert wird. Die Anfangsfestigkeit des
Schmelzklebstoffes mu gerade auch bei
Softformingklebungen sehr hoch sein, damit
die Ruckstellkrafte der Kantenmaterialien
keine Fugensffnung verursachen kénnen.

KLEIBERIT SE & Co. KG | Max-Becker-Str. 4

Die Kantenschmelzklebstoffe sind sehr gut
rieselféthig und verursachen kein Verblo-
cken im Granulatvorschmelzer. Sie werden
in  Granulatvorschmelzern  aufgeschmol-
zen, die in der Regel direkt Uber dem
Auftragssystem angeordnet sind. Der vor-
geschmolzene Klebstoff l&uft je nach Fll-
standsanzeige als Faden in das beheizte
Auftragsbecken. Der Auftrag erfolgt entwe-
der mit einer Auftragswalze oder mit einer

Schwert-/Schlitzdise.
Bei Geradkanten wird der Klebstoff in der

Regel auf das Werkstiick aufgetragen, beim
Softforming grundsétzlich auf die Kante.

76356 Weingarten | Tel.: +49 7244 62-0

KLEIBERIT Reiniger

KLEIBERIT 761.6

All-in-one Reinigungsmasse

* vereinigt die Funktion von Spilreinigem
wie KLEIBERIT 761.7 und dem Intensiv-
reiniger KLEIBERIT 826.0 in nur einem
Produkil

* entfernt sowohl unvernetzten, vernetzten
als auch vercrackten PUR Hotmelt aus
der kompletten Verarbeitungsanlage

* kann selbst Schlauchverstopfungen
auflésen und deren kostspieligen Ersatz
vermeiden

* hervorragend zur regelméBigen Pllege
und vorbeugenden Wartung von Verar-
beitungsanlagen geeignet

KLEIBERIT 761.7

Schmelzmasse zum Reinigen von Vor-

schmelzern in denen reakfive PUR-Schmelz-

klebstoffe verarbeitet werden

* durch die Anwendung der Reinigungs-
masse werden Verstopfungen im Zulauf-
system, sowie reakfive Verschmutzungen
an Auffragsgerdten vermieden und
Disen offengehalten

* gutes Mischungsverhalten zum PUR-
Klebsfoff

* gleiche Verarbeitungstemperatur wie

die KLEIBERIT PUR-Schmelzklebstoffe
KLEIBERIT 761.9

Schmelzmasse zum Reinigen des HolzHer-

Patronensystems

* durch die Anwendung der Reinigungs-
masse werden Verstopfungen im Zulauf-
system, sowie reakfive Verschmutzungen
an Auffragsgerdten vermieden und
Disen offengehalten

* gutes Mischungsverhalten zum PUR-
Klebsfoff

* gleiche Verarbeitungstemperatur wie

die KLEIBERIT PUR-Schmelzklebstoffe
KLEIBERIT 826.0

ist eine klare, ,olige” Flussigkeit mit sehr
hohem Flammpunkt. Zum Reinigen von
Mischkspfen bei der maschinellen PUR-
Verarbeitung und von PUR-Schmelzkleb-
stoff-Becken.

KLEIBERIT 827.0

ist eine klare, ,6lige” Flussigkeit mit sehr ho-
hem Flammpunkt. Zum Reinigen von EVA-
Schmelzklebstoff-Becken.

E-Mail: info@kleiberit.com

www.kleiberit.com
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KLEBSTOFFE

Kantenklebung
fur den Handwerker

Im Bereich der Kantenklebung
zeichnet sich ein steigendes An-
forderungsprofil der Mébelindus-
trie an die Klebstoffe ab bzgl.
schnellerer Verarbeitung, Tempe-
rafurbestéindigkeit, Formen und
Materialien.

Bei der Kantenklebung
einsetzbare Klebstoffe:

EVA Schmelzklebstoffe

PO Schmelzklebstoffe

(Ethylen-Vinylacetat u. Polyolefin):

* basieren auf thermoplastischen
Klebstoffen, die rein
physikalisch abbinden

* erreichen die Fesfigkeit
direkt nach dem Abkihlen

* Temperaturbesténdigkeiten

von -30 °C bis 120 °C

Reaktive PUR Schmelzklebstoffe

(Polyurethan):

* neben dem physikalischen
Abbindeprozef erfolgt eine
chemische Vernefzung

* deutlich hohere Feuchte-

und Temperaturbestandigkeit
von -30 °C bis 150 °C.

KLEIBERIT SE & Co. KG
Max-Becker-Str. 4

76356 Weingarten

Tel.: +49 7244 62-0

Fax: +497244700-0
www.kleiberit.com

Der passende Schmelzklebstoff und Reiniger aus einer Hand ]
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Der passende Schmelzklebstoff und Reiniger fir Ihre Kantenanleimmaschine

Produkt Basis Farbe Auftrags 5 Viskositét Lieferform GebindegréBen | Artikelnummer Produkt Basis Farbe Auftrags o Viskositéit Lieferform GebindegréBen Artikel-
temperatur (°C) (mPa.s) temperatur (°C) (mPa.s) nummer
7733 Fillstofffrei, fadenzugfrei, hohe Anfangsfestigkeit, gutes Aufschmelzverhalten 707.6 Universal, ausgezeichnete Festigkeit auch bei Dampfbelastung
773.3.00 EVA beige-ransparent 170 - 200 200 °C: 50.000 + 10.000 Eimer 3,00 kg 773.3.0001 707.6.08 PUR transparent 120 -140 120 °C: 110.000 + 25.000 HolzHer Patrone 6 Alu Dosen a 0,26 kg 707.6.0882
773.3.00 EVA beige-ransparent 170 -200 200 °C: 50.000 + 10000 | PESack 20,00 kg 773 30050 707.6.08 PUR transparent 120-140 120 °C: 110.000 £ 25.000 Standbodenbeutel 18 Beutel 8 0,40 kg | 707.6.0845
707.6.08 PUR t t 120-140 120 °C: 110.000 £ 25.000 Hl 6 Hul 5 1,80 k 707.6.0808
773310 | EVA | weB 170- 200 200 °C: 50.000+ 10000 | Eimer 300kg | 773.3.1001 e e el
707.6.10 PUR wei 120-140 120 °C: 110.000 £ 25.000 HolzHer Patrone 6 Alu Dosen 6 0,26 kg | 707.6.1082
773.3.10 EVA weiB 170-200 200 °C: 50.000 = 10.000 PE-Sack 20,00 kg 773.3.1050
707.6.10 PUR weif’ 120-140 120 °C: 110.000 £ 25.000 Standbodenbeutel 18 Beutel 8 0,40 kg | 707.6.1045
773.8 Fadenzugfrei, hohe Anfangsfestigkeit, gutes Aufschmelzverhalten, auch fiir schnell laufende Maschinen -
707.6.10 PUR weil 120-140 120 °C: 110.000 £ 25.000 Hilse 6 Hilsen a 2,00kg | 707.6.1008
773.8 EVA | beigeransparent 180-200 200 °C: 100000 £ 20000 | Eimer 300kg | 77380001 707.6.00 PUR | natur 120-140 120 °C: 110.000 + 25000 | HolzHer Patrone 6 Alu Dosen a 0,26 kg | 707.6.0082
773.8 EVA | beigeransparent 180-200 200 °C: 100.000 £ 20.000 | PE Sack 2000kg | 773.8.0050 707.6.00 PUR | natur 120-140 120 °C: 110,000+ 25000 | Standbodenbedtel 18 Beutel 6 0,40 kg | 707.6.0045
773.8 EVA beige-ransparent 180-200 200 °C: 100.000 £ 20.000 | HolzHer Patrone 45 Patronen /73.8.0009 707.6.00 PUR natur 120-140 120 °C: 110.000 + 25.000 Hiilse 6 Hilsen 4 2,00 kg | 707.6.0008
773.8 EVA beige-ransparent 180 - 200 200 °C: 100.000 £+ 20.000 | EVA Scheiben 18 Scheiben | 773.8.0046 707.6.40/.41 | Universal, ausgezeichnete Festigkeit auch bei Dampfbelastung, sehr gute Stabilitét im Schmelzbecken
779.6 Universal, gutes Aufschmelzverhalten, gute Wérmebesténdigkeit, alterungs- und oxidationsbestéinig 707.6.40 PUR natur 120-160 120 °C: 100.000 + 25.000 Hulse 6 Hilsen a 2,00 kg | 707.6.4008
779.6.10 EVA weiB 200-210 200 °C: 80.000 + 15000 | PE- Sack 25,00 kg 770.6.1050 707.6.40 PUR natur 120-160 120 °C: 100.000 + 25.000 Standbodenbeutel 18 Beutel 6 0,40 kg | 707.6.4045
é) 779.6.20 EVA clfenbein 200-210 200 °C: 80.000 + 15.000 PE. Sack 25,00 kg 779.6.2050 2 707.6.41 PUR weiB 120-160 120 °C: 100.000 £ 25.000 Hilse 6 Hilsen a 200 kg | 707.6.4108
] ] - 707.6.41 PUR weif 120-160 120 °C: 100.000 + 25.000 Standbodenbeutel 18 Beutel 6 0,40 kg | 707.6.4145
i 779.6.50 EVA mittelbraun 200-210 200 °C: 80.000 + 15.000 PE- Sack 25,00 kg 779.6.5050 o
0 _3 707.6.48 PUR weiBlich-opak 120-160 120 °C: 100.000 £ 25.000 Hilse 6 Hilsen a 2,00 kg | 707.6.4808
2 779.6.99 EVA schwarz 200-210 200 °C: 80.000 £ 15.000 PE- Sack 25,00 kg 779.6.9950 0
_;4‘ ~ 707.6.48 PUR weiBlich-opak 120-160 120 °C: 100.000 £ 25.000 Standbodenbeutel 12 Beutel 6 0,40 kg | 707.6.4845
- 782.0 Uni |, gutes Aufschmelzverhalten, gute Al - und Oxidationsbesténigkeit
GE) [ S e e e e S B e e TN, 707.9 Universal, ausgezeichnete Festigkeit auch bei Dampfbelastung
i 782010 | EVA | weil 200-230 200 °C: 65.000 £ 10.000 | HolzHer Parone 45 Patronen |  782.0.1009 £ 707.9.08 PUR | transparent | 120-160 120 °C: 160.000 + 50.000 | HolzHer Pairone 6 Alu Dosen & 026 kg | 707.9.0882
g | gmeen | Bk eliben 200-230 200 °C: 65000 + 10000 | HolzHer Patrone 45 Pafronen | 782.0.2009 w 707.9.08 PUR | transparent 120-160 120 °C: 160.000 + 50000 | Standbodenbetutel 18 Beutel 6 0,40 kg | 707.9.0845
a 782.0.70 EVA mahagoni 200 - 230 200 °C: 65.000 + 10.000 HolzHer Patrone 45 Patronen 782.0.7009 g 707.9.08 PUR transparent 120-160 120 °C: 160.000 + 50.000 Hilse 6 Hilsen & 1,80 kg 707.9.0858
o
782.0.99 EVA schwarz 200 - 230 200 °C: 65.000 £ 10.000 | HolzHer Patrone 45 Patronen | 782.0.9909 707.9.58 ME* PUR transparent 140-160 140 °C: 80.000 + 20.000 Holse 6 Hilsen a 200 kg | 707.9.5808
782.0.10 EVA weib 200 - 230 200 °C: 65.000 + 10.000 | EVA Scheiben 18 Scheiben 782.0.1046 707.9.58 ME* PUR transparent 140-160 140 °C: 80.000 + 20.000 Standbodenbeutel 18 Beutel 6 0,40 kg | 707.9.5845
782.0.20 EVA [, 200-230 200 °C: 65.000 + 10.000 EVA Scheiben 18 Sehaiber 782.0.2046 707.9.10 PUR weif 120 -160 120 °C: 160.000 £ 50.000 HolzHer Patrone 6 AluDosen a 0,26 kg | 707.9.1082
9. i - °C: . + 50. C 9.
782.0.70 EVA mahagoni 200 - 230 200 °C: 65.000 + 10.000 EVA Scheiben 18 Scheiben 78207046 707.9.10 PUR weify 120-160 120 °C: 160.000 £ 50.000 Standbodenbeutel 18 Beutel 8 0,40 kg | 707.9.1045
707.9.10 PUR weif 120 -160 120 °C: 160.000 £ 50.000 Hilse 6 Hilsen a 2,00 kg | 707.9.1008
782.0.99 EVA schwarz 200 - 230 200 °C: 65.000 = 10.000 EVA Scheiben 18 Scheiben 782.0.9946
707.9.51 ME* PUR weify 140 -160 140 °C: 100.000 £ 25.000 Hilse 6 Hilsen a 2,00kg | 707.9.5108
788.3 Niedrige Auftragstemperatur, fiir geringen Vorschub, sehr lange Offene Zeit, gutes Aufschmelzverhalten
707.9.51 ME* PUR weif’ 140 -160 140 °C: 100.000 £ 25.000 Standbodenbeutel 18 Beutel 8 0,40 kg | 707.9.5145
AL | B[R 130-160 130 °C: 135000+ 15000 | Eimer SR Zetslleee 707.9.00 PUR | nafur 120-160 120 °C: 160.000 + 50.000 | HolzHer Pafrone 6 Alu Dosen 40,26 kg |  707.9.0082
788.3.10 | EVA | wei 130-160 130 °C: 135000 £ 15000 | PESack 2500kg | 788.3.1050 707.9.00 PUR | natur 120-160 120 °C: 160.000 + 50000 | Standbodenbeutel 18 Beutel 6 0,40 kg | 707.9.0045
788.3.20 EVA | elfenbein 130-160 130 °C: 135.000 £ 15.000 | Eimer 500kg | 788.3.2006 707.9.00 PUR | natur 120-160 120 °C: 160.000 + 50.000 | Hilse 6 Hilsen 2,00 kg | 707.9.0008
788.3.20 EVA elfenbein 130- 160 130 °C: 135.000 + 15.000 | PE-Sack 25,00 kg 788.3.2050 707.9.50 ME* PUR natur 140-160 140 °C: 100.000 £ 25.000 Hulse 6 Hilsen a 200 kg | 707.9.5008
788.3.99 EVA schwarz 130- 160 130 °C: 135.000 + 15.000 | Eimer 5,00 kg 788.3.9901 707.9.50 ME* PUR natur 140-160 140 °C: 100.000 £ 25.000 Standbodenbeutel 18 Beutel 6 0,40 kg | 707.9.5045
788.3.99 EVA schwarz 130- 160 130 °C: 135.000 + 15.000 | PE-Sack 25,00 kg 788.3.9050 707.9.85 ME**| PUR natur 120-160 140 °C: 60.000 £ 15.000 Standbodenbeutel 18 Beutel 8 0,40 kg | 707.9.8545
o 761.7 Schmelzmasse zum Reinigen von Vorschmelzern in denen EVA- und reaktive PUR-Schmelzklebstoffe uverarbeitet werden 707.9.85 ME™™| PR ety 120-100 140 °C: 60,000 £ 15.000 Hulse 6 Hulsen 6200 kg | 707.9.8508
2 E-) 761.7 Reiniger | blau 120 -140 120 °C: 11.000 + 3.000 Standbodenbeutel 6 Beutel 8 0,22 kg 76170046 761.6 All-in-one Reinigungsmasse, vereinigt KLEIBERIT 761.7 und Intensivreiniger KLEIBERIT 826.0 in einem Produkt
N e - R
YA 7617 | Reiniger | blou 120-140 120 °C: 11.000+3000 | Hulse 6 Hilsena 1,50 kg | 7617.0008 7616 Reiniger | blau 150-160 | - HolzHer Patrone 6 AluDosen 40,20kg | 7616.0082
s 761.7 Reiniger | blau 120-140 120 °C: 11.000 + 3.000 PE-Sack 20,00 kg 761.7.0050 761.6 Reiniger | blau 150-160 - Standbodenbeutel 18 Beutel 6 0,40 kg | 761.6.0045
827.0 Intensivreiniger fir EVA-Schmelzklebstoffe, ,&lige” Flissigkeit mit sehr hohem Flammpunkt o 7616 Reiniger | blav 150160 _ Hilse OHulena18kg | 761.60008
827.0 Reiniger | Klar 200250 90 °C: 75.05 Blochkanne Blechkanne 4,50 kg 897 0.0500 :g 761.6.06 Haherviskose Version von KLEIBERIT 761.6.00. Besonders gut geeignet fir die Reinigung von Walzenaufiragseinheiten in Kantenanleimmaschinen
é’ 761.6.06 Reiniger | blau 150-160 - HolzHer Patrone 6 AluDosen 6 0,20 kg | 761.6.0682
g 761.6.06 Reiniger | blau 150-160 - Dose Dose a 1,60 kg | 761.7.0602
ME = Micro-Emission, Restmonomergehalr < 0,1% o 761.9 Schmelzmasse zum Reinigen von Vorschmelzern in denen reaktive PUR-Schmelzklebstoffe verarbeitet werden
ME** = Micro-Emission und > 35% aus nicht petrostammigen Rohstoffen Bitie beachten Sie bei allen Produkien unsere technischen Datenblétter. Anderungen vorbehalten. Stand 08,/2022
761.9 Reiniger ‘ blau 120-150 ‘ 120 °C: 60.000 + 15.000 ‘ HolzHer Patrone ‘ 6 Alu Dosen & 0,20 kg ‘ 761.9.0082
826.0 Intensivreiniger fir PUR-Schmelzklebstoffe, ,8lige” Flissigkeit mit sehr hohem Flammpunkt
826.0 Reiniger ‘ klar 180-200 - ‘ Blechkanne ‘ Blechkanne 4,50 kg ‘ 826.0.0501
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