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N Warm-Melt

Dinne Folien erobern den Markt

Bei der Kaschierung von Innenraum-  belastung einen stérkeren Schrumpf Den 702.1 kénnen Sie
profilen werden immer dinnere Folien  und Faltenbildung als konventionelle in folgenden
eingesetzt. Diese Folien (Dicke 0,1 bis  Folien. Der Klebstoffauftrag sollte bei Gebinden erhalten:
0,12 mm) sind in der Regel temperatu- ~ diesen Folien idealerweise bei niedri-
rempfindlich und zeigen unter Warme-  gerer Temperatur erfolgen als tblich. 1,8 kg Hilse
18,0 kg Eimer mit Inliner

Wir haben die Losung fir diese 18,0 kg Hilse
H f d I 190,0 kg FaB mit Inliner

erausroraerung.. 1,8 kg Dose

Unser 702.1 wurde in unserer Aweta auf solch dinnen
PVC-Folien bei 80° C aufgetragen. Je nach Struktur der
Rickseite ist eine Auftragsmenge ab 35 g/m2 ausrei-
chend. Trotz der niedrigen Auftragstemperatur zeichnet
sich der 702.1 durch eine lang anhaltende Klebrigkeit
aus und erreicht nach dem Anpressen eine erstaunlich

hohe Anfangsfestigkeit. Die Wdrme-/KdItebesfdndigkeifI

der Verklebung sind wie gewohnt bei -30° C/+150° C.

Sowohl mit Walzenauftrag als auch mit Schlitzdisenauf-
trag lieB sich ein véllig homogenes Auftragsbild und diese
Verklebungsergebnisse erzielen.

Bei einem japanischen:

verklebte Folien waren:

* 0,15 mm PO-Folie "~ + 0,25 mm PET/PO-Folie
e 0,27 mm PET/PO-Folie e 0,06 mm beschichlgieq-Papiérfolie

X t}ri'den wurde selbst eine 0,1 mm diunne ABS-Folie
problemlos mit 702.1 al}f MDF verklebt. Weitere erfolgreich mit 702.1
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