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Breitschlitzdusen

Hier kénnen die PUR-SKs sowohl vollflg-
chig als auch luftdurchldssig aufgetragen
werden. Auftragsbreiten sind bis 4000
mm méglich. Vorteilhaft ist die geschlos-
sene Verarbeitung des PUR-SKs. Der Kon-
takt mit Umgebungsfeuchtigkeit ist bis zur
Applikation ausgeschlossen. Bei variablen
Auftragsbreiten lassen sich die Heizzonen
in der BreitschlitzdUse gezielt abschalten.

Spriuhavuftrag

Der Klebstoff wird ber Dusen mit sehr
kleinem  Durchmesser  ausgetragen.
Gleichzeitig wird Uber eine gesteuerte
Verwirbelung der Luft eine kreisférmige
formige Auslenkung des Schmelzklebers
erreicht. Je nach Auswahl der Prozesspa-
rameter lassen sich sehr unterschiedliche
Auftragsgewichte realisieren. Ublicherwei-

se sind mehrere Disen auf einem Sprish-
balken zusammengefasst, um gréfere
Beschichtungsbreiten zu realisieren. Durch
gezieltes Zu- und Abschalten der Sprih-
dusen zeigt sich diese Anlagenkonfigura-
tion bei unterschiedlichen Auftragsbreiten

ebenfalls sehr flexibel.

Schablonenwalze

Hier wird der Kleberauftrag Gber sog.
Lochschablonen (bekannt aus dem Sieb-
druckverfahren) und einem Rakelsystem
aufgetragen. Die Auftragsmenge wird
v.a. Uber die Meshzahl der Walze und
dem Rakeldruck gesteuert. Der Auftrag
erfolgt wie beim Gravurwalzensystem
punktférmig.

Gravurauftrag

Hier wird der Klebstoff Gber ein offenes
Walzensystem appliziert. Die Auftrags-
menge ist dabei abhdngig von der ge-
wéhlten Gravur der Walze. Unmittelbar
nach dem Durchlaufen des Schmelztanks
wird die Walzenoberfléiche komplett ab-
gerakelt. Uber die partiellen Vertiefungen

KLEIBERIT Viskositét bei Eigenschaften der Reinigung
P kt
rodukle | 100ec | 120°C | 140°C Vorteile
* Vermeiden von Verstopfungen und
sehr reaktiven Verschmutzungen
761.5 - niedrig- * Gutes Mischverhalten zum PUR-SK
viskos * Neutralisiert die Isocyanatreaktion

* Easy fo wipe off Rollers

761.7 26.000 11.000 6.000 reaktiven Verschmutzungen

* Vermeiden von Verstopfungen und

* Gutes Mischverhalten zum PUR-SK
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761.8 - niedrig-
viskos

* Vermeiden von Verstopfungen und
reaktiven Verschmutzungen

* Gutes Mischverhalten zum PUR-SK

* Neutralisiert die Isocyanatreaktion

COMPETENCE

KLEIBERIT

der Walze wird der PUR-SK anschliefend
punkiférmig auf das Laminat aufgetra-
gen.

Nach Beendigung der Arbeiten mit
KLEIBERIT PUR-SK sind die Auftrags-
walzen mit Reiniger 761.8 oder 761.5
vollsténdig zu reinigen. Verbleibende
Restmengen im Aufschmelzer und den
Schlguchen kénnen bis zum néchsten
Verbrauch luft- und feuchtigkeitsgeschitzt
im System verbleiben.

Breitschlitzdisen kénnen luftdicht ver-
schlossen werden und PUR Restmengen
zeitlich begrenzt im System verbleiben.
Ausserliche Restmengen PUR  missen
unbedingt mit Reiniger 761.7 entfernt
werden.

Nicht ausgetragener und vernefzter PUR-SK
kann nur noch mechanisch entfernt werden.

KLEBCHEMIE Max-Becker-StraBe 4 | Fon +49 (0) 7244 - 62-0
M.G. Becker GmbH & Co. KG | D-76356 Weingarten | Fax +49 (0) 7244 - 700-0

www.kleiberit.com

Textilkaschierung

WALZEN- UND DUSENAUFTRAG

Innovative PUR Schmelzkleber
fir die Textilkaschierung
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Textilkaschierung

Die Textilindustrie hat in den vergangen
Jahren eine bemerkenswerte Entwicklung
durchlaufen.

Immer mehr Textilien werden zu Duplex-
oder Triplexlaminaten verbunden. Dabei
werden die guten Materialeigenschaften
der Einzellagen erst als Textilverbund bei
weitem Gbertroffen.

Zurecht hat sich am Markt der Begriff
Jtechnische Textilien” etabliert.

KLEIBERIT Polyurethanschmelzkleber hel-
fen dabei, aus lhren Textilien moderne
Hochleistungswerkstoffe zu erzeugen.

Die Vielfalt technischer Textilien ist nahezu
unbegrenzt. Verklebt werden unter ande-
rem Nonwoven, Textilien, Folien, Schaum-
stoffe und Papiere. Téglich werden neue
Materialkombinationen entwickelt, die im-
mer neue Anwendungen erschliefen.

P P W P B s i e == =i~ |
GEPRUFTES
TEXTILHILFSMITTEL

PUR SK fir Textil geprift nach Oko Pass
100. Geeignet fir den Einsatz beim Oko-
Tex Standard 100.

Anwendungshereiche

Automobilindustrie

B Dekorstoffe fur Dachformhimmel,
Tirverkleidungen, Sitzriicklehnen,

Hutablagen
M Abriebfeste, atmungsaktive Stoff-
kombinationen fir die Autositze

Freizeit und Sportartikel

Ml Atmungsaktive und wasserdichte

Materialien
B Leichte, robuste
Materialkombinationen

Wehrtechnik

M Schutzanzige fir Feuerwehr
M Polizei- und Armeebekleidung

B Mundschutz
W OP- Bekleidung

M Matratzenschonbeziige
B Inkontinenzartikel
M Anti-Allergie-Systeme

Heimtextilien

B Matratzen-Schonbeziige

Vorteil PUR-SKs

Am Markt befinden sich unterschiedliche
Klebstoffsysteme zur Herstellung  tech-
nischer Textilien.

Thermoplaste auf Basis Polyolefin, EVA,
Polyamid oder Polyester werden z. B. zu
Pulvern zermahlen und im Streuverfahren
auf die Textilbahnen aufgebracht. An-
schlieBend erfolgt eine thermische Reakti-
vierung der Klebstoffe, ehe die Materialien
Uber eine Andruckrolle zusammengefihrt
werden. Eine weitere Mdglichkeit ist die
Klebstoff-Folien
Netze. Auch hier ist die anschlieBende

Herstellung  von oder

thermische Reaktivierung erforderlich.

Seit einigen Jahren kommen fir die Ko-
schierung und Laminierung technischer
Textilien die reaktiven PUR- SKs verstérkt
zur Anwendung. Im Gegensatz zu den
rein thermoplastischen Systemen, die ihre
Endfestigkeit nur durch das Abkihlen der
Schmelze erreichen, wird bei den reak-
PUR-SKs der physikalische Erstar-
rungsprozess durch eine chemische Nach-

tiven

vernetzung ergdnzt. Dieses fihrt zu einer
signifikanten Erhdhung der Temperatur-,
Wasch- und Chemikalienbesténdigkeit der
damit hergestellten technischen Textilien.

Im Hause KLEIBERIT wurde ein Produkis-
orfiment entwickelt, das alle spezifischen
Anforderungen zur Herstellung technischer
Textilien beriicksichtigt. Das Verhdlinis
einer langen offenen Zeit in Verbindung
mit einer hohen Anfangsfestigkeit erlaubt
die Produktion in einem weiten und damit
sicheren Prozessfenster, auch bei kleinsten
Auftragsgewichten. Unsere Produkte sind
zum Zwecke der Kontrolle eines gleichma-
Bigen Auftrages unter UV-Licht floureszie-
rend eingestellt.

Fir bestimmte Anwendungen z.B. fir den
Militarbereich, kénnen unsere PUR-SK's
auch ohne Fluoreszenzen geliefert werden.

Verarbeitung

Die PUR-SKs werden Gber Vorschmelzag-
gregate auf verhéltinismaBig niedrige Ver-
arbeitungstemperaturen  zwischen  90°C
und 120°C aufgeheizt. Uber beheizte

Schléuche werden sie der Auftragseinheit
zugefihrt. Nach dem Klebstoffauftrag wer-
den die Substrate Uber Andruckwalzen zu-
sammengefigt. Eine thermische Reaktivie-
rung, wie bei den rein thermoplastischen
Systemen, ist hier nicht erforderlich. Das
Quali-
tgten. Prinzipiell stehen 4 Auftragsverfah-

schont  temperaturempfindliche

ren zur Verfigung (s. Rickseite)

Eigenschaften

Direkt nach dem Klebstoffauftrag und dem
Zusammenfigen der Substrate durch An-
druckwalzen benetzt der warme PUR-SK
die verschiedenen Materialien.

Das Auftragsbild des Schmelzklebers ldsst
sich Uber die Parameter wie z.B. der Auf-
tragstemperatur, der  Auftragsgeometrie
und der Auftragsmenge gezielt steuern.
Durch die Anwesenheit von Luft- und/oder
Materialfeuchte wird ein Vernetzungspro-
zess in Gang gesetzt. Durch die chemische
Nachvernetzung erhélt der Verbund, im

Vergleich zu rein thermoplastischen Syste-
men, erst seine Uberragenden Endeigen-
schaften. Durch die niedrigen Auftrag-
stemperaturen ist auch die Verklebung von
sehr temperaturempfindlichen Materialien
moglich. Die Temperaturbestandigkeit er-
reicht einen Wert von bis zu Gber 140°C

und liegt damit deutlich Gber der Auftrag-
stemperatur des Schmelzklebers.

Reaktive PUR-SKs aus dem Hause
KLEIBERIT sind nach der Vernetzung Hy-
drolyse- und Chemikalienbesténdig und
zeichnen sich durch ein sehr emissions-
armes Verhalten aus.
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Verarbeitung Viskositét

Beschreibung

Reaktive PU Schmelzklebstoffe fur das Kaschieren von Membranen, Leder, Coatings und Textilien

Reaktiver PU SK KLEIBERIT 701.2 KLEIBERIT 701.3 KLEIBERIT 701.4 KLEIBERIT 701.5 KLEIBERIT 701.6 KLEIBERIT 701.8
80°C 10.000 10.000 10.000 20.000 8.000 10.000
100°C 5.000 5.000 5.000 8.000 3.000 5.000
120°C 3.000 3.000 3.000 4.000 1.000 3.000
140°C 1.600 1.600 1.600 2.000 1.600
Temperatur* 100 - 120 80 -120 100 - 120 100 - 120 100 - 120 100 - 120
Gravurwalze X X X X X X
Breitschlitzdse X X X X X X
Sprihauftrag X X X X X

Screenprint X X X X X X

hohe Anfangs-
sehr gute Was- hohe Anfangs- haftung, UV-besténdig sehr
Charakieristik / flexibel, weicher, ur?lversell, fur chbesofandlgkelf hncﬂung, weich, sehr"gut‘e Wgsch- gute Wcschbfsfcn—
. . . feinstrukturierte (>90°C), fur offene und bestandigkeit digkeit (>90°C),
Besonderheiten flieBender Griff o R B N q I
Textilien sterilisierféhig pordse (>90°C), sterilisierfahig
(f. med. Artikel) Strukturen sterilisierféhig (f. med. Artikel);
(f. med. Artikel)
Die Verarbeitungstemperatur der genannten Produkte ist substratspezifisch einzustellen.
Die Dauer der chemischen Vernetzung ist temperatur- und feuchteabhéngig




