@ KLEIBERIT | Viskositét bei
Produkte 120°C 140°C

Offene Zeit | Auftrags-
[Min.] methoden

Eigenschaften der Verklebung
Vorteile

Anwendungsgebiete

* Sprihauftrag

* Ausgeprdgte Klebrigkeit

700.5 6.000 3.000 2,5 min. * Walze hwieri Polystyrrol, Holz und Holzwerkstoffe, PVC, Aluminium, Blech
« Dise * Gute Benetzung schwieriger Substrate
* Walze * Hochbelastbare Verbindungen . . ®
705.1 18.000 9.000 >1 min. * Rakel * Niedrige Verarbeitungstemperatur iz i el Wi culf Beyic) itz
. e Kofferraumladeboden
* Dise * Sehr gute Anfangsfestigkeit
* Walze * Lange Offene Zeit
706.0 12.000 6.000 4-6 min. * Rakel * Hoch belastbar Microemission, universal PUR
* Dise * Schlitzdisengeeignet, sehr gut rakelbar, walzbar
* Walze * Lange Offene Zeit
706.1 12.000 6.000 6-7 min. * Rakel * Hoch belastbar Papier-Wabenplatten und porése Werkstoffe
* Dise « Schlitzdusengeeignet, sehr gut rakelbar, walzbar

706.2 10.000 5.000

* Sprihauftrag
10 min. * Walze
* Rakel

* Hohe Anfangsfestigkeit

* Lange Offene Zeit

* Lange Laufstabilitét auf der Walze
* geruchsarm

* minimaler Fadenzug

Dinnes Laminat, niedrigviskos

706.3 12.000 6.000

* Sprihauftrag
20 min. * Walze
* Rakel

* Hohe Anfangsfestigkeit

* Lange Offene Zeit

* Lange Laufstabilitét auf der Walze
* geruchsarm

* minimaler Fadenzug

Garagentore, Schwémme

706.4 35.000 15.000

* Sprihauftrag
2-4 min. * Walze
* Rakel

* Sehr hohe Anfangsfestigkeit

* Hochwéirme-feste, wasserfeste, sehr kéltebesténdige
hochbelastbare Verbindungen

* Lange offene Zeit

Dicke Laminate, hochviskos

706.5 16.000 8.000

* Sprihauftrag
2 min. * Walze
* Rakel

* Sehr hohe Anfangsfestigkeit

* Hohe Beanspruchbarkeit/geringes Kriechverhalten
* Lange Laufstabilitét auf der Walze

* geruchsarm

* minimaler Fadenzug

Geschdumter PUR fir Holz und porése Werkstoffe

Flat lamination

706.6 12.000 6.000
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* Sprihauftrag
2 min. * Walzenauftrag
* Rakel

* Sehr hohe Anfangsfestigkeit

* Hohe Beanspruchbarkeit

* Sehr geringes Kriechverhalten
* Fur héchste Anforderungen

* Hohe Ruckstellkrafte

Torblétter

706.7 16.000 8.000

* Sprihauftrag
5 min. * Walze
* Rakel

* Hohe Beanspruchbarkeit

* Niedrige Verarbeitungstemperatur

* Sehr hohe Anfangsfestigkeit

* Hochbesténdig gegen Kriechneigung

Hochwérmebesténdige Sandwichelemente

706.8 16.000 8.000

* Sprihauftrag
2 min. * Walze
* Rakel

* Sehr hohe Anfangsfestigkeit

* Hohe Beanspruchbarkeit/geringes Kriechverhalten
* Lange Laufstabilitat auf der Walze

* geruchsarm

* minimaler Fadenzug

Schnellhértender 706.5 fir Schwémme

* Walzenauftrag

* Extrem hohe Anfangsfestigkeit unter
Temperaturbelastung

* Walz

* Homogene Auftragscharakferistik
* Hohe Walzenstabilitét

706.9 30.000 20.000 3-4 min. . . Wabenplatten und dickes Laminat, hochviskos
* Dise * Lange Laufstabilitét
* Fur sehr hohe Rickstellkréfte
- * Sehr niedrige Verarbeitungstemperatur . . . . "
708.1 14.000 7,000 2 min. Sprihauftrag « Sehr hohe Anfangsfestigkeit PVC-Folien auf chrc?.mlerte/eloxlerte Aluminiumprofile
* Walze . A Sehr gute PVC-Adhésion
* Ausgeprégte Klebrigkeit
9 * Walzenauftrag * Lange offene Zeit
709.1 11.000 5.000 6-7 min. « Disse o [Hhlis Anfisgeesislich Metall
* Niedrige Verarbeitungstemperatur
. * Sprihauftrag * Sehr hohe Anfangsfestigkeit
709.3 8.000 3.000 4 min. * Walze * Homogene Auftragscharakferistik Hochglanz < 0,7 mm
* Hohe Walzenstabilitét
* Niedrige Verarbeitungstemperatur
709.4 8.000 4.000 3.4 min. * Sprihauftrag * Sehr hohe Anfangsfestigkeit el > @7 s
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Flachkaschierung

Die Kaschierung ebener Werksticke
mit Folien, Furnieren oder Papieren
auf Thermokaschier- bwz. Kaltka-
schieranlagen, ist ein bewdhrtes Ver-
fahren in der holzwerkstoffverarbei-
tenden Industrie.

Als Klebstoffe kommen (berwiegend
EVA-Schmelzkleber oder PVAC-Kle-
ber zum Einsatz.

Die Endfestigkeit bei diesen Ver-
fahren wird durch rein physikalische
Abbindeprozzesse bestimmt:  Zum
einen durch die Abkihlung der Kleb-
stoffschmelze bei thermoplastischen
Schmelzklebern, oder durch Weg-
diffundieren des Wassers bei PVAC-
Leimen.

Relativ neu dagegen ist der Einsatz
von Polyurethan (PUR)- Schmelzkle-
bern auf Walzenauftragsmaschinen
oder durch Breitschlitzdijsen. Diese
Verfahren verlangen neu entwickelte
PUR-Schmelzkleber mit z. B. langer
offener Zeit, hoher Anfangsfestigkeit
und hohen Endfestigkeiten.

Allen PUR-Schmelzklebern ist gemein,
dass es neben dem rein physika-
lischen Abbindeprozess noch zu einer
chemischen Nachvernetzung kommt.
Diese Nachvernetzung bewirkt eine
deutlich héhere Temperatur- und
Feuchtebestandigkeit, verglichen mit
EVA- und PVAC-Klebern.

* Fir hochfeste Verbindung
besonders geeignet

e Sehr hohe Temperatur-
besténdigkeit

e Sehr hohe Feuchte- und
Wasserbestandigkeit

* Einfache Verarbeitung iber
Walzen- und Breitschlitzdisen-
auftrag

* Flexible Leimfuge

* Haftung auf vielen verschiedenen
Materialien

Diese hoheren Festigkeitswerte sind es
auch, die neue Anwendungsgebiete
erschlieBen. Das hat dem Walzen-
auftragsverfahren, bzw. Schlitzdisen-
auftrag zu rasantem technologischen
Durchbruch verholfen.

Das Walzenauftragsverfahren  hat
sich dort etabliert, wo grofiflachige,
in der Regel eher steife Materialien
miteinander verklebt werden sollen.
Typisches Anwendungsgebiet sind
alle Arten von mehrlagigen Sandwi-
chelementen

Der Einsatz von Breitschlitzdisen zur
Fléchenkaschierung  findet  haupt-
séchlich seinen Einsatz, um flexible
Materialien, wie Folien und Papiere
auf groBflachige Werkstiicke, z.B.
Spanplatten zu kaschieren.

Bei Sonderanwendungen wird nach
Bedarfsfall zwischen Walzen- bzw.
Schlitzdisenauftrag gewdhlt.

Anwendungsfélle fur solche Wechsel-
falle sind z. B. die Doublierung von
Rollenware inder Textilindustrie oder
Furnierriickseitenkaschierung mit Vlies.

Die Verarbeitung der reaktiven PUR-
Schmelzklebstoffe liegt tblicherweise
zwischen 120°C und 140°C.

Bei Walzenauftragssystemen  wird
Uber Fassschmelzer PUR-Schmelz-
klebstoffe aufgeschmolzen und Gber
Schlguche auf die Auftragswalzen
gepumpt. Dort erfolgt die Beleimung
des Substrates durch direkten Kontakt
mit der Beleimwalze.

Per Handauflage oder automatisiert
erfolgt die Auflage eines Schicht-Ma-
terials, der erforderliche Anpressdruck
wird Uber nachgeschaltete Rollen-
pressen erzielt. Dieses Verfahren wird
hauptséchlich fir sehr groBfléchige
und starre Materialien eingesetzt.

Bei Breitschlitzdisensystemen erfolgt
die Beleimung meist auf das flexi-
ble Rollenmaterial und unmittelbar
nachgeschaltet erfolgt die online Ver-
pressung durch Kalander mit grofifl&-
chigen Plattenmaterialien.

Die Vorschubgeschwindikeit liegt bei
max. 80 m/min.

Flachenkaschierung auf unterschiedlichen Materialien

In der Produktgruppe 706 gibt es aus dem
Hause KLEIBERIT eine Vielzahl anwendungs-
orientierter Produkte.

Mit KLEIBERIT 706.0 ist es gelungen, einen
universell einsetzbaren PUR  Fléchenkleb-
stoff mit einem breiten Haftungsspekirum im
Markt zu etablieren.

KLEIBERIT 706.2 zeigt mit seiner sehr lan-
gen offenen Zeit besonders gute Benetzungs-
fahigkeit bei schwierig zu verklebenden Sub-
stafen.

For Anwendungen mit hohen Rickstellkréften
kommen KLEIBERIT 706.5/8 oder 706.6

zum Einsatz.

Die Kombination der sehr guten Verarbei-
tungseigenschaften wie ruhiges Auftragsbild,
Fadenzugfreiheit und Walzenstabilitit ber-
zeugt vielerorts.

Mit 706.9 steht ein Produkt zur Verfigung
fir die Verklebung von Materialien mit sehr
hohen Ruckstellkréften bei starker Tempe-
raturbelastung. Hier kénnen Toleranzen wie
sie beim Riegel-Wabenplattenbau auftreten
sicher gehalten werden.

Eine Vielzahl von Marktanforderungen be-
sonderer Art konnten mit KLEIBERIT Fléchen-
kaschierklebstoffen geldst werden.

Hier sind Spezialprodukte mit folgender Cha-
rakteristik zu nennen.

¢ Brandhemmende Fléchenkascherklebstoffe

e Lichtechte Flachenkaschierklebstoffe

* Hochtemperaturbesténdige Fléchen-
kaschierklebstoffe.

Dies ist nur ein kleiner Ausschnitt aus dem
umfassenden Kleiberit Produktprogramm fir
die Fldchenkaschierung.

Nutzen Sie die Méglichkeit der Innovation die
sich aus der Zusammenarbeit mit KLEIBERIT
ergibt.
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Nach Beendigung der Arbeiten mit
KLEIBERIT PUR-SK sind die Auftrags-
walzen mit Reiniger 761.8 oder
761.5 vollsténdig zu reinigen. Ver-
bleibende Restmengen im Aufschmel-
zer und den Schléuchen kénnen bis
zum ndchsten Verbrauch Luft- und
Feuchtigkeitsgeschitzt im System ver-

bleiben.

Breitschlitzdisen  kénnen  luftdicht
verschlossen werden und PUR Rest-
mengen zeitlich gegrenzt im System
verbleiben. Ausserliche Restmengen
PUR missen unbedingt mit Reiniger
761.7 entfernt werden.

Nicht ausgetragener u. vernetzter
PUR-SK kann nur noch mechanisch
entfernt werden.

Lagerbestdndigkeit

PUR-SK’s sind in ungedffneten Ori-
ginalgebinden 6-12 Monate lager-
fahig. Detailliertere Angaben: Siehe
technisches Datenblatt.

Entsorgungshinweise:

Ausgehdrteter PUR-Schmelzklebstoff kann be-
denkenlos als Hausmill entsorgt werden. Des
weiteren sind unsere Gebinde aus recycling-
fahigem Material und kénnen - gut entleert -
der Wiederverwertung zugefhrt werden.
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